100 CT 2000 SGP HD STEEL
STEEL

abit uygulam
kesme taslari



Sabit uygulamalar icin kesme taslari PFERD (¢
icindekiler Listesi TOOLS q

Sabit uygulamalar icin kesme taslari Laboratuvar kesme taslari

u PFERD TOOLS cesitlerinden géze carpan yenilikler — ¢ap 150-400 mm

musteriye 6zel Urtinler 3 u Performans Serisi SG % % % # 15
m PFERD TOOLS UrUnlerinde gbze carpan yenilikler 4
= Genel bilgi 4
= GUlvenlik notlarn 4
= Ulastirma ve depolama 5
u Ur(in serileri ve renk kodlari 6
= Mikemmel takimi bulmanin hizli yolu 7
= MUsteriye 6zel Grtnler 9 Ray kesme ta§|ar|
¢ap 300-400 mm
u Universal seri PSF % % ¥ 9 16
CHOPSAW kesme taslari = Performans Serisi SG % % % # 16
¢ap 300-400 mm
m Universal seri PSF % % ¥ ¥¢ 11
m Performans Serisi SG % % % ¥ 12
HEAVY DUTY kesme taslari
¢ap 250-600 mm
m Profesyonel Seri SGP % % % % 17
CHOPSAW HD kesme taslari
¢ap 300-400 mm
m Performans Serisi SG % % % ¥ 13

Cap indirgeme halkalari sabit
kesme taslari

= Cap indirgeme halkalari sabit
kesme taslari 19
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Sabit uygulamalar icin kesme taslari
PFERD TOOLS cesitlerinden goze carpan yenilikler -
musteriye 6zel Grinler

Bir sabit tezgah kesme tasi secerken dogru prosediir nasil olmahdir?

Tecrubeli teknik danismanlarimiz, mevcut diizeninizi analiz ederek ilk adimi atacaktir. Maki-
nenizi, uygulamanizi ve disk boyutlarini gérmek icin sizi ziyarete geleceklerdir. PFERD TOOLS,
diskin ne kadar kalin kesilmesi gerektigine bagli olarak disk kalinligina karar verecektir. Makine
motorunun ¢ikis gtict ve sikma flansinin capi da dogru sabit tezgah kesme taslarinin secilmesi
icin 6nemlidir. Bu ve diger bilgilere dayali olarak PFERD TOOLSun size 6zel hangi ¢dzimleri
gelistirebilecegini inceliyoruz.

Calisma kosullar nelerdir ve hangi kesitlerin kesilmesi gerekmektedir?

Makine bilgilerine ek olarak kesim isinin calisma kosullarinin da bilinmesi nemlidir. Kesilen

is parcalarinin malzeme sicakligina bagli olarak soguk (100°'ye kadar), orta sicak (100 — 600°)
ve sicak kesim (600 — 1,000° Ustu) arasinda bir ayrim mevcuttur. Temel kesim uygulamalari
endUstriyel ve 6zel gereksinimlere bagli olarak, yuvarlak tasarimlarda 20 mm —500 mm arasi,
kare tasarimlarda 50 mm — 250 mm arasi kesitler ve farkli ray tipleri gibi cesitli profil cesitleridir.
Calisma kosullarina ve kesitlere bagli olarak hangi disk capinin énerildigini/gerekli oldugunu
belirleyebilirsiniz.

Orta boyutlu kesme taslarr igin aralik 400 — 600 mm’dir (dokiimhanelerdeki geleneksel
uygulamalar, finisaj islemleri ve ebatlara gére kesimler); blylk kesme taslari icin aralik
800 - 2.000 mm'dir (celik Uretim endUstrisinde haddehaneler ve dévme fabrikalarindaki

uygulamalar).

Kesim gereksinimleri nelerdir?

Soguk kesmenin iyi sonuglarindan birisi de kesilen ylizeyde mavi veya kahverengi renk bozul-
masi olmamasi ve kesimin kendisinin dikey olmasidir. Kesim uclarinda celikte catlaklara yol
acabilecek sert noktalar olmamasi icin malzemeye isi girisi minimum olmalidir.

ideal olarak, tekrar calismaya gerek kalmamasi icin malzemede capak olusumu minimize
edilmelidir. Islenmemis kesimin sicak kesimde dnemi yoktur, burada amag uzun bir takim émr,
dikey kesim ve glvenilir bir streg elde etmektir.

Miisteriye 6zel ¢cozlimler ObigaA0
PFERD TOOLS, talebiniz Gzerine ve uygulamalariniza 6zel olarak PFERD TOOLS %;@g{gg
kalitesinde 2.000 mm capa kadar sabit tezgah kesme taslari Gretebilmektedir. m

Daha fazla bilgiicin lGtfen bizimle temasa geciniz. Tecrtbeli teknik danisman-
larimiz sizlere yardimci olmaktan memnuniyet duyacaklardir. iletisim formuna
erismek icin karekodu taratiniz.

Katalog
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Sabit uygulamalar icin kesme taslari
PFERD TOOLS urunlerinde goze carpan yenilikler

Diger uzmanlik bilgilerine internetten ulasabilirsiniz

PFERD TOOLS'un yuksek kaliteli takimlarina ve sayisiz malzeme ¢esidine dair
uygulama bilgileri ve takim cesitleri igin karekodu taratiniz.

Genel bilgi

Sabit tezgah kesiminin avantajlari

= TUm celikler ve dokimler, demir disi metal alagimlar, nikel ve titanyum bazh alagimlar gibi 6zel
alasimlar, ayrica testere ve alevli kesimin zor veya imkansiz oldugu malzemeler igin Gniversal
kesim islemleri.
= Soguk kesimde hassas kesim yUzeyleri elde edildiginden dolayi, ikinci bir isleme gerek kalmaz.
m Malzeme kalitesine bakilmaksizin, kisa kesim sUreleri.
m Sicak testere kesimine nazaran sicak kesme uygulamalarinda bariz miktarda dustk capak
olusumu.
m Sicak testere kesimine gére daha dustk glrltd olusumu.
Ornek:
Sicak kesme: 85— 95 dBA
Sicak testere kesimi: 105 - 110 dBA
m Kesme tasinin takim émri boyunca, kendini bileme etkisinden dolayi istikrarli kesim kalitesi.
= Soguk haddelenmis veya dévme is parcalarinda sicak kesim hatlarinda kesimi mimkun kilar.

Uygulamalar

Sabit tezgah kesme islemleri en giigli ve
maliyet verimli kesme islemleri arasindadir ve
asagidaki alanlarda kullaniimaktadir:

= Haddehaneler

m DékUmhaneler

= Makine mihendisligi

m Celik konstriiksiyon

= Raylarin bakimi

m Dévme fabrikalari ve tamamlama islemleri
m Laboratuvarlar

Guvenlik notlari

PFERD TOOLS, oSa’nin kurucu uyelerinden birisidir

Diger taninmis Ureticiler ile birlikte PFERD TOOLS, Uretilen takimlarin en yiksek £PpeprERDS
glvenlik standartlarina uymasi amaciyla gonalli olarak calismaktadir. oSa
(Asindinicr Urtinlerin Guvenligi Organizasyonu) Gyesi firmalar kendilerini devam-
[ Grdn glvenligi ve kalite denetlemelerine adamislardir. PFERD TOOLS takimlari
0Sa amblemini tasimaktadir. Daha fazla bilgi icin karekodu taratiniz.

Gilivenlik standardi:

m PFERD TOOLS kesme taslari en yiksek
glvenlik gereksinimlerine uygundur ve
badlayicili asindiricilardan yapilan tas-
lama takimlariicin EN 12413 uyarinca
isaretlenmektedir.
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Sabit uygulamalar icin kesme taslari
Guvenlik notlari

'VD Verband Deutscher
hleifmittelwerke

Alman Asindirici Uriinler Birligi Kullanici bilgileri
(VDS) Lutfen kullanilan taslama makinesinin kullani-

Litfen Alman Asindinci Urdinler Birligi (VDS) ci bilgilerine ve sabit tezgah kesme taslarinin

tvenlik notlarina uvunuz. Daha fazla bilai glvenli kullanimina dair ttm Grtnlerle birlik-
?gin'www pferd cor¥n ’ 9 te saglanan kullanici bilgilerine uyunuz.

PFERD [Z
TOOLS |~ X

FEPA

FEPA gUvenlik tavsiyelerini su adresten indire-
bilirsiniz: www.pferd.com.

Kesme taslarinin dogru baglanmasi

Kesme taslarinin dogru baglanmasi, ideal performans ve kullanici gtvenligi igin blytk éneme
sahiptir. Yandaki ¢izim, dogru baglanti seklini gostermektedir:

@ Yuksek esmerkezlilige sahip makine mili.
@ Esit flans buyuklukleri.
® Guvenli kullanim ve saglam sikma icin gerektiginde, ara kagit katmanlari.

Tavsiyelerimiz:

m Her iki kesme tasi degisiminde, kagit kat-
manini degistiriniz.

m Disk ¢api > 400 mm'den itibaren daima ara
kagit katmanlari kullaniniz.

Glivenlik notlarn

PFERD TOOLS takimlarinin gtvenli kullanimi
blyik oranda uygun sikma sistemi kullanil-
masina baglidir. Bir taslama takiminin arasina
baglandidi iki flans da ayni dis capa ve ayni
destek alanina sahip olmalidir (EN 13218,

ANSI B7.1). Do
ogru

Hatali

Ulastirma ve depolama

Ulastirma ve depolama

Uygunsuz tasima sirasinda veya depolama sirasinda maruz kalinabilecek uygunsuz ¢evre

etkilerine karsi (6rn. 151k, sicaklik veya nem gibi) kesme taslarinin hasar gérmesini engellemek

amaciyla asagidaki tavsiyelere uyunuz:

= Kesme taglarini, érn. raf Gizerinde veya askilarda dik sekilde olmak tizere, mimkiin oldugunca
diiz bir ylzey UGzerinde ve orijinal paketleri icerisinde tasiyip saklayiniz.

m Takimlarin blkdlmesine yol agmaktan kagininiz.

m Kesme taslarinin kuru, donmaz ve tutarli sicakliklara sahip odalarda depolanmasini saglayiniz.

m Tedarikleri varis sirasina gore kullaniniz.

Konik taslarin (CT)
depolanmasina dair tavsiyeler:

Konik kesme taslari ara kagit katmanlariyla
istiflenmelidir, boylece konik alan destek-
lenecek ve kesme taglarinin bikilmesi
Onlenecektir.

PFERD TOOLS, konik kesme taslarini ara kagit
katmanlari ile beraber tedarik etmektedir.
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Sabit uygulamalar icin kesme taslari PFERD (¢
Ulastirma ve depolama TOOLS q

D |

\
:

T %Z—
A4

@

@ Ara kagit katmanlari

Tavsiye
l" 22°C ‘ "4’4 \\‘// Dodrud . o
. o o ) —98~—_ Dogrudan guines isigina maruz
‘m/‘/ Oda sicakhgr: 18-22°C T Bagil nem: %45-65 //.{ birakilmamalidir

Uriin serileri ve renk kodlari

x

x

x

x

O

wn
Universal seri PSF % % ¥ ¢ Performans Serisi SG % % % Profesyonel Seri SGP % % % %
Universal Seri PSF, en yaygin malzemelerin Kapsamli Performance Serisi SG ¢esitleri her Profesyonel Seri SGP takimlari geleneksel
islenmesi icin dayanikli takimlar icermek- uygulama ve malzeme igin yiiksek perfor- tirtinlere gore kilit avantajlar saglamaktadir
tedir. Universal Seri PSF takimlar yiiksek mansl takim ¢6ziimleri sunar. Performans ve belirli gérevler icin 6zel olarak gelistiril-
ekonomik verimlilik ile iyi sonuglar elde Serisi SG takimlari maksimum ekonomik mistir. Ayrica Profesyonel Seri SGP, kullanim
etmenizi saglar. verimlilik ile ideal sonuclari elde etmenizi sirasinda 6zellikle ylksek performans gostere-

saglar. rek maksimum ekonomik verimlilik sunan

takimlar icermektedir.
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Sabit uygulamalar icin kesme taslari
Mukemmel takimi bulmanin hizli yolu

Uriin etiketleri

@® oSa - Asindirici Uriinler Givenlik Orga-
nizasyonu

oSa’nin kurucu Uyesi olarak PFERD TOOLS,
Uretilen takimlarin en ylksek glvenlik stan-
dartlarina uymasi amaciyla gondlli olarak
calismaktadir. oSa Uyesi firmalar kendilerini
devamli Grtin glvenligi ve kalite denetleme-
lerine adamislardir.

@ Glivenlik bilgisi

Taslama/zimparalama takimlarinin tutulmasi
tehlikelidir. Tim gtvenlik kurallarina ve tali-
matlarina uyunuz.

® Makinelere dair tavsiyeler

Piktogram, takimin hangi makinelerde kulla-
nilabilecegini géstermektedir.

@ Malzeme bilgisi

Her etiketin alt kismi, takimin uygun

oldugu malzemelerin hangileri oldugunu
belirtmektedir.

® Bilgi cubugu
Burada Urtin serisi ve boyutlar hakkinda bilgi-
ler bulunmaktadir.

® EAN (Avrupa Artikel Numarasi)

@ Sertlik sinifi

Sertlik, taslama takimindaki baglayici tara-
findan tutulan asindirici tanecigin kuvvetini
belirtir. Sertlik bir harf ile belirtilmektedir:
K, H=cok yumusak / L, N = yumusak /

O,P, Q=orta-sert /R, S=sert/ T=c¢ok sert

® / 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL
STEEL

PFERD
TOOLS

Katalog
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Sabit uygulamalar icin kesme taslari
Mukemmel takimi bulmanin hizli yolu

Uriin grubu segimi

Uriin serisi

Makineler Uygulama
CHOPSAW Dolu malzeme, profil
cap 300-400 mm ve boru kesimi
12-16" cap

<3 KW

" —

(STEEL)

Celik

" —

PSF CHOP STEEL
Sertlik K + L

PSF CHOP STEELOX
Sertlik K

PFERD
TOOLS

Paslanmaz celik
(INOX)

——

PSF CHOP STEELOX
Sertlik K

Dokiim
malzemesi
(CAST)

Beton
(STONE)

Performans
Serisi SG
Cokokk |

CHOPSAW HD
cap 300-400 mm

Dolu malzeme, profil
ve boru kesimi

|®
It
It

SG CHOP STEEL
Sertlik K+ R

SG CHOP STEELOX
Sertlik K+ N

SG CHOP STEELOX
Sertlik K+ N

_—

PSF CHOP HD STEEL
Sertlik K

Performans e e e e
Serisi SG — — [— —
ER SG CHOP HD STEEL | SG CHOP HD STEELOX | SG CHOP HD STEELOX SG CHOP HD SG CHOP HD
Sertlik L+ O Sertlik L Sertlik L CAST + STONE CAST + STONE
Sertlik L+ O Sertlik L+ 0
LABOR Hassas kesimler,
cap 150-400 mm laboratuvar
6-16" cap numunelerinin
kesimi
Performans | ] | —  —
Serisi 5G SG LAB STEEL SG LAB HD STEELOX | SG LAB HD STEELOX
* %k %k 7 Sertlik H SertlikH,R+T Sertlik HR+T
RAIL Ray kesimi
cap 300-400 mm
12-16" cap
PSF RAIL STEEL
Sertlik Q
Performans
Serisi SG
Fok K s SG RAIL STEEL
Sertlik Q + R
HEAVY DUTY Dolu malzeme, profil
cap 250-600 mm ve boru kesimi
Profesyonel
Seri SGP SGP HD STEEL ZIRKON SGP HD ZIRKON SGP HD
*kkk | SertlkL, N, Q+S CAST + STEEL CAST + STEEL
Sertlik P,R+T Sertlik P, R+T

Ozel iiretim iriinler
icin azami
¢ap 2,000 mm

Talebiniz Gzerine, uygulamanizin gerekliliklerine gore 2.000 mm capina kadar PFERD TOOLS kalitesinde 6zel iiretim sabit tezgah
kesme taslan Uretiyoruz. Daha fazla bilgi icin litfen bizimle temasa geiniz. Tecriibeli teknik danismanlarimiz sizlere yardimci
olmaktan memnuniyet duyacaklardir.

8|7

Agresif kesim ve minimum capak olusumu icin orta

katmanli

Katalog
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Sabit uygulamalar icin kesme taslari

Musteriye 6zel Urunler

Misteri gereksinimlerine gore boyutlar ve tasarimlar

-

I I T

D

CT - Konik tip

Ozellikle celik endustrisinde kullanima
uygundur.

Avantajlari:

m Daha az yanal strtiinme.

u Ozellikle derin kesimler ve capraz kesim icin
avantajlidir.

H
]
I I T

D

T - Diiz tip

Doékimhanelerde, celik endustrisinde, celik ve
tesis ingaatinda kullanima uygundur.

Avantajlari:
= Universal kullanim icin uygundur.

PFERD | ¢
TOOLS

\ D |
|

PT - Gobekli tip

Ozellikle dokiimhanelerde kullanima
uygundur.

Avantajlar:

m Sikma flansi kesme tasinin otesine ¢ikinti
yapmaz.

m DokUmlerden ¢ikinti yapan kisimlarin diz
kesilmesi mumkundur.

m Genel olarak tamamlayici islem
gerektirmez.

Dis cap Merkez delik capi Dis cap Merkez delik capi Dis cap Merkez delik capi
D [mm] H [mm] D [mm] H [mm] D [mm] H [mm]
2.000 80/100/127/152,4/200/ 800 80/100/127/152,4/200/ 800 80/100
203,3/230/280 203,3/230
1.840 80/100/127/152,4/200/ 700 80/100/127/152,4/200/ 700 80/100
203,3/230/280 203,3/230
1.600 80/100/127/152,4/200/ 660 25,4/40/60/76,2/80/100 600 60/76,2/80/100
203,3/230/280
1.500 80/100/127/152,4/200/ 600 25,4/40/60/76,2/80/100 500 40/60/76,2/80/100
203,3/230/280
1.380 80/100/127/152,4/200/ 500 25,4/40/60/76,2/80/100 400 40/60/80
203,3/230/280
1.250 80/100/127/152,4/200/ 450 25,4/32/40/60/80
203,3/230/250/280
1.000 80/100/127/152,4/200/ 400 25,4/32/40/60/80
203,3/230
800 80/100/127/152,4/200/ 350 25,4/32/40
203,3/230
300 25,4/32/40
250 25,4/30/32

Diger tasarimlar ve merkez delik caplari talep Uzerine mevcuttur. Daha fazla bilgi icin lUtfen bizimle temasa gegciniz.
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Sabit uygulamalar icin kesme taslari
Musteriye 6zel Urunler

METALCORE kesme taslari

PFERD [Z
TOOLS |~ X

METALCORE tipi Takim yapisinin avantajlari sunlardir:

m Daha kicuk sikma flanslari kullanimi saye-
PFERD TOOLS tarafindan gelistirilen celik ce- sinde daha az kesim maliyeti.
kirdekli kesme taslari, geleneksel tipe kiyasla a Daha uzun takim émrii.
herhangi bir agindirici icermeyen katmanlar m Arttirilmis yanal istikrar sayesinde darbeli
halinde insa edilmis dolu celik govdesiyle kesim icin azaltilmis kesme tagi kalinligr.
karakterize olmaktadir. = Bitmis kesme tasinin bertaraf edilmesi

masraf gerektirmez.

Geleneksel tip

Sabit kesme ve taslama icin kullanilan regine
bagdl, fiber takviyeli kesme taslari dort temel
bilesenden olusmaktadir: asindirici, bag,
fiber katmanlar/flans fiberi ve aktif taslama
dolgulari.

Kesme taslarinin yapisi

@ Celik ¢ekirdek

@ Flang katmani

® Fiber katmanlar

@ Baglayicili agindiricilar

® ©® 0© ©
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CHOPSAW kesme taslari cap 300-400 mm PFERD (¢
Universal seri PSF % % v ¥ TOOLS (

PSF CHOP STEEL % % % v¢

Celik icin ara katmanli, cok kolay kesim saglayan takim. Minimum capak olusumu ile agresif
kesim yapmak icin. Dolu malzeme, profil ve boru kesmek icin uygundur. Uyumlu makineler:
CHOPSAW, 3 kW'ye kadar.

m lyi kesim performansi sayesinde hizli alis-
ma sureci.

m Daha duslk yanal strtinme sayesinde
minimal capak olusumuyla kesim yapilir.

Ozel nitelikler:
= Uzun takim dmri sayesinde ylksek ekono-

mik verim.
Azami calisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM ra

diiz tasarim T (tip 41) [  — ]
80 300 2,8 254 | K(cok yumusak) | 5.100 Al 20 66323074 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
350 28| 254 K(cokyumusak) | 4.400 Al 10 66323574 80T 350-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
400 3,8 25,4 | K(cok yumusak) | 3.800 Al 10 66324095 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

PSF CHOP STEELOX % % ¢ ¥

Cok kolay kesim imkani saglayan takimlar; celik ve paslanmaz celik (INOX) icin orta katman
mevcuttur. Minimum ¢apak olusumu ile agresif kesim yapmak icin. Dolu malzeme, profil ve
boru kesmek icin uygundur. Uyumlu makineler: CHOPSAW, 3 kW'ye kadar.

m Yiksek kesim performansi sayesinde hizli
calisma sureci.

m Daha disuk yanal sirtiinme sayesinde
minimal capak olusumuyla kesim yapilir.

Ozel nitelikler:
= Uzun takim émri sayesinde ylksek ekono-

mik verim.
Azami calisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM rci
diz tasarim T (tip 41) [ — 1
80 300 2,8 25,4 | K(cok yumusak) | 5.100 Al 20 66323075 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 254 | K(cok yumusak) | 4.400 A 10 66323575 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
400 38 25,4 | K(cok yumusak) | 3.800 Al 10 66324096 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
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CHOPSAW kesme taslari cap 300-400 mm PFERD (¢
Performans Serisi SG % % % ¥ TOOLS q

SG CHOP STEEL % % % ¢

Celik icin ara katmanli, cok kolay kesim saglayan takim. Minimum capak olusumu ile agresif
kesim yapmak icin. Dolu malzeme, profil ve boru kesmek icin uygundur. Uyumlu makineler:
CHOPSAW, 3 kW'ye kadar.

m Gok ylksek kesim performansi sayesinde en
hizli calisma streci.

m Daha duslk yanal strtinme sayesinde
minimal capak olusumuyla kesim yapilir.

Ozel nitelikler:
m Cok uzun takim émri sayesinde azami
ekonomik verim.

Azami calisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM rci

diiz tasarim T (tip 41) [  — ]

80 300 2,8 254 | K(cok yumusak) | 5.100 Al 20 66323070 80T300-2,8 KSG CHOP STEEL/25,4
32 | K(cokyumusak)| 5.100 Al 20 66323071 80 T300-2,8 KSG CHOP STEEL/32,0

350 2,8 254 | K(cok yumusak) | 4.400 Al 10 66323570 80 T350-2,8 KSG CHOP STEEL/25,4

32| K(cokyumusak)| 4.400 Al 10 66323571 80 T350-2,8 KSG CHOP STEEL/32,0

400 3,8 25,4 | K(cok yumusak) | 3.800 Al 10 66324093 80 T 400-3,8 K'SG CHOP STEEL/25,4

32| K(cokyumusak)| 3.800 Al 10 66324094 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

SG CHOP STEELOX * % % v¢

Cok kolay kesim imkani saglayan takimlar; celik ve paslanmaz celik (INOX) igin orta katman
mevcuttur. Minimum capak olusumu ile agresif kesim yapmak icin. Dolu malzeme, profil ve
boru kesmek icin uygundur. Uyumlu makineler: CHOPSAW, 3 kW'ye kadar.

m Cok yUksek kesim performansi sayesinde en
hizli calisma streci.

m Daha distk yanal sirtiinme sayesinde
minimal capak olusumuyla kesim yapilir.

Ozel nitelikler:
= Cok uzun takim émri sayesinde azami
ekonomik verim.

Azami calisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM rci

diiz tasarim T (tip 41) [ —T 1

80 300 2,8 254 | K(cokyumusak) | 5.100 Al 20 66323052 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
350 2.8 254 | K(cok yumusak) | 4.400 Al 10 66323572 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
400 2,8 254 | K(cok yumusak) | 3.800 Al 10 66324091 80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
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CHOPSAW HD kesme taslari PFERD [2 (

cap 300-400 mm
Performans Serisi SG % % % ¢ TOOLS

SG CHOP HD STEEL % % % 3¢

Celik icin iki dis katmana sahip takim. Yuksek tutarllik gerektiren kesim calismalari icin. Dolu
malzeme, profil ve boru kesmek igin uygundur. Uyumlu makineler: CHOPSAW HD.

= Cok uzun takim émri sayesinde azami
ekonomik verim.
m Zorlu kesim uygulamalari igin.

Ozel nitelikler:
m Takviye saglayan dis katman sayesinde
yUksek yanal stabilite.

Azami calisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- @ Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM ra
diiz tasarim T (tip 41) [  — ]
80 300 3 254 L (yumusak) | 5.100 Al 20 66323080 80 T300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
32 L (yumusak) | 5.100 Al 20 66323081 80 T300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
34| 254 O (orta-sert) | 5.100 Al 20 66323013 80 T300-3,4 0 SG CHOP HD STEEL/25,4
350 3 254 L (yumusak) | 4.400 Al 10 66323580 80T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
32 L (yumusak) |  4.400 Al 10 66323581 80 T350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
38 254 O (orta-sert) |  4.400 Al 10 66323513 80T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4
400 4| 254 L (yumusak) | 3.800 Al 10 66324080 80 T400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
32 L (yumusak) |  3.800 Al 10 66324081 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
100 350 4,2 254 0 (orta-sert) |  5.500 Al 10 66323613 100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4

SG CHOP HD STEELOX % % % ¢

Celik ve paslanmaz celik (INOX) icin iki dig katmana sahip, kolay kesim imkani saglayan takimlar.
Yiksek tutarlilik gerektiren kesim ¢alismalari icin. Dolu malzeme, profil ve boru kesmek icin
uygundur. Uyumlu makineler: CHOPSAW HD.

m Cok uzun takim émri sayesinde azami
ekonomik verim.
m Zorlu kesim uygulamalari igin.

Ozel nitelikler:
m Takviye saglayan dis katman sayesinde
yUksek yanal stabilite.

Azami ¢alisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM na

diz tasarim T (tip 41) [  — ]

80 300 3 254 L (yumusak) | 5.100 Al 20 66323082 80 T300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
350 3 254 L (yumusak) | 4.400 Al 10 66323582 80 T350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
400 4 254 L (yumusak) | 3.800 Al 10 66324082 80 T400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
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CHOPSAW HD kesme taslari PFERD [2
cap 300-400 mm
Performans Serisi SG % % % v TOOLS (

SG CHOP HD CAST + STONE % % % 3¢

Dokum demir, beton, plastikler, aliminyum ve diger demir disi metallerde kullanim igin iki dig
katmanli, kolay kesim saglayan takim. Dolu malzeme, profil ve boru kesmek icin uygundur.
Uyumlu makineler: CHOPSAW HD.

m Cok uzun takim émri sayesinde azami
ekonomik verim.
m Zorlu kesim uygulamalari igin.

Ozel nitelikler:
= Takviye saglayan dis katman sayesinde
yUksek yanal stabilite.

Azami calisma D T H Sertlik sinifi | Azami | Asin- Uriin no. Tanim
hizi, maks. | [mm]| [mm]| [mm] RPM | dina
[m/s]

diz tasarim T (tip 41) [ — 1

80 350 34| 254 L (yumusak) | 4.400

m

10 66623583 80T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4

~
e

400 254 L (yumusak) | 3.800 10 06624083 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
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Laboratuvar kesme taslari cap 150-400mm  PFERD |4
Performans Serisi SG % % % v¢ TOOLS (

SG LAB STEEL % % % ¢

Celik ve dokim demir icin ara katmanli, cok kolay kesim saglayan takim. Hassas kesimler elde
etmek, laboratuar numunelerinin hizli kesilmesi, dolu malzeme, profil ve borular icin uygundur.
Uyumlu makineler: Lab kesme makinesi.

= MUmkin en yuksek kesim kalitesi sayesinde
glvenli kesim.
m Destekleyici merkez fiber sayesinde yiksek

istikrar.
Ozel nitelikler:
m Agresif asindirici sayesinde metalografik
ornekleme icin 6zel takim.
Azami calisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM na
diz tasanim T (tip 41) [  — ]
80 250 2 32| H(cokyumusak)| 6.100 Al 20 66300060 80 T250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
300 2 32 | H(cok yumusak)| 5.100 Al 20 66300100 80 T300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
350 2,5 32 | H(cok yumusak)| 4.400 Al 10 66300130 80 T350-2,5H SG LAB STEEL/32,0
400 3 32| H(cok yumusak) | 3.800 Al 10 66300150 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX > % % ¢

Cok kolay kesim imkani saglayan takimlar; celik ve paslanmaz celik (INOX) icin iki dis katman
mevcuttur. Hassas kesimler elde etmek, laboratuar numunelerinin hizli kesilmesi, dolu malze-
me, profil ve borular icin uygundur. Uyumlu makineler: Lab kesme makinesi.

= MUmkin en ylUksek kesim kalitesi sayesinde
glvenli kesim.
m Takviye edici dis fiber sayesinde cok

dayanikli.
Ozel nitelikler:
m Agresif asindirici sayesinde metalografik
ornekleme icin 6zel takim.
Azami ¢alisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM rna
diiz tasarim T (tip 41) [  — ]
80 150 1| 22,23 | H(cok yumusak) | 10.200 Al 25 66300010 80T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23
230 15| 22,23 | H(cokyumusak)| 6.600 Al 25 66300030 80T 230-1,5H SG LAB HD STEELOX/22,23
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Ray kesme taslari cap 300-400 mm PFERD (¢
Universal seri PSF % % v TOOLS (

PSF RAIL STEEL % % ¢ v
Hizli ve ekonomik ray kesme takimi. Uyumlu makineler: RAIL kesme makinesi.

= ideal takim &mrii sayesinde yiksek ekono-

mik verim.
=
Ozel nitelikler:
m Agresif asindirici sayesinde hizli calisma
sireci saglar.
m MUmkin en yiksek kesim kalitesi sayesinde
guvenli kesim.
Azami calisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM na
diz tasarim T (tip 41) [ — 1
100 300 38| 22,23 Q (orta-sert) |  6.400 Al 20 73001231 100T 300-3.8 Q PSF RAIL STEEL/22.23
350 4| 22,23 Q (orta-sert) |  5.500 Al 10 73001322 100 T 350-4,0 Q PSF RAIL STEEL/22,23
254 Q (orta-sert) | 5.500 Al 20 73001230 100T 350-4.0 Q PSF RAIL STEEL/25.4
400 4| 254 Q (orta-sert) | 4.800 Al 10 73001310 100 T 400-4,0 Q PSF RAIL STEEL/25,4

Performans Serisi SG % % % v

SG RAIL STEEL % % % ¢
Hizli ve ekonomik ray kesme takimi. Uyumlu makineler: RAIL kesme makinesi.

m ideal takim émrii sayesinde yiiksek ekono-

mik verim.
Ozel nitelikler:
m Agresif asindirici sayesinde en hizl calisma
sUreci.
= MUmkin en ylksek kesim kalitesi sayesinde
gulvenli kesim.
Azami calisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM rici
diz tasarim T (tip 41) [ — 1
100 300 38| 22,23 Q (orta-sert) |  6.400 Al 20 66323162 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23
254 Q (orta-sert) |  6.400 Al 20 66323163 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
350 38| 2223 Q (orta-sert) |  5.500 Al 10 66323662 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23
254 Q (orta-sert) | 5.500 Al 10 66323663 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
41 22,23 R (sert) | 5.500 Al 10 66323664 100 T 350-4,0 R SG RAIL STEEL/22,23
254 R(sert) | 5.500 Al 10 66323665 100 T 350-4,0 R SG RAIL STEEL/25,4
400 4,2 254 Q (orta-sert) |  4.800 Al 10 66324163 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4
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HEAVY DUTY kesme taslari cap 250-600 mm PFERD |4
Profesyonel Seri SGP % % % % TOOLS (

SGP HD STEEL % % % %

Celik Gzerinde en zorlu kesim calismalarina uygun takimlar. Dolu malzeme, profil, boru ve
blyuk kesitlerin kesilmesi ve finisaj calismalarinda kullanim icin 6zellikle uygundur. Uyumlu
makineler: HEAVY DUTY kesme makinesi.

= Mikemmel kesim karakteristikleri sayesin-
de hizli ¢alisma.

Ozel nitelikler:
m Optimum takim 6mri sayesinde en st
seviyede ekonomik verimlilik.

Azami calisma hizi D T H Sertlik sinifi | Azami | Asindi- @ Uriin no. Tanim

[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] RPM na
diiz tasarim T (tip 41) [ —T 1

80 300 34 254 Q (orta-sert) | 5.100 Al 20 66323025 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4

350 3,8 25,4 Q (orta-sert) | 4.400 Al 10 66323525 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4

400 4,2 40 Q (orta-sert) | 3.800 Al 10 66324040 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0

500 55 40 Q (orta-sert) | 3.100 A 5 66325040 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0

100 250 18 30 Q (orta-sert) | 7.600 Al 20 66322130 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0

32 Q (orta-sert) | 7.600 Al 20 66322132 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0

300 3 40 N (yumusak) |  6.400 Al 20 66323195 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0

3,6 40 Q (orta-sert) | 6.400 Al 20 66323140 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0

350 3.8 40 N (yumusak) | 5.500 Al 10 66323695 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0

4 25,4 Q (orta-sert) | 5.500 Al 10 66323625 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4

400 43 40 N (yumusak) | 4.800 Al 10 66324195 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0

4,6 40 S(sert) | 4.800 Al 10 66324140 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0

4.8 40 Q (orta-sert) | 4.800 Al 10 66324205 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0

500 58 40 N (yumusak) |  3.800 A 5 66325205 100 T 500-5,8 N SGP HD STEEL/40,0

Q (orta-sert) | 3.800 A 5 66325140 100 T 500-5,8 Q SGP HD STEEL/40,0

S(sert) | 3.800 A 5 66325225 100 T 500-5,8 S SGP HD STEEL/40,0

6,3 40 L (yumusak) | 3.800 A 5 66325050 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0

600 76 60 N (yumusak) | 3.200 A 5 66397706 100 T 600-7,6 N SGP HD STEEL/60,0

S(sert) | 3.200 A 5 66397707 100 T 600-7,6 S SGP HD STEEL/60,0
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HEAVY DUTY kesme taslari cap 250-600 mm PFERD |4
Profesyonel Seri SGP % % % % TOOLS q

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL * % % %

Dokidm demir ve celik Gzerinde en zorlu kesim calismalari icin. Dolu malzeme, profil, boru,
buyuk kesitler, yolluk ve ctruflarin kesilmesi icin uygundur. Dékiimhanelerde kullanim icin gelis-
tirilmistir. Uyumlu makineler: HEAVY DUTY kesme makinesi.

m MUkemmel kesim karakteristikleri sayesin-
de hizli calisma.
m Talebinize 6zel Grtnler Uretilebilmektedir.

Ozel nitelikler:
= Optimum takim 6dmri sayesinde en st
seviyede ekonomik verimlilik.

Azami ¢alisma hizi D T H| Sertlik sinifi| Aza-| Asindi- Uriin no. Tanim
[m/s]| [mm]| [mm]| [mm] mi rna
RPM

diz tasarim T (tip 41) [ — 1

100| 400 4,8 40 T (cok sert) | 4.800 ZIA| 10 66323235 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
500 56 40 T (cok sert) | 3.800 ZIA| 5 66325065 100 T 500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0

600 78 60 P (orta-sert) | 3.200 ZIA| 5 66397708 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0

8 60 R (sert) | 3.200 ZIA| 5 66397196 100 T 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0
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Cap indirgeme halkalari sabit kesme taslari
Cap indirgeme halkalari sabit kesme taslari

OO
O

PFERD [Z
TOOLS |~ X

Cap indirgeme halkalari sabit kesme taslar

Cap indirgeme halkalari, standart merkez deliginin daha distk bir merkez delik boyutuna
glvenle ayarlanmasina imkan tanir.

Ozel nitelikler:
= Makine sistemlerinin dnkosullarina uyum

m Sikma bilezigi ile indirgeyici halkalarin mer-
kez delik capinin disina ¢tkmasi engellenir.

saglar.
Dis cap ic cap Kalinhk Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm]
254 20 3 5 69900173 RDR 25,4-20-3,0
22,23 3 5 69900174 RDR 25,4-22,2-3,0
40 254 3 5 69900172 RDR 40-25,4-3,0
4,5 5 69900009 RDR 40-25,4-4,5
30 3 5 69900171 RDR 40-30-3,0
4,5 5 69900007 RDR 40-30-4,5
32 3 5 69900170 RDR 40-32-3,0
4,5 5 69900006 RDR 40-32-4,5
60 40 6,5 5 69900175 RDR 60-40-6,5
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