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Karbir takimlar
PFERD TOOLS Urunlerinde gdze carpan yenilikler

Performans paslanmaz karbur parmak frezeler

Malzemeye 6zgu bir takim geometrisi ve son teknoloji kaplamalari bir araya getiren performans
Paslanmaz karbur parmak frezeler, paslanmaz celik ve titanyum alasimlarinin islenmesi igin
idealdir. YUksek performansli takimlar hem geleneksel hem de dinamik frezeleme icin optimize
edilmistir, yani islenmesi zor malzemelerde kullanildiginda daha guvenilir bir stire¢ ve daha
yUksek tretkenlik saglarlar.

Avantajlar: m DUsUKk titresimli calisma ve diizgiin calisma
= Islenmesi zor malzemeler Gzerinde calisir- igin esit olmayan egim ve esit olmayan helis
ken optimum sicaklik kontrol(. agisl.

= Talas tahliyesini iyilestirmek icin optimize
edilmis helis agisi.
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Performans aliiminyum karbiir parmak frezeler

Performans aliiminyum grubundaki karblr parmak frezelermizin malzemeye 6zgi geometrisi,
en zorlu aliminyum isleme senaryolarinda kullanim icin optimize edilmistir. Universal yiiksek
performansli takimlar, kaba islemeden son islemeye kadar cesitli uygulamalar icin uygundur.
Ayrica, belirli tire bagli olarak dinamik frezeleme (trokoidal frezeleme) ve biyik ¢ikintilarda ve
derin bosluklarda da kullanilabilir.

Avantajlari: = DUzgin calismali dusuk titresimliisleme icin
= Optimum talas kontrold icin genis parlatil- esitsiz hatve.

mis talas bosluklari.
m Ylksek kesim hizlarinda daha yuiksek islem

glvenilirligi.

]
i

Universal karbiir matkaplar

Universal seri karbiir matkaplar, celik, paslanmaz celik, ddkme demir ve demir disi metaller gibi
en 6nemli malzemelerde genel olarak kullanilabilir. En ylksek performansi elde etmek igin,
ylUzey son islemi her bir matkaba 6zel olarak uyarlanir.

Avantajlar: = Yiksek takim émri ve kontrollt capak
m Yiksek kalite delikler ve yiksek islem istik- temizligi icin i¢ sogutma sivisi tedarikli.
rarticin duble payl oluk. = Son teknoloji kaplamalar.

Diger uzmanlik bilgilerine internetten ulasabilirsiniz D0
PFERD TOOLS'un yuksek kaliteli takimlarina ve sayisiz malzeme ¢esidine dair T ?‘:égso'{gﬁ
uygulama bilgileri ve takim cesitleri igin karekodu taratiniz. &
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Karbiir takimlar PFERD | ¢
Genel bilgi TOOLS q

PFERD TOOLS karbiir takimlar EEE
Karbur takimlarimiz, frezeleme ve delme takimlarinin gelistiriimesi ve Gretimin- i:':ﬂgég'{gi
deki uzun sdreli, kapsamli uzmanligimizin en iyisini, yizey isleme ve kaplamalar EFQ‘ it

alanindaki devam eden uzmanhgimizla birlestirir. Bu nedenle, yarinin tretimi
icin dogru ¢ozmleri bugtinden saglariz.

Bir bakista size sunacagimiz tiim = Optimum talas kaldirma performansi saye-
avantajlar: sinde yUksek tretkenlik orani.
m Hassas mikro/makro geometriler ve karbir

sayesinde en ylksek Uretim ve kalite stan-

dartlarina uygun olup 6zel uygulamalar igin

optimize edilmistir.

Her diizeyde kapsamli uzmanhk

Avrupa’da yapilan yenilikler Odiinsuz birinci sinif kalite Her uygulama icin dogru se¢im
Almanya, italya ve Isvicre’de bulunan ylzey Karbur takimlarimizin kalitesi s6z konusu ol- ister yaygin, Gniversal isleme uygulamalari,
isleme ve kaplamalar icin yenilikci uzmanlik dugunda hicbir seyi sansa birakmiyoruz. Son ister malzemeye 6zgU yiksek performansli
merkezlerimizde gercek bir fark yaratan mikrometreye kadar super hassas toleranslar uygulamalar olsun: kullanici merkezli Griin
karbir takimlar gelistiriyor ve Gretiyoruz. saglamak igin son teknoloji 8lgim ekipman- yelpazemiz, sizin 6zel gereksinimlerinize gére
Ekipmanlarimiz su anda 93 adet son teknoloji ~ lari kullaniyoruz. Bu da proses guvenilirligi, tasarlanmistir. Belirli takima ve tire bagli
CNC takim taslama makinesini iceriyor. Uretkenlik ve hassasiyet icin en yiksek talep- olarak, 0,1 mm ile 32 mm arasinda degisen
leri karsilamamizi ve hatt asmamizi saghyor. caplarda karbur takimlar saglayabiliriz.

Yiizey isleme ve kaplamalar konusunda birlestirilmis uzmanhk

Takim hazirlama asamasindan kaplama asamasina ve katmanin son islemine kadar: her bir
islem adimi, isleme prosesleriniz icin mimkun olan en iyi takim ¢dziimiind saglayacak sekilde
tasarlanmistir.

Takim hazirhgi

Kaplama nufuziyetini iyilestirmek, daha Yuvarlatilmamis kesici kenar. Yuvarlak bir kesme kenarini tanimlar.
saglam bir kesme kenari elde etmek ve buna

bagl olarak daha uzun bir takim émrU ve

daha yUksek takim verimliligi icin yuvarlatil-

mis kesme kenarlari tanimlar.

41]SCT


https://www.pferd.com/scm-info

Karbir takimlar
Genel bilgi

Puriizsiizlestirme

Surtinmeyi azaltmak ve takim émrinl uzat-
mak amaciyla, ylizeydeki plrizlG alanlarin
son islem suregleri kullanilarak duzeltiimesi
(6rnegin kaplama uygulandiktan sonra dam-
laciklarin giderilmesi)

Damlacikli takim ytzeyi.
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Damlaciksiz takim ytzeyi.

Parlatma taslama

Talag araliklari belirli malzemeler igin optimize
edilmis olup, kontrolll talas bosaltimi saglan-
mis ve ylksek talag hacmine sahip demir disi
metallerin islenmesinde takimin tikanmasi
dnlenmistir.

Optimum talas kontroli icin parlak talas

bosluklari.

Kaplamalar

A ¢

Kendi bunyemizdeki son teknoloji Griind islenmemis bir takim ytzeyindeki kaplama.

kaplama teknolojisi sayesinde, farkli mal-
zemeler ve uygulamalarla kullanima uygun
sekilde optimize edilmis, ylksek performansli
PVD kaplamalar.

Onceden iglenmis bir takim yizeyine
kaplama.

Teknik musteri destegi

Talas kaldirma uygulamalarinizi optimize etmek ile ilgili sorulariniz varsa teknik
destek uzmanlarimiz ve satis temsilcilerimiz size yardimci olmaktan veya
ziyaretinize gelmekten memnuniyet duyacaklardir. PFERD TOOLS sizinle birlikte
calisarak, cesitli malzemelerin islenmesi konusunda muhendislik ¢céztmleri ge-

listirmektedir.LlUtfen daha fazla bilgi almak icin bizimle irtibata gegmekten ¢ekinmeyiniz. Diinya

capindaki tim satis ofisi adreslerimiz icin: www.pferd.com.

SCT |5
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Karbir parmak frezeleri PFERD |¢
Genel bilgi TOOLS (

Musteriye 6zel Uriinler O 0]
o o . A
Katalog yelpazemizde 6zel uygulamaniz icin bir ¢6zim bulamazsaniz, istekle- rﬁggg'{g:

rinizi ve gereksinimlerinizi karsilamak icin 6zel karbir parmak freze ve delme

takimlari Gretmekten mutluluk duyariz. Satis temsilcilerimiz ve teknik danis- EI¥TTE
manlarimiz, gorevinizin analizinde size yardimci olmaktan mutluluk duyacaktir.
Sadece li¢ adimda size gereken ideal takim = 2. Uretim
¢6ziimiini bulabilirsiniz: Uretim ekiplerimiz daha sonra siparisinize
= 1. Slre¢ analizi 6zel GrinlnUzun Uretilecegi teknik gizimi
Tecrbeli satis temsilcilerimiz ve teknik olusturur.
danismanlarimiz ile bir randevu ayarlaya- = 3. Kullanim
bilirsiniz. Dlnya ¢capindaki tim satis ofisi PFERD TOOLS takimlarinin kalitesini, per-
adreslerimiz icin: www.pferd.com. formansini ve sundugu ekonomik degeri
bizzat test ediniz!
Kullanilan gorsellerin aciklamasi
Geometri -
Tip DIN | piN 6527 L % Besleme xyz
6527L N
450 45° kdse pah DIN Esitsiz hatve
6527 K DIN 6527 K i ]
Esitsiz kesme hatvesi
20° Keskin Sap tipi s
Uygulamalar
HA([ Duz silindirik sap HA, DIN 6535
R Radyus Yan frezeleme
—
BHB Weldon sap HB, DIN 6535 uyumlu,
60° 60° konik sekil yanal hareket yUzeyi Yuva kesimi
Takim tipi
99°f | 90° konik sekil
OniK geki DN Daraltilmig boyun Rampalama
U Tam radyds % Parlatiimis talas bosluklari Delme
Geometri -
Kesici sayisi m Plrtzlendirme Pah kirma/capak alma

Kesici sayisi

uy

Talas kirici Profil frezeleme

Geometri — sarmal agi

Besleme yonii

N

Sarmal ag Profil frezeleme — destek kullanimi
35°/37°
— %_. Besleme xy
% Esitsiz sarmal ag % Profil frezeleme — ug kullanimi
_, | Besleme xy(z)
Norm N

Dinamik frezeleme/trokoidal
frezeleme

HEHEEEEEEES

HA

Sirket standardi

2
=]
=
=
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Karbir parmak frezeleri
Kesim veri hesaplamasi formulu

v, x 1.000 ) DCxmxn
n=—————"—min"’ V.= ——————— m/dak
DCx T 1.000

Devir hizi Kesim hizi

PFERD [2
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vi= f,xZEFPxn mm/dak

Besleme hizi

Kisaltmalarin aciklamasi

= a, = kesme derinligi n f, = dis basina besleme [mm/dis]
m 3, = temas kalinlig m n =mil devir hizi [devir/dk]
m DC = freze capi [mm] m V.= kesme hizi [m/dak]

m v =ilerleme hizi [mm/dak] cinsinden
m ZEFP = etkili dis sayisi




Karbir parmak frezeleri

Uriin kodu aciklamasi
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SCM-UC4-M100C-M72HB AL40
® 0® © O © ®

®

® Takim grubu
SCM = Karbur Freze

® Uriin serisi
U = Evrensel
H = YUksek Performans

® Sekil

B = Tam radyUsli parmak freze (kiresel

D = Capak alma uc¢ frezesi (capak alma/pah
kirma)

C = Ortadan kesmeli silindirik freze

CR =Kaba isleme icin silindirik freze

CD =Talas ayiricili silindirik freze

@ Kesme agizi sayisi

® Malzeme grubu

ISO gruplan P, M, K, N, S, H, O.
Belirtilmedigi strece cikariimistir.

® Birimler
M = Metrik

@ Kesme ¢api
Metrik: mm x 10
Ornek: D 10,5 mm = 105

Kose tasarimi
A=Acq

Ornek: A90°

C=Pah

R =radys

Ornek: 4,0 mm icin R40
S =Keskin

@® Kesme uzunlugu sinifi

XS: Ekstra kisa

S: Kisa

M: Orta

L: Uzun

XL: Ekstra uzun

XXL: Ekstra ekstra uzun (=4xD)

® Toplam uzunluk
Metrik: toplam uzunluk LF (mm).
Parmak frezeleri icin belirtiimemektedir.

@ Sap tipi

HA = Silindirik

HB = Weldon sap (DIN 6535)

Tasarim icin ek sap ¢apt, DC <6 mm ve DCON
=6mm

@ *
@ *
Kesici malzemesi

*QOpsiyonel

ISO 13399 uyarinca kisa isimlerin agiklamasi

APMX = Azami kesme derinligi

CHW = Pah genisligi

DC =Kesme cap!

DCON  =Sapcapi

DN = Boyun capi

KAPR =Takim kesme kenari agisi
LF = Toplam uzunluk

LU = Calisma uzunlugu

RE = Kose radyUsu

ZEFP = Dis sayisi

~CHW x 45° |DN

DCI WECON

APMX ‘ ¢‘
LU

LF

8|sCT



Universal tungsten karbiir parmak frezeleri

Malzeme uygunluguna genel bakis
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Universal
Malzeme grubu o = - < n g
“— ( -E -E = = D — peoge) SO ¢
= = s & s N S8 Lo R S S ® oo
S 2o g =g =g =9 - 9 - 9 NES
&> E£> = = ) 5= =R o= 5 89
® ° o T = ® =D D o] o Y a>
[ X~ © T ‘© ) T © = =
s ,u s E cE £E | £E o E o £ £ 3
£ o =5 =& S © S = v 5 o £ =2
© S — a o oo o8 Qo @ o ks
: B -
P Celik 1,4_00 N/rpr[] ye k_av(_iarhertur ° ° ° ° ° ° ° ° °
celik ve dokim celigi
M | Paslanmaz Ferritik ve martensitik ® ® ® ® [ @) ) [ [
celik Ostenitik ° ° ° ° ° o ° ° °
Yuk_sgk_gcakl_ga direncli ve o ° o o o o o o o
ferritik-ostenitik (duplex)
K | Dokiim demir | Lamel grafitli dokme demir
oy . ([ ] ([ ] (] [ [ [ [ [ ] [ J
(GJL, GG, pik dokiim demir)
Kiiresel grafitli ddkme demir
[ [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ]
(GJS, GGG)
N | Demir disi Aliiminyum )
metaller Kupfer, Messing, Bronze, 5
Rotguss
S | Siiperve titan- | Fe, Ni ve Co bazli, 1stya direnli
yum alagimlar | siiper alasimlar
Saf titanyum (@) ) ©) (@) (@) @) ()
Titanyum alasimlari O ) (@) (@) o) ) [ )
H | Sert celikler 50 HRC'ye kadar 1sil islem
ve ylizeyi uygulanmis ve sertlestirilmis ® (@) ) ) (@) (@) (@) @) )
sogutulmus celikler
dokiimler 58 HRC'ye kadar sertlestirilmis o
celikler
58 HRC'den baslayan
sertlestirilmis celikler
O  Dider Termoplastikler (@) @) (@) ) (¢) (@) ) ¢)
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik elyaf
takviyeli plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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!'Jniversal tungsten karbiir parmak frezeleri
Universal karbur parmak frezeleri, iki kesici UC2

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

PFERD |¢
TOOLS

Malzeme grubu

M | Paslanmaz
celik

Stiper ve titan-
yum alagimlar

Gereksinim/
6rnek malzeme

Uygunluk

Tam slot frezeleme a, = 1xDC;a, = 1xDC

‘l
>ZA
Kesim hizi v, DC kesim capi [mm]

[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]

Ferritik ve martensitik

orn. 1.4105, 1.4122

Ostenitik

orn. 14301, 1.4571

55/ 0,035| 0,035/ 0,04| 0,05| 006 0,08 01} 013

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-Gstenitik (duplex)

Isiya direnli stiper alagimlar

Fe, Ni ve Co bazli

451 0,018 0,018|0,02|0,025| 003| 0,04| 0,05]| 0,065

80| 0,035/ 0,035 004 005 006| 0,08 01} 013

65| 0,035/ 0,035 004 005 006| 0,08 01} 013

135/ 0,035 0035|004 005 006| 0,08 01} 013

110| 0,035/ 0,035| 0,04 005 006| 0,08 01} 013

90| 0,035/ 0,035 004 005 006| 0,08 01} 013

Saf titanyum

Titanyum alasimlan

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri PFERD |¢
Universal karbiir parmak frezeleri, iki kesici UC2 TOOLS

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ =
ornek malzeme €
g Yan frezeleme a,=1xDC a,=0,1 x DC
Kesim hizi v, DC kesim cap1 [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]

Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122

M | Paslanmaz

el Ostenitik 6rn. 1.4301, 1.4571 ° 120 005 005 0,065 0075 009 012] 016 02
Yiksek sicakliga direnli ve ferritik-Gstenitik (duplex) 90| 0,025| 0,025 0,033| 0,038| 0,045 0,06, 0,08 0,1

180| 005 005| 0065 0075 009 012 016/ 02

140 005 005| 0065 0075 009 012 016/ 02

250 005| 0,05 0065/ 0075 009] 012/ 016] 02

2000 005| 005 0065/ 0075 009] 012/ 016] 02

2000 005 005 0065 0075 009 012/ 016| 02

Fe, Ni ve Co bazl

Stiper ve titan- | Isiya direnli siiper alagimlar

yum alasimlar

Saf titanyum

Titanyum alasimlar

® = olduk¢a uygun © =uygun
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!'Jniversal tungsten karbir parmak frezeleri
Universal karbur parmak frezeleri, iki kesici UC2

DCI aﬁ—;}cm

AP
I

Keskin kose tasarimi — metrik

PFERD
TOOLS

N

Tam yuva frezeleme, matkap yuvasi frezeleme ve yiiksek temas genisliklerinde purizlendirme
icin frezeler. Cesitli malzemelerde Universal uygulamalar icin uygundur.

P e DIN Ozel nitelikler:
M o 90° 6527 L m Optimum talas kaldirma performansi saye-
K e 2 30° sinde yuksek Uretkenlik orani.
N o = Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
: é HB takim émra.
— m Cok uzun talas boslugu sayesinde iyi talag
0o o N
kaldirma performansi sunar.
K A
DC DCON APMX LF ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HB T ]uB
4 6 8 57 2 1 23000124 SCM-UC2-M040S-5S57HB6 AL40
5 6 10 57 2 1 23000125 SCM-UC2-M050S-S57HB6 AL40
6 6 10 57 2 1 23000126 SCM-UC2-M060S-S57HB AL40
8 8 16 63 2 1 23000127 SCM-UC2-M080S-563HB AL40
10 10 19 72 2 1 23000128 SCM-UC2-M100S-572HB AL40
12 12 22 83 2 1 23000129 SCM-UC2-M120S-5S83HB AL40
16 16 26 92 2 1 23000130 SCM-UC2-M160S-592HB AL40

12| sCT
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri PFERD (¢
Universal karbir parmak frezeleri, Gic kesici UC3 TOOLS (

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ = @
ornek malzeme s
§ Tam slot frezeleme a, = 1xDC;a, = 1xDC
Kesim hizi DC kesim ¢ap1 [mm]
Vv, icin dis basina besleme f, [mm/dis]
m/dkl| 3 | 4 | 5 | 6 | 8 | 10 | 12 | 16 | 20
P Celik Her tiir celik ve dokim celigi | azami 500 N/mm? ) 130/ 0,010,016, 003 003 004 006 006 0085 0,1
500 ila 700 N/mm? [ 120/ 0,01 0016| 0,03 003/ 004 006 006 0085 01
700 ila 1.000 N/mm? [ 100, 0,01 0016| 0,02 0,02/ 0,03 0,045 0,045 0,06 0,07
1.000 ila 1.400 N/mm? ) 80| 0010012/ 002 002 0030045 0045 0,06 0,07
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 (] 45| 0,010,012 0,02 002 0,03|0,045| 0,045| 0,06/ 0,07
celik Ostenitik 6. 14301, 1.4571 o 50| 001]0012| 002] 002] 0,03 0045|0045 006/ 0,07
Yiiksek sicakliga direnli ve ferritik-Gstenitik (duplex) o) 40| 001/0012| 002| 002| 0,03| 0,045 0,045| 0,06/ 0,07
K | Dokim Lamel grafitli dokme demir 180 HB'ye kadar [ 130 0,01|0,016, 0,03 003, 004 006 0,060,085 0,1
demir (GJL, GG, pik dokiim demir)
Kiiresel grafitli dokme demir | 160 ila 260 HB ) 100/ 0010016, 003 003 004/ 006 006 0085 0,1
(GJS, GGG)
N | Demirdisi | Aliminyum Al, azami 10% Si (@) 2000 0,03 0035|0035 004 005 006/| 0,08 01013
Gl Al>10% Si o 180 0,03] 0,035 0035 004 005 006 008 071|013
Bakir, piring, bronz, kizil piring (e} 200, 0,03| 0,035/ 0,035/ 0,04 005 006| 008/ 01 013
S |Stperve | lsiya direncli stiper alasimlar | Fe, Ni ve Co bazl o) 35/ 0,010,012 0,02| 002 003|0045| 0,045 0,06|0,07
;‘E;{n“lr:r Saf titanyum o 100 0010012 002| 002| 003| 0045 0045 006 0,07
Titanyum alagimlar O 50| 0,01|0012| 002| 0,02| 0,03 0,045 0,045/ 0,06/ 0,07
H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis ve 50 HRC'ye kadar (¢} 60, 001]0012| 002, 002 0,03|0045|0,045 0,06/ 0,07
veyUzeyi sertlestirilmis celikler 58 HRC'ye kadar
sogu-
tulmus > 58 HRC
dokimler
O Diger Termoplastikler ) 110 0,025 0,035/ 0,035, 0,04, 005 006 008 01 013
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik elyaf takviyeli plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri

Universal karbiir parmak frezeleri, (¢ kesici UC3

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

PFERD
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ =
6rnek malzeme s %
§ Yan frezeleme a,=1xDC a, = 0,4 x DC
Kesim DC kesim capi [mm]
hiziv, icin dis basina besleme f, [mm/dis]
midkl| 3 | 4 | 5 | 6 | 8 | 10 | 12 | 16 | 20
P | Celik Her tiir celik ve dékiim eligi | azami 500 N/mm? ® 180/ 0,01 0,016 0,035 0,035 0,045 0,075| 0,075| 0,1, 0,12
500 ila 700 N/mm? [ ] 160 | 0,01 0,016 0,035 0,035| 0,045| 0,075 0,075, 0,1, 0,112
700ila 1.000 N/mm? ) 150 0,01 0,016 0,025| 0,025 | 0,035 | 0,055 | 0,055/ 0,07 | 0,085
1.000 ila 1.400 N/mm? [ ] 1101 0,01 0,012 0,025 0,025| 0,035| 0,055 | 0,055/ 0,07 0,085
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 [ ] 701 0,01| 0,012 | 0,025 | 0,025 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
wliz Ostenitik orn. 1.4301, 1.4571 [ ] 750,01 0,012 | 0,025 | 0,025 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex) o 60| 0,01| 0012| 0,025| 0,025| 0,035 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
K | Dokim Lamel grafitli dokme demir | 180 HB'ye kadar ) 180/ 0,01 0,016| 0,035| 0,035| 0,045 | 0,075| 0,075 01| 0,12
demir (GJL, GG, pik dokiim demir)
Kiresel grafitli dokme demir | 160 ila 260 HB [ ] 140/ 0,01 0,016 0,035 0,035| 0,045| 0,075| 0,075, 0,1, 0,12
(GJS, GGG)
N | Demirdist | Aliminyum Al, azami 10% Si le) 250/ 0,04| 005/ 005/ 0065 0,075/ 009| 012| 0,16| 0.2
u5ElLs Al'>10% Si o 200004 005 005 0065 0075 009 012] 0,16 02
Bakir, piring, bronz, kizil piring o 200 0,04| 0,05/ 0,05/ 0065 0075 0,09 0,12| 0,16 0,2
S | Stperve | lIsiyadirenclistiper alasimlar | Fe, Ni ve Co bazli @) 4510,01| 0,012 0,025| 0,025 | 0,035| 0,055 | 0,055| 0,07 | 0,085
2?2%2 Saf titanyum o 110 0,01 0,012| 0,025| 0,025| 0,035 | 0,055 | 0,055 0,07| 0,085
Titanyum alagimlari O 60 0,01 0,012| 0,025 0,025| 0,035 0,055| 0,055 | 0,07 | 0,085
H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis ve 50 HRC'ye kadar (@) 75/0,01| 0,012| 0,025 0,025| 0,035| 0,055| 0,055/ 0,07 | 0,085
\S/Egljjtzuelﬁ% sertlestirilmis celikler 58 HRC'ye kadar
dokimler > 58 HRC
0 | Diger Termoplastikler o 200 0,04| 0,05 005/ 0065 0075/ 0,09 0,12| 0,16 0,2
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik elyaf takviyeli plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri PFERD [¢ (

Universal karbir parmak frezeleri, tg kesici UC3 TOOLS
~CHWx 45° {DN Pah kdse tasarimi - metrik
E@I“‘Eggiiiﬁmﬁiﬁfl::{ﬁmom
= - — Tam yuva frezeleme, matkap yuvasi frezeleme ve cok cesitli purtzlendirme gérevleri icin freze-
‘W\ *‘ ‘ ler. Cesitli malzemelerde Universal uygulamalar icin uygundur.
Ly | P e Ozel nitelikler:
LF M e 450 . - m Optimum talas kaldirma performansi saye-
K e 3 # | [ssra0osa2e| | MNISL sinde yuksek Uretkenlik orani.
N o = Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
Bl 5O takim émra.
= HEB — N m Boyun talas kanalli tasarim
0 o N y 3 :
L 4
DC DCON DN APMX LF LU CHW ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HB T uB
3 6 2,8 8 57 1 0,1 3 1 23000131 SCM-UC3-M030C-M57HB6 AL40
4 6 3,7 1 57 16 0,1 3 1 23000132 SCM-UC3-M040C-M57HB6 AL40
5 6 4,7 13 57 18 0,15 3 1 23000133 SCM-UC3-M050C-M57HB6 AL40
6 6 5,6 13 57 18 0,2 3 1 23000134 SCM-UC3-M060C-M57HB AL4O
8 8 7,5 19 63 26 0,2 3 1 23000135 SCM-UC3-M080C-M63HB AL40
10 10 9,5 22 72 32 0,2 3 1 23000136 SCM-UC3-M100C-M72HB AL40
12 12 Il 26 83 36 03 3 1 23000137 SCM-UC3-M120C-M83HB AL40
16 16 15 32 92 42 0,3 3 1 23000138 SCM-UC3-M160C-M92HB AL40
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https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000131
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000132
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000133
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000134
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000135
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000136
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000137
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000138

Universal tungsten karbiir parmak frezeleri

Universal karbiir parmak frezeleri, dort kesici UC4

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

PFERD
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ = @l
6rnek malzeme s
S Tam slot frezeleme a, = 1xDC;a, = 1xDC
Kesim hizi v, DC kesim cap1 [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
3 4 5 6 8 10 12 16 20
P | Celik Her tiir celik ve dokiim celigi | azami 500 N/mm? [} 135/ 0,01| 0,016| 003 003 004 006 006 0085 0,1
500 ila 700 N/mm? [ 130/ 0,01 0016| 003 003| 004 006 006 0,085 0,1
700 ila 1.000 N/mm? ) 110/ 0,01 0,016 002, 002 003 0045| 0045/ 006| 0,07
1.000ila 1.400 N/mm* @ 80| 001 0,012, 002 002 003| 0,045 0045/ 006 0,07
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 ® 701 0,01| 0,012 002| 002 003| 0,045 0045 006 0,07
e Ostenitik orn. 1.4301, 1.4571 ( 60| 001| 0,012 002 002 003| 0045 0045 006 0,07
Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex) o) 50 001/ 0012 002| 002 003| 0045| 0,045 006| 0,07
K | Dokim Lamel grafitli dokme demir | 180 HB'ye kadar ) 130/ 0,01/ 0,016 003 003 004 006 006 008| 0,1
demir (GJL, GG, pik dokiim demir)
Kiresel grafitli dokme demir | 160 ila 260 HB [ 100/ 0,01 0,016| 003 003| 004 006/ 006 0,085 0,1
(GJS, GGG)
N | Demirdist | Aliiminyum Al, azami 10% Si ) 200 002 003 004/ 005 006 007 008 01| 011
u5Es Al 10% Si o 180 002 003 004 005 006 007 008 01 0,11
Bakir, piring, bronz, kizil piring (@) 2001 002| 003, 004 005 006 007 0,08 01| 0,11
S |Stiperve | Isiya direncli siiper alagimlar | Fe, Nive Co bazli o) 35| 0,01|0012| 002 002 003 0045/ 0,045 0,06 0,07
glt:;m':r Saf titanyum o 100| 001 0012 002 002 003| 0045 0045 006/ 0,07
Titanyum alagimlari @) 50| 0,01| 0,012 002 002| 003| 0,045/ 0,045 006/| 0,07
H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis ve 50 HRC'ye kadar (e} 60| 001| 0012 002 002 003 0045 0045 006 0,07
vey[]zeyi sertlestirilmis celikler 58 HRC'ye kadar
sogutulmus
dokiimler > 58 HRC
0 Diger Termoplastikler (@) 180 002, 003| 004/ 005/ 006/ 0,07 008 01| 011
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik elyaf takviyeli plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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!'_Jniversal tungsten karbir parmak frezeleri
Universal karbur parmak frezeleri, dort kesici UC4

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

PFERD
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ =
6rnek malzeme = %
5 Yan frezeleme a, =2 x D(; a, = 0,4 x DC
Kesim DC kesim cap1 [mm]
hiziv, icin dis basina besleme f, [mm/dis]
m/dkl| 3 | 4 | 5 | 6 | 8 | 10 | 12 | 16 | 20
P | Celik Her tiir celik ve dokiim celigi | azami 500 N/mm? ® 180 0,01 0,016 | 0,035| 0,035 0,045 0,075 0,075 01/ 012
500 ila 700 N/mm? [ ] 160 | 0,01| 0,016 0,035/ 0,035| 0,045 0,075 0,075 01| 0,12
700 ila 1.000 N/mm? ) 150 0,01 0,016 0,025/ 0,025 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 0,085
1.000 ila 1.400 N/mm? [ ] 110, 0,01 0,012 | 0,025/ 0,025| 0,035| 0,055| 0,055 0,07 0,085
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 ° 85| 0,01 0012| 0,025| 0,025/ 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
ells Ostenitik orn. 14301, 1.4571 ) 75| 0,01 0,012 0,025 0,025/ 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
Yiksek sicakliga direnli ve ferritik-6stenitik (duplex) (@) 65| 0,01|0012| 0,025/ 0,025/ 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 0,085
K | Dokiim Lamel grafitli dokme demir 180 HB'ye kadar ) 180 0,01 0,016| 0,035| 0,035/ 0,045| 0,075| 0,075| 01| 0,12
demir (GJL, GG, pik dokiim demir)
Kiiresel grafitli dokme demir | 160 ila 260 HB [ ] 140| 0,01| 0,016 | 0,035 0,035| 0,045 | 0,075 | 0,075 01| 0,12
(GJS, GGG)
N | Demirdisi | Aliminyum Al, azami 10% Si (@) 230/ 0,03 0035| 0,035/ 004/ 005/ 006| 0,08 01| 0,13
Sl Al'> 10%Si o 210 003 0,035 0,035 004 005 006 008 01 013
Bakir, piring, bronz, kizil piring (@) 230| 0,03 0,035| 0035 004| 005 006/ 008 01| 013
S | Siiperve Isiya direncli siiper alagimlar | Fe, Ni ve Co bazli (@) 45| 0,01| 0,012/ 0,025| 0,025 0,035| 0,055 | 0,055| 0,07 0,085
tailt:;)rll:llr:r Saf titanyum o 120/ 0,01 0,012 | 0,025 0,025| 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
Titanyum alasimlari o 700 0,01 0012| 0,025| 0,025/ 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 0,085
H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis ve 50 HRC'ye kadar @) 75| 0,01 0012| 0,025 0,025/ 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 0,085
vevyﬂzeyi sertlestirilmis celikler 58 HRC'ye kadar
sogu-
tulmus > 58 HRC
dokiimler
0 Diger Termoplastikler o 210 004, 004| 0065 006/ 007 007| 0,085 01| 0,12
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik elyaf takviyeli plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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!'Jniversal tungsten karbir parmak frezeleri
Universal karbur parmak frezeleri, dort kesici UC4

o

.~ CHW x 45° {DN

IDCON

Pah kose tasarimi — metrik

PFERD |2
TOOLS |~ X

Plrlzlendirmeden finisaj ve rampalamaya, cesitli uygulamalar icin frezeler. Cesitli malzemeler-
de Universal uygulamalar icin uygundur.

APMX ' ‘ ‘
L | P e /] DIN Ozel nitelikler:
LF M e 450 6527 L m Optimum talas kaldirma performansi saye-
K e 4% 35°/38° sinde yuksek Uretkenlik orani.
';' 2 = Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
—= DHA BHB w ‘ﬁﬁ, takim émra.
T N = Boyun talas kanalli tasarim.
DC DCON DN APMX LF LU CHW ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HA T JHA
3 6 2,8 8 57 18 0,13 4 1 23000148 SCM-UC4-M030C-M57HAG AL40
4 6 3,6 1 57 21 0,13 4 1 23000149 SCM-UC4-M040C-M57HAG6 AL40
5 6 4,6 13 57 21 0,2 4 1 23000150 SCM-UC4-M050C-M57HAG AL40
6 6 55 13 57 21 0,2 4 1 23000151 SCM-UC4-M060C-M57HA AL40
8 8 7,5 19 63 27 0,2 4 1 23000152 SCM-UC4-M080C-M63HA AL40
10 10 9,5 22 72 32 0,2 4 1 23000153 SCM-UC4-M100C-M72HA AL4O
12 12 11,5 26 83 38 03 4 1 23000154 SCM-UC4-M120C-M83HA AL40
16 16 15,5 32 92 44 0,3 4 1 23000155 SCM-UC4-M160C-M92HA AL40
20 20 19,5 38 104 54 04 4 1 23000156 SCM-UC4-M200C-M104HA AL40
Uzun HB b | -
3 6 2,8 8 57 18 0,13 4 1 23000139 SCM-UC4-M030C-M57HB6 AL40
4 6 3,6 11 57 21 0,13 4 1 23000140 SCM-UC4-M040C-M57HB6 AL40
5 6 4,6 13 57 21 0,2 4 1 23000141 SCM-UC4-M050C-M57HB6 AL40
6 6 55 13 57 21 0,2 4 1 23000142 SCM-UC4-M060C-M57HB AL40
8 8 7,5 19 63 27 0,2 4 1 23000143 SCM-UC4-M080C-M63HB AL40
10 10 9,5 22 72 32 0,2 4 1 23000144 SCM-UC4-M100C-M72HB AL40
12 12 11,5 26 83 38 0,3 4 1 23000145 SCM-UC4-M120C-M83HB AL40
16 16 15,5 32 92 44 0,3 4 1 23000146 SCM-UC4-M160C-M92HB AL40
20 20 19,5 38 104 54 04 4 1 23000147 SCM-UC4-M200C-M104HB AL40
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https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000148
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000149
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000150
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000151
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000152
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000153
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https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000156
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000139
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000140
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000141
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000142
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000143
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000144
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000145
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000146
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000147

!'Jniversal tungsten karbir parmak frezeleri
Universal karbur parmak frezeleri, dort kesici UC4

PFERD |2
TOOLS |~ X

L ~RE___ DN _ Radyus kose tasarimi — metrik
Dcl W@CON Plrizlendirmeden finisaja, cesitli uygulamalar icin frezeler. Rady(s tasarimi, serbest bicimde
e ‘ ‘ profil kesimi icin uygundur. Cesitli malzemelerde Gniversal uygulamalar icin uygundur.
Ly | P e ] DIN Ozel nitelikler:
LF M e R 6527 L m Optimum talas kaldirma performansi saye-
K e 4% 35°/38° sinde yuksek Uretkenlik orani.
N o = Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
Bl 5O takim émra.
i 5O HEB — o Boyun talas kanalli tasarim
0 o N = Boy 3 '
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HB T uB
8 8 7,46 19 63 27 0,5 4 1 23000157 SCM-UC4-M080R05-M63HB AL40
1 4 1 23000158 SCM-UC4-M080R10-M63HB AL40
1,5 4 1 23000159 SCM-UC4-M080R15-M63HB AL40
2 4 1 23000160 SCM-UC4-M080R20-M63HB AL40
10 10 9,5 22 72 32 0,5 4 1 23000161 SCM-UC4-M100R05-M72HB AL40
1 4 1 23000162 SCM-UC4-M100R10-M72HB AL40
15 4 1 23000163 SCM-UC4-M100R15-M72HB AL40
2 4 1 23000164 SCM-UC4-M100R20-M72HB AL40
12 12 11,5 26 83 38 0,5 4 1 23000165 SCM-UC4-M120R05-M83HB AL40
1 4 1 23000166 SCM-UC4-M120R10-M83HB AL40
1,5 4 1 23000167 SCM-UC4-M120R15-M83HB AL40
2 4 1 23000168 SCM-UC4-M120R20-M83HB AL40
16 16 15,5 32 92 44 1 4 1 23000169 SCM-UC4-M160R10-M92HB AL40
1,5 4 1 23000170 SCM-UC4-M160R15-M92HB AL40
2 4 1 23000171 SCM-UC4-M160R20-M92HB AL40
20 20 19,5 38 104 54 1 4 1 23000172 SCM-UC4-M200R10-M104HB AL40
2 4 1 23000173 SCM-UC4-M200R20-M104HB AL40
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https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000157
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000158
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000159
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri ~ PFERD
Universal karbir parmak frezeleri, dort kesici UCR4 TOOLS

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ = 7
ornek malzeme E, %
> Tam slot frezeleme a, = 1xDC a, =1 xDC
Kesim hizi v, DC kesim capi [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
3 4 5 6 8 10 12 16 20
140 | 0,017 | 0,022 0,028 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
120 0,017 | 0,022 0,028| 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100
100 | 0,017 | 0,022 0,028 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
70| 0,017 | 0,022 | 0,028 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 | 0,100
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 o 50| 0,017 0,022 | 0,028| 0,030| 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
el Ostenitik om. 1.4301, 1.4571 ) 45| 0,017| 0,022| 0,028 0,030 | 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex) (e} 35| 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,030 | 0,040 0,050 0,060 | 0,080 | 0,100
K | Dékiim Lamel grafitli dokme demir | 180 HB'ye kadar ) 120 0,017 | 0,022 | 0,028| 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 | 0,100
demir (GIL, GG, pik dokiim demir)
Kiiresel grafitli dokme demir | 160 ila 260 HB
(GJS, GGG)
N | Demirdisi | Aliminyum Al, azami 10% Si
metaller Al>10%Si
Bakir, piring, bronz, kizil piring
S | Siperve |lsiya direncli siiper alagimlar | Fe, Nive Co bazli
g;{aa;mr:r Saf titanyum O 30| 0,017| 0,022 | 0,028 | 0,030 0,040 | 0,050 0,060 | 0,080 0,100
Titanyum alasimlan ) 20| 0,017 | 0,022| 0,028 0,030 | 0,040 0,050 | 0,060 0,080 | 0,100
H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis ve 50 HRC'ye kadar
ve yﬂzeyi sertlestirilmis celikler 58 HRC'ye kadar
sogutulmus
dokiimler > 58 HRC

® = olduk¢a uygun © =uygun
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PFERD |¢

Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
TOOLS

Universal karbir parmak frezeleri, dort kesici UCR4

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ =
ornek malzeme =
§ Yan frezeleme a, = max; a, = 0,4 x DC
Kesim DC kesim cap1 [mm]
hizi v, icin dis basina besleme f, [mm/dis]
[m/dk]

M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 14105, 1.4122
Gls Ostenitik om. 1.4301, 1.4571 o 60| 0,020| 0,026 | 0,033 | 0,036 | 0,048 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120
Yiiksek sicakliga direnli ve ferritik-ostenitik (duplex) 50| 0,020 | 0,026 | 0,033 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120
160 | 0,020 | 0,026 | 0,033 0,036 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 0,120
Stiperve | Isiya direncli siiper alasimlar | Fe, Nive Co bazli
glt:;)r;‘“lra"r Saf titanyum o 40| 0,020 0,026 0,033| 0,036 | 0,048 0,060 0,072| 0,096 | 0,120
Titanyum alagimlari

® = olduk¢a uygun ©=uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri

Universal karbiir parmak frezeleri, dort kesici UCR4

PFERD |2
TOOLS |~ X

4~ CHWx45° {DN Pahli kose tasarimi — metrik
DCI }CON Plrlzlendirmeden finisaj ve rampalamaya, cesitli uygulamalar icin plrizlendirmeli frezeler.
~—apri t ‘ Cesitli malzemelerde Gniversal uygulamalar icin uygundur.
L | P e /] DIN Ozel nitelikler:
LF M o 6527 L = Boyun talas kanalli tasarim.
K e 4# # m Kaba kesim sayesinde optimum talas
ND o kontrol(.
S ; HB !Z 2 N m DUsUk titresimli calisma ve diizgiin galisma
g 6527 K| g igin esit olmayan egim ve esit olmayan helis
: agist.
DC| DCON DN| APMX LF LU CHW|  ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Kisa HB T ]uB
6 6 54 10 54 18 0,15 4 1 23000356 SCM-UCR4-M060C-S54HB AP40
8 8 74 12 58 22 0,2 4 1 23000357 SCM-UCR4-M080C-S58HB AP40
10 10 9,4 15 66 26 0,3 4 1 23000358 SCM-UCR4-M100C-S66HB AP40
12 12 11,2 18 73 28 04 4 1 23000359 SCM-UCR4-M120C-S73HB AP40
Uzun HB T uB
6 6 54 15 57 21 0,15 4 1 23000350 SCM-UCR4-M060C-M57HB AP40
8 8 74 20 63 27 0,2 4 1 23000351 SCM-UCR4-M080C-M63HB AP40
10 10 9,4 25 72 32 0,3 4 1 23000352 SCM-UCR4-M100C-M72HB AP40
12 12 11,2 30 83 38 04 4 1 23000353 SCM-UCR4-M120C-M83HB AP40
16 16 15,2 32 92 42 0,5 4 1 23000354 SCM-UCR4-M160C-M92HB AP40
20 20 19,2 40 104 54 0,6 4 1 23000355 SCM-UCR4-M200C-M104HB AP40
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Bes agizlili Gniversal karbur parmak frezeler UC5

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

PFERD |¢
TOOLS

Malzeme grubu

Ferritik ve martensitik

Paslanmaz

Gereksinim/
6rnek malzeme

6rn. 1.4105, 1.4122

Uygunluk

Tam slot frezeleme a, = 1xDC;a, = 1xDC

DC kesim capi [mm]
icin dis basina besleme f, [mm/dis]

Kesim hizi v,
[m/dk]

0,014/0,018/0,023/0,027|0,036|0,045|0,054|0,072|0,090| 0,113

celik

Ostenitik

orn. 14301, 1.4571

60 (0,014/0,018/0,023/0,027|0,036|0,045|0,054/0,072/0,090/ 0,113

Stiper ve titan- | Isiya direncli stiper alasimlar

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-Gstenitik (duplex)

Fe, Ni ve Co bazl

50/0,014/0,018|0,023/0,027|0,036|0,045/0,054/0,072|0,090/0,113

120/0,014/0,018|0,023|0,027|0,036|0,045| 0,054 0,072 0,090 0,113

80/0,014/0,018/0,023|0,027|0,036|0,045|0,054/0,072 0,090/ 0,113

yum alagimlar

Saf titanyum

4010,014/0,018/0,023/0,027|0,036/0,045|0,054|0,072/0,090| 0,113

Titanyum alasimlari

® = olduk¢a uygun © =uygun

30/0,014/0,018/0,023/0,027|0,036|0,045|0,054/0,072/ 0,090/ 0,113
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri PFERD |¢
Bes agizlili Gniversal karbur parmak frezeler UC5 TOOLS K

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Gereksinim/
6rnek malzeme

Malzeme grubu

Yan frezeleme a,=2xD(;a,=0,4xD %

DC kesim capi [mm]
icin dis basina besleme f, [mm/dis]

Uygunluk

Kesim hizi v,
[m/dk]

Paslanmaz Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 0,016/0,022/0,027|0,032|0,043|0,054|0,065|0,086/0,108| 0,135
alls Ostenitik érn. 14301, 1.4571 (@) 70/0,016/0,022|0,027|0,032|0,043|0,054|0,065|0,086|0,108|0,135
60 (0,016/0,022/0,027/0,032(0,043|0,054|0,065|0,086|0,108| 0,135
160 (0,016/0,022|0,027|0,032|0,043|0,054|0,065/0,086 0,108 0,135

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-Gstenitik (duplex)

120(0,016/0,022|0,027|0,032|0,043|0,054| 0,065/ 0,086 0,108 0,135

Stiper ve titan- Fe, Nive Co bazli

yum alagimlar

Istya direngli siiper alagimlar

(@) 4510,016/0,0220,027|0,032|0,043|0,054|0,065|0,086/0,108 0,135
35/0,016/0,022/0,027/0,032|0,043|0,054|0,065|0,086|0,108| 0,135

Saf titanyum

Titanyum alasimlari

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri PFERD [¢ (

Bes agizlili Gniversal karbdr parmak frezeler UC5 TOOLS
__~RE {DN Radyus kose tasarimi — metrik
Dcl E}CON Kaba islemeden son islemeye kadar cesitli uygulamalar icin frezeler. Cesitli malzemeler Gzerinde
NI ﬁ‘ ‘ evrensel isleme uygulamalari icin uygundur.
LU P e > Ozel nitelikler:
LF ‘ M e R @ Z 65Dzll;l L m DUzgUn calismali duslk titresimli isler icin

K e 5 # 38° esitsiz hatve.
Nl © = Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
: g BHB w ‘Eﬁ“ takim émra.
= o . = Boyun talas kanalli tasarim.

DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HB bl |-

6 6 5,7 13 57 20 0,5 5 1 23000845 SCM-UC5-M060R05-M57HB AP40

8 8 7,7 19 63 25 0,5 5 1 23000846 SCM-UC5-M080R05-M63HB AP40
10 10 9,7 22 72 30 0,5 5 1 23000847 SCM-UC5-M100R05-M72HB AP40
12 12 11,6 26 83 36 0,5 5 1 23000848 SCM-UC5-M120R05-M83HB AP40
16 16 15,6 32 92 42 1 5 1 23000849 SCM-UC5-M160R10-M92HB AP40
20 20 19,6 38 104 52 1 5 1 23000850 SCM-UC5-M200R10-M104HB AP40
25 25 24,5 45 124 65 1 5 1 23000851 SCM-UC5-M250R10-M124HB AP40
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Bes agizlili Gniversal karbur parmak frezeler UCD5S

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - talas kiricih radyiislii kése tasarimi, 2xD

PFERD
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ = 7
drnek malzeme g %
> Tam slot frezeleme a, = 1xDC a, =1 xDC
Kesim hizi v, DC kesim ¢ap1 [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
3 4 5 6 8 |10 |12 | 16 | 20 | 25
140 /0,014/0,018/0,023/0,0270,036| 0,045 0,054|0,072/0,090/0,113
1200,014/0,0180,023/0,0270,036| 0,045/ 0,054|0,072/0,090/0,113
90 /0,014/0,018/0,023/0,027/0,036|0,045/0,0540,072|0,090/ 0,113
700,014/0,018/0,023/0,027 0,036|0,045 0,054 |0,072/0,090/0,113
M | Paslanmaz Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 O 70/0,014/0,018|0,023/0,027/0,036|0,045|0,054/0,072|0,090(0,113
alls Ostenitik 6. 1.4301, 1.4571 ¢) 600,014/0,018/0,023/0,027|0,036|0,045|0,054|0,072/0,090/0,113
Yiksek sicakliga direnli ve ferritik-Gstenitik (duplex) o 500,014/0,018/0,023|0,027|0,036|0,045|0,054|0,072(0,090/0,113
K | Dokiim demir | Lamel grafitli dokme demir | 180 HB'ye kadar ) 120/0,014/0,018/0,023|0,0270,036|0,0450,054|0,072/0,090/0,113
(GJL, GG, pik dokiim demir)
Kiiresel grafitli dokme demir | 160 ila 260 HB [ ] 80/0,014/0,018/0,023/0,027/0,036|0,045|0,054/0,072/0,090/0,113
(GJS, GGG)
N | Demirdisi Aliiminyum Al, azami 10% Si
metaller Al>10%Si
Bakir, piring, bronz, kizil pirin¢
S | Suiper ve titan- | Isiya direncli stiper alagimlar | Fe, Ni ve Co bazl
yum alagimlar e nyum o 40(0,014/0,018/0,023/0,027/0,0360,045/0,054/0,072/0,090/0,113
Titanyum alasimlari le) 300,014/0,018/0,023/0,027|0,036|0,0450,054|0,072/0,090|0,113
H | Sert celikler Isil islem uygulanmig ve 50 HRC'ye kadar
ve vyt'jzeyi sertlestirilmis celikler 58 HRC'ye kadar
sogutulmus
dokimler > 58 HRC

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Bes agizlili Gniversal karbur parmak frezeler UCD5S

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - talas kiricih radyiislii kése tasarimi, 2xD

PFERD
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ =
érnek malzeme = %
;g Yan frezeleme a,=2xD(;a,=0,4xD
Kesim hizi v, DC kesim ¢ap1 [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
3 4 5 6 8 |10 |12 | 16 | 20 | 25
180/0,016/0,022|0,027|0,032/0,043 /0,054 0,065|0,086/0,108/ 0,135
160 /0,016/0,0220,027|0,032/0,043/ 0,054/ 0,065|0,086/0,108/ 0,135
1200,016/0,0220,027|0,032/0,043/ 0,054 0,065|0,086/0,108/ 0,135
95 /0,016/0,022/0,027|0,032/0,043|0,054/0,065 0,086|0,108| 0,135
M | Paslanmaz Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 O 80/0,016/0,022|0,027|0,032|0,043|0,054|0,065|0,086|0,108|0,135
alls Ostenitik 6. 1.4301, 1.4571 ¢) 700,016/0,022|0,027/0,032|0,043|0,054/0,065|0,086/0,108|0,135
Yiksek sicakliga direnli ve ferritik-Gstenitik (duplex) o 60 /0,016/0,022/0,027/0,0320,043|0,054|0,065|0,086|0,108|0,135
K | Dokiim demir | Lamel grafitli dokme demir | 180 HB'ye kadar ) 160 /0,016/0,022|0,027|0,032/0,043/0,0540,065|0,086/0,108| 0,135
(GJL, GG, pik dokiim demir)
Kiiresel grafitli dokme demir | 160 ila 260 HB [ ] 12010,016/0,022|0,0270,032|0,043|0,0540,065|0,086| 0,108/ 0,135
(GJS, GGG)
N | Demirdisi Aliiminyum Al, azami 10% Si
metaller Al>10%Si
Bakir, piring, bronz, kizil pirin¢
S | Suiper ve titan- | Isiya direncli stiper alagimlar | Fe, Ni ve Co bazl
yum alagimlar e nyum o 45(0,016/0,022/0,027/0,032/ 0,043 0,054/ 0,0650,0860,108 0,135
Titanyum alasimlari le) 35/0,016/0,022|0,027/0,032|0,043|0,0540,065|0,086/0,108|0,135
H | Sert celikler Isil islem uygulanmig ve 50 HRC'ye kadar
ve vyt'jzeyi sertlestirilmis celikler 58 HRC'ye kadar
sogutulmus
dokimler > 58 HRC

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Bes agizlili Gniversal karbur parmak frezeler UCD5

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - talas kiricih radytislii kése tasarim, 3xD

PFERD |¢
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ =
drnek malzeme E E
g Dinamik frezeleme a, =3 x D(; a, = 0,08 L1111
Kesim hizi v, DC kesim capi [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
3 4 5 6 8 10 12 16 20 25
250 {0,034 1 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
220 0,034 1 0,045 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
160 | 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113 /0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
130/ 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113 /0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 (e} 90| 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
s Ostenitik omn. 1.4301, 1.4571 ) 800,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 0,091 0,113 /0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex) (@) 700,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 {0,113 | 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
K | Dékiim Lamel grafitli dokme demir | 180 HB'ye kadar [} 180 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 {0,113 | 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
demir (GIL, GG, pik dokiim demir)
Kiresel grafitli dokme demir | 160 ila 260 HB [ 160 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 10,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
(GJS, GGG)
N | Demirdisi | Aliiminyum Al, azami 10% Si
metaller Al>10%Si
Bakir, piring, bronz, kizil piring
S | Siperve |lsiya direncli siiper alagimlar | Fe, Nive Co bazli
tailt:;}r/r:jlg]r Saf titanyum O 700,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
Titanyum alasimlan ) 50| 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 | 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis ve 50 HRC'ye kadar
ve yUzeyi sertlestirilmis celikler 58 HRCye kadar
sogutulmus
dokimler > 58 HRC

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Bes agizlili Gniversal karbur parmak frezeler UCD5

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - talas kiricih radyiislii kése tasarim, 4xD

PFERD |¢
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ =
drnek malzeme E E
g Dinamik frezeleme a, = 4 x DC; a, = 0,06 L1111
Kesim hizi v, DC kesim capi [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
3 4 5 6 8 10 12 16 20 25
250 {0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 | 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
220 /0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 |0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
160 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 | 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
130/ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 | 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 (e} 90 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 | 0,121 | 0,161 | 0,202 | 0,252
s Ostenitik omn. 1.4301, 1.4571 ) 80 (0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 | 0,121 | 0,161 | 0,202 | 0,252
Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex) (@) 700,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 | 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
K | Dékiim Lamel grafitli dokme demir | 180 HB'ye kadar [} 180 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 | 0,121 | 0,161 | 0,202 | 0,252
demir (GIL, GG, pik dokiim demir)
Kiresel grafitli dokme demir | 160 ila 260 HB [ 160 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 | 0,121 | 0,161 | 0,202 | 0,252
(GJS, GGG)
N | Demirdisi | Aliiminyum Al, azami 10% Si
metaller Al>10%Si
Bakir, piring, bronz, kizil piring
S | Siperve |lsiya direncli siiper alagimlar | Fe, Nive Co bazli
tailt:;}r/r:jlg]r Saf titanyum O 700,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 | 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
Titanyum alasimlan ) 50 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 {0,101 | 0,121 | 0,161 | 0,202 | 0,252
H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis ve 50 HRC'ye kadar
ve yUzeyi sertlestirilmis celikler 58 HRCye kadar
sogutulmus
dokimler > 58 HRC

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Bes agizlili Gniversal karbur parmak frezeler UCD5

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - talas kiricih radyiislii kése tasarimi, 5xD

PFERD |¢
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ =
drnek malzeme E E
g Dinamik frezeleme a, = 5 x DC; a, = 0,06 L1111
Kesim hizi v, DC kesim capi [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
3 4 5 6 8 10 12 16 20 25
250 /0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
220/0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 |0,106 | 0,141 /0,176 | 0,221
160 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
130/ 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 (e} 90 (0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
s Ostenitik omn. 1.4301, 1.4571 ) 80 (0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex) (@) 700,026 | 0,035 0,044 | 0,053 /0,071 {0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
K | Dokiim Lamel grafitli dokme demir | 180 HB'ye kadar [} 180 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
demir (GIL, GG, pik dokiim demir)
Kiresel grafitli dokme demir | 160 ila 260 HB [ 160 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
(GJS, GGG)
N | Demirdisi | Aliiminyum Al, azami 10% Si
metaller Al>10%Si
Bakir, piring, bronz, kizil piring
S | Siperve |lsiya direncli siiper alagimlar | Fe, Nive Co bazli
tailt:;}r/r:jlg]r Saf titanyum O 700,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
Titanyum alasimlan ) 50| 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis ve 50 HRC'ye kadar
ve yUzeyi sertlestirilmis celikler 58 HRCye kadar
sogutulmus
dokimler > 58 HRC

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri PFERD [¢
Bes agizlili Gniversal karbur parmak frezeler UCD5 TOOLS (

Talas kiricih radyus kose tasarimi, 2xD — metrik

|
NI ?‘ ‘ meler tizerinde tniversal isleme uygulamalari igin uygundur.
LU

DN
o] SN —— [oCoN . . y "
L Kaba islemeden finis islemeye kadar cesitli uygulamalar icin talas kiricili frezeler. Cesitli malze-
RE

P e > Ozel nitelikler:
LF ‘ M e R @ / 65Dzll;l L m Talas kirici sayesinde optimum talas
K e 5% | [ 3% kontrold.
N o m DUzgUn calismali dUslk titresimli isler icin
: g BHB !Z 2 esitsiz hatve.
T . = Boyun talas kanalli tasarim.
DC| DCON DN| APMX LF LU RE|  ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HB |
6 6 57 13 57 20 0,5 5 1 23000852 SCM-UCD5-M060R05-M57HB AP40
8 8 7,7 19 63 25 0,5 5 1 23000853 SCM-UCD5-M080R05-M63HB AP40
10 10 9,7 22 72 30 0,5 5 1 23000854 SCM-UCD5-M100R05-M72HB AP40
12 12 11,6 26 83 36 0,5 5 1 23000855 SCM-UCD5-M120R05-M83HB AP40
16 16 15,6 32 92 42 1 5 1 23000856 SCM-UCD5-M160R10-M92HB AP40
20 20 19,6 38 104 52 1 5 1 23000857 SCM-UCD5-M200R10-M104HB AP40
25 25 24,5 45 124 65 1 5 1 23000858 SCM-UCD5-M250R10-M124HB AP40
) DN Talas kiricih radyusli kése tasarim, 3xD - metrik
D{m ]}CON Dinamik isleme ve trokoidal frezeleme igin talas kiricili ve uzun kullanilabilir uzunluga sahip
RE/‘W" w ‘ frezeler. Cesitli malzemeler Gzerinde Universal isleme uygulamalari icin uygundur.
L | P o > Ozel nitelikler:
LF M e R Z m Talas kirici sayesinde optimum talag
K e 5% 38° NORM kontrolU.
N o m DUzgun ¢alismali dUslk titresimli isler icin
el © HB !Z 2 esitsiz hatve.
i 5O — m Boyun talas kanalli tasarim.
o o N
K
(0111108
DC| DCON DN| APMX LF L RE|  ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3xD HB 1" |uB
6 6 5.7 19 66 23 0,5 5 1 23000859 SCM-UCD5-MO60R05-L66HB AP40
8 8 7,7 25 70 29 0,5 5 1 23000860 SCM-UCD5-M080R05-L70HB AP40
10 10 9,7 31 78 35 0,5 5 1 23000861 SCM-UCD5-M100R05-L78HB AP40
12 12 11,6 38 92 42 0,5 5 1 23000862 SCM-UCD5-M120R05-L92HB AP40
16 16 15,6 50 110 56 1 5 1 23000863 SCM-UCD5-M160R10-L110HB AP40
20 20 19,6 62 125 70 1 5 1 23000864 SCM-UCD5-M200R10-L125HB AP40
25 25 24,5 78 150 88 1 5 1 23000865 SCM-UCD5-M250R10-L150HB AP40
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri PFERD [¢
Bes agizlili Gniversal karbur parmak frezeler UCD5 TOOLS (

Talas kiricih radyusli kése tasarim, 4xD — metrik

Dinamik isleme ve trokoidal frezeleme icin talas kiricili ve uzun kullanilabilir uzunluga sahip
frezeler. Cesitli malzemeler Gzerinde Universal isleme uygulamalari icin uygundur.

P e Ozel nitelikler:
M e R Z>/ m Talas kirici sayesinde optimum talas
K e 5 # 38° NORM kontrol.
N o m DUzgUn calismali dUslk titresimli isler icin
: g BHB w esitsiz hatve.
T . = Boyun talas kanalli tasarim.
=
(OO,
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4xD HB [ 1uB
6 6 5.7 24 66 29 0,5 5 1 23000866 SCM-UCD5-M060R05-XL66HB AP40
8 8 7,7 32 74 37 0,5 5 1 23000867 SCM-UCD5-MO80R05-XL74HB AP40
10 10 9,7 40 88 45 0,5 5 1 23000868 SCM-UCD5-M100R05-XL88HB AP40
12 12 11,6 48 105 54 0,5 5 1 23000869 SCM-UCD5-M120R05-XL105HB AP40
16 16 15,6 64 124 72 1 5 1 23000870 SCM-UCD5-M160R10-XL124HB AP40
20 20 19,6 80 148 90 1 5 1 23000871 SCM-UCD5-M200R10-XL148HB AP40
25 25 24,5 100 182 115 1 5 1 23000872 SCM-UCD5-M250R10-XL182HB AP40

Talas kiricih radyusli kése tasarim, 5xD - metrik

DCON
I Dinamik isleme ve trokoidal frezeleme igin talas kiricili ve uzun kullanilabilir uzunluga sahip
‘ frezeler. Cesitli malzemeler Gzerinde Universal isleme uygulamalari icin uygundur.

| P e > Ozel nitelikler:
M e R Z m Talas kirici sayesinde optimum talag
5% | [ 3& NORM kontrol.
m DUzgun ¢alismali dUslk titresimli isler icin
esitsiz hatve.
m Boyun talas kanalli tasarim.

OTwzR
O OO0 e

N

DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5xD HB 1" |uB

6 6 57 30 74 35 0,5 5 1 23000873 SCM-UCD5-MO60R05-XXL74HB AP40

8 8 7,7 40 84 45 0,5 5 1 23000874 SCM-UCD5-MO80R05-XXL84HB AP40
10 10 9,7 50 100 55 0,5 5 1 23000875 SCM-UCD5-M100R05-XXL100HB AP40
12 12 11,6 60 115 66 0,5 5 1 23000876 SCM-UCD5-M120R05-XXL115HB AP40
16 16 15,6 80 142 88 1 5 1 23000877 SCM-UCD5-M160R10-XXL142HB AP40
20 20 19,6 100 165 110 1 5 1 23000878 SCM-UCD5-M200R10-XXL165HB AP40
25 25 24,5 125 200 138 1 5 1 23000879 SCM-UCD5-M250R10-XXL200HB AP40
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri ~ PFERD |¢
Universal karbir parmak frezeleri, alti/sekiz kesici UC6/8 TOOLS K

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Gereksinim/
6rnek malzeme

Malzeme grubu

L

Yan frezeleme a, = 1,5 x DC; a, = 0,05 x DC
DC kesim cap1 [mm]
icin dis basina besleme f, [mm/dis]

Uygunluk

Kesim hizi v,
[m/dk]

Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122
e Ostenitik érn. 1.4301, 1.4571 ° 80| 0025] 003 004 005 0065 008

65| 002| 0025 003 004 005 0065
170|  003| 004 0055 0065 008 0,1

Yiiksek sicakliga direnli ve ferritik-ostenitik (duplex)

140 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1

300 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1
340 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0.1

40 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,065
® 80 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,065

Stiper ve Istya direngli siiper alagimlar | Fe, Nive Co bazli
titanyum

alagimlar

Saf titanyum

Titanyum alasimlan

® = olduk¢a uygun © =uygun
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!'Jniversal tungsten karbir parmak frezeleri
Universal karbur parmak frezeleri, alti/sekiz kesici UC6/8

D{FTDCON Keskin kose tasarimi — metrik

‘ LF ‘

PFERD | ¢
TOOLS

N

is parcasi konturlarinda trimleme ve finisaj icin frezeler. Diisiik takim sapmasi sayesinde cok
hassas ¢alisma imkani. Cesitli malzemelerde Universal uygulamalar igin uygundur.

L

P e

2 e ||
K e 90 6 45° NORM
N o

S e

A

0O o

Ozel nitelikler:

m Yiksek ylzey kalitesi.

m Optimum talas kaldirma performansi saye-
sinde yuksek Uretkenlik orani.

= Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
takim émra.

DC DCON APMX LF ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HA T __1HA
6 6 13 57 6 1 23000174 SCM-UC6-M060S-M57HA AL40
8 8 19 63 6 1 23000175 SCM-UC6-M080S-M63HA AL40
10 10 22 72 6 1 23000176 SCM-UC6-M100S-M72HA AL40
12 12 26 83 6 1 23000177 SCM-UC6-M120S-M83HA AL40
16 16 32 92 6 1 23000178 SCM-UC6-M1605-592HA AL40
20 20 38 104 8 1 23000179 SCM-UC8-M2005-5104HA AL40
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri PFERD |¢
Universal capak alma frezesi UD TOOLS K

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Gereksinim/
6rnek malzeme

Malzeme grubu

»

Pah kirma/capak almaa, = 0,2 x DC;a, = 0,1 x DC

Kesim hizi v, DC kesim capi [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]

Uygunluk

12

Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122
s Ostenitik 6rn. 1.4301, 1.4571 ° 75 0,025 0,04 0,045 0,075

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-Gstenitik (duplex) 60 0,025 0,04 0,045 0,075

180 0,045 0,065 0,085 0,14

140 0,025 0,04 0,045 0,075

300 0,045 0,065 0,085 0,14

260 0,045 0,065 0,085 0,14

300 0,045 0,065 0,085 0,14

Stiper ve Istlya direngli siiper alagimlar Fe, Nive Co bazli 50 0,025 0,04 0,045 0,075
ttanyum ot titanyum o 140 0,025 0,04 0,045 0,075

alagimlar

Titanyum alasimlari

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri

Universal capak alma frezesi UD

KAPR

o] mm— ] oo

APMX

LF

Konik sekil — metrik

PFERD | ¢
TOOLS

K

Capak alma ve pah kirma icin frezeler. Cesitli malzemelerde Universal uygulamalar icin

uygundur.

P e
60°

90°

46

28

0°

OxTwzx=2
Oo0o0ee

Ozel nitelikler:

m Optimum talas kaldirma performansi saye-
sinde yuksek Uretkenlik orani.
= Modern takim kaplamasi sayesinde uzun

BHB %_» takim omru.
NORM
DC DCON APMX LF KAPR ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm]
60° HB 1" |uB
6 6 5.2 57 60 4 1 23000116 SCM-UD4-M060A60°-HB AL40
8 8 6,9 63 60 5 1 23000117 SCM-UD5-M080A60°-HB AL40
10 10 8,7 72 60 6 1 23000118 SCM-UD6-M100A60°-HB AL40
12 12 10,4 83 60 6 1 23000119 SCM-UD6-M120A60°-HB AL40
90° HB 1" 1uB
6 6 3 57 45 4 1 23000120 SCM-UD4-M060A90°-HB AL40
8 8 4 63 45 5 1 23000121 SCM-UD5-M080A90°-HB AL40
10 10 5 72 45 6 1 23000122 SCM-UD6-M100A90°-HB AL40
12 12 6 83 45 6 1 23000123 SCM-UD6-M120A90°-HB AL40

Set SCM-UD-SET-M060/080/100 A90°HB AL40 3TLG

Set, capak alma ve pah kirma icin U adet kati karbir parmak freze igerir. Karbir parmak freze-
ler, cesitli malzemelerde Gniversal kullanim icin uygundur.

°
90°

a6

OxwzA=Z7v

OO0O0OCeee

T

U,

»

0°

NORM

icindekiler:

Sette her birisinden birer adet bulunmakta-
dir: SCM-UD4-M060A90°-HB AL40, SCM-
UD5-MO080A90°-HB AL40 and SCM-UD6-
M100A90°-HB AL40.

Versiyon icindekiler icerik takim capi Uriin no. Tanim
pa -

90° 3 6,8, 10 23000203 SCM-UD-SET-

M060/080/100 A 90°HB

AL40 3TLG
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Tam radyuslu Universal freze UB

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

PFERD
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ = V
drnek malzeme € él‘l)
(=2 .
> Profil frezeleme - ug kullanimi
a, a, Kesim DC kesim cap1 [mm]
hizi v, icin dis basina besleme f, [mm/dis]
m/dkl| 3 | 4 5 | 6 | 8 | 10 | 12 | 16
P Celik Her tir celik ve azami 500 N/mm? ® azami| azami 900 | 0,025/ 0,04 0,055/ 0,065 0,075/ 008 009 0,12
dokiim celigi 0,7xD| 0,3xD
500 ila 700 N/mm? ® azami| azami 700 0,025/ 0,04 0,055| 0,065| 0,075/ 0,08/ 009 0,12
0,1xD| 03xD
700ila 1.000 N/mm? ® azami| azami 550 0,025/ 0,04 0,055 0,065 | 0,075| 0,08| 009 0,12
0,17xD| 0,3xD
1.000 ila 1.400 N/mm? ® azami| azami 400 0,015/ 0,025 0,03 0,04 0,045 0,055| 0,065 0,08
0,06xD| 03xD
M| Paslanmaz | Ferritik ve martensitik | rn. 1.4105, 1.4122 ® | azami| azami 180| 0,015 0,025| 0,03 0,04| 0,045| 0,055| 0,065| 0,08
celik 0,06xD| 03xD
Ostenitik orn. 1.4301, 1.4571 ) azami| azami 130| 0,015/ 0,025, 0,03| 0,04 0,045| 0,055| 0,065/ 0,08
0,06xD| 03xD
Yiiksek sicakliga direngli ve ferritik-6stenitik O | azami| azami 100 0,01/ 0,018 002 003 004| 005| 006 0,07
(duplex) 0,06xD| 03xD
K | Dokiim Dokiim demir mit 180 HB'ye kadar ® azami| azami 800 0,025/ 0,04 0,055| 0,065| 0,075/ 0,08/ 009 0,12
demir Lamellengraphit 01xD| 03xD
(GJL, GG, Grauguss)
Kiiresel grafitli dokme | 160 ila 260 HB ® azami| azami 750 0,025| 0,04 0,055/ 0,065| 0,075| 0,08 0,09 0,12
demir (GJS, GGG) 01xD| 03xD
N | Demirdisi | Aliminyum Al, azami 10% Si O | azami| azami 1.200| 0,025 0,04 0,055| 0,065/ 0,075 0,08| 0,09 0,12
metaller 01xD| 03xD
Al>10% Si ® azami| azami 850 | 0,025 0,04 0,055 0,065 0075/ 0,08 009/ 0,12
0,1xD| 0,3xD
Bakir, piring, bronz, kizil piring ® azami| azami 1.100 | 0,025| 0,04 | 0,055| 0,065/ 0,075 0,08| 0,09 0,12
0,1xD| 03xD
S | Stperve | Isiya direngli stiper Fe, Ni ve Co bazli
titanyum | alasimlar
alagimlar Saf titanyum
Titanyum alasimlari
H | Sert elikler | Isil islem uygulanmis | 50 HRC'ye kadar ® azami| azami 200 0,01/ 0018 002| 003 004 005 006 0,07
ve ylizeyi | ve sertlestirilmis 0,06xD| 03xD
sogu- elikler 58 HRC'ye kadar O azami| azami 150 001/ 0018 002 003 004 005 006 007
tulmus 006xD| 03xD
dokiimler ~ 58 HRC
O Diger Termoplastikler (@) azami | azami 1.200 0,025| 0,04| 0,055/ 0,065| 0,075, 0,08, 009 0,12
0,17xD| 0,3xD
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik elyaf takviyeli plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri
Tam radyuslu Universal freze UB

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

PFERD
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ = W7
érnek mal =
zeme 5 . "4)
> Profil frezeleme - destek kullanimi
a, a, | Kesim hizi v, DC kesim capi [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
3 4 5 6 8 10 | 12 | 16
P | Celik Her tiir celik ve dokiim | azami 500 N/mm? ® azami azami 5701 0,04/ 006/| 008| 01 011/ 0,12 0,14| 0,18
celigi 01xD| 045xD
500 ila 700 N/mm? ([ ] azami azami 450 0,04| 006 008 01 011 012 0,14| 0,18
0,1xD | 045xD
700 ila 1.000 N/mm? () azami azami 350 0,04 006 008 01| 011 012/ 0,14 0,18
01xD| 045xD
1.000 ila 1.400 N/mm? ([ ] azami azami 250 0,02 0,04 005| 006| 007 008 01 0,12
0,1xD  045xD
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 [ ) azami azami 130 0,02| 0,04 005| 0,06/ 007| 0,08 01| 0,12
celik 0,1xD| 045xD
Ostenitik orn. 1.4301, 1.4571 ) azami azami 80| 0,02| 0,04| 0,05| 0,06| 0,07| 008 0,1/ 0,12
01xD| 045xD
Yiksek sicakliga direngli ve ferritik-6stenitik O | azami azami 60/0,015| 0,03| 0,04 0,05| 0,06| 0,07| 008| 0,1
(duplex) 01xD| 045xD
K | Dokiim Lamel grafitli dokme 180 HB'ye kadar ® azami azami 550 | 0,04| 0,06| 008 01| 011/ 0,12/ 0,14| 0,18
demir demir (GJL, GG, pik 0,7xD| 045xD
dokim demir)
Kiiresel grafitli dskme | 160 ila 260 HB ® azami azami 500 0,04 0,06| 008| 01/ 011 0,12| 0,14| 0,18
demir (GJS, GGG) 01xD| 045xD
N | Demirdisi | Aliminyum Al, azami 10% Si O | azami azami 7501 0,04 006/| 008| 01/ 011 0,12| 0,14| 0,18
metaller 01xD| 045xD
Al>10% Si ) azami azami 600 0,04 006/ 008 0,1/ 011 0,12| 0,14 0,18
01xD| 045xD
Bakir, piring, bronz, kizil piring ® | azami azami 700 0,04 006| 008| 01/ 011 0,12| 0,14| 0,18
01xD| 045xD
S |Siperve | Warmfeste Fe, Nive Co bazli
titanyum | Superlegierungen
alagimlar Saf titanyum
Titanyum alagimlari
H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis ve | 50 HRC'ye kadar ® azami azami 150| 0,02 0,04| 0,05/ 0,06/ 0,07 0,08| 0,1/| 0,12
ve ylizeyi | sertlestirilmis celikler 01xD| 045xD
sogu- 58 HRC'ye kadar O | azami azami 110| 0,02 0,04| 005/ 0,06 0,07 008| 01| 0,12
tulmus 0,1xD| 045xD
doktimler = 58 HRC
O  Dider Termoplastikler (@) azami azami 750 0,04 006/ 0,08 071 011| 0,12/ 0,14 0,18
01xD| 045xD
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik elyaf takviyeli plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal tungsten karbiir parmak frezeleri PFERD [¢
Tam radyusliu Universal freze UB TOOLS q

DCI PIDCON Tam radyiis - metrik

RE” ——1 Serbest bicimli profil kesimi icin frezeler. Cesitli malzemelerde Gniversal uygulamalar icin
APMX ‘ uygundur.
LF ! ..
P e Ozel nitelikler:
A M o m Optimum talas kaldirma performansi saye-
K e 2 30° NORM sinde yuksek Uretkenlik orani.
';' ° = Modern takim kaplamasi sayesinde uzun
—= DHA !Z 2_» takim omr0.
0 o N
DR DCON APMX LF RE ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HA 1  IHA
3 6 5 54 1,5 2 1 23000100 SCM-UB2-MO30R-S54HA6 AL40
4 6 8 54 2 2 1 23000101 SCM-UB2-M040R-S54HA6 AL40
5 6 9 54 2,5 2 1 23000102 SCM-UB2-M0O50R-S54HA6 AL40
6 6 10 54 3 2 1 23000103 SCM-UB2-MO60R-S54HA AL40
8 8 12 58 4 2 1 23000104 SCM-UB2-MO8OR-S58HA AL40
10 10 14 66 5 2 1 23000105 SCM-UB2-M100R-S66HA AL40
12 12 16 73 6 2 1 23000106 SCM-UB2-M120R-S73HA AL40
16 16 22 82 8 2 1 23000107 SCM-UB2-M160R-S82HA AL40
Ekstra uzun HA T IHA
3 6 5 80 1,5 2 1 23000108 SCM-UB2-M030R-S80HAG AL40
4 6 8 80 2 2 1 23000109 SCM-UB2-M040R-S80HAG AL40
5 6 9 100 2,5 2 1 23000110 SCM-UB2-MO050R-S100HAG AL40
6 6 10 100 3 2 1 23000111 SCM-UB2-M060R-S100HA AL40
8 8 12 100 4 2 1 23000112 SCM-UB2-MO80R-STO00HA AL40
10 10 14 100 5 2 1 23000113 SCM-UB2-M100R-S100HA AL40
12 12 16 100 6 2 1 23000114 SCM-UB2-M120R-S100HA AL40
16 16 22 150 8 2 1 23000115 SCM-UB2-M160R-S150HA AL40

SCT |39


https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000100
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000101
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000102
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000103
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000104
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000105
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000106
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000107
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000108
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000109
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000110
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000111
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000112
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000113
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000114
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000115

Performans paslanmaz karbir parmak
PFERD
frezeler TOOLS

Malzeme uygunluguna genel bakis

J%
A

Performans serisi paslanmaz

Malzeme grubu

Dort agizh karbiir
parmak freze HCAM
Bes agizli karbiir
parmak freze
HCD5M

Ferritik ve martensitik
Ostenitik ° )

Paslanmaz celik

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-Gstenitik (duplex) ° [
(@) o
O @)

Fe, Ni ve Co bazl, 1siya direncli stiper alagimlar
Saf titanyum
Titanyum alasimlari

Stiper ve titanyum alasimlar

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Performans paslanmaz karbir parmak

frezeler
Performans paslanmaz dort agizlili karbir parmak frezeler

HC4M

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

PFERD
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ =
ornek malzeme |
g Tam slot frezeleme a, = 1xDC;a, = 1xDC
Kesim hizi v, DC kesim ¢ap1 [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25
M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik | 6rn. 1.4105, 1.4122| @ 100 0,005| 0,010 0,015 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
el Ostenitik orn. 1.4301, 1.4571| @ 90 0,005|0,0100,015|0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
Yiiksek sicakliga direnli ve ferritik- ) 700,005 /0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
ostenitik (duplex)
K | Dokiim Lamel grafitli dokme | 180 HB'ye kadar
demir demir (GJL, GG, pik
dokim demir)
Kiiresel grafitli dékme | 160 ila 260 HB aras|
demir (GJS, GGG)
N | Demir digi | Aliminyum Al, azami 10% Si
metaller Al>10%Si
Bakir, piring, bronz, kizil piring
S | Stiperve | Istya direncli stiper Fe, Ni ve Co bazli
titanyum | alagimlar
alasimlar Saf titanyum [ ] 50| 0,005 0,010 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
Titanyum alasimlari ) 400,005 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis | 50 HRC'ye kadar
ve ytizeyi ve§enle§tlrllm|§ 58 HRC'ye kadar
sogutulmus | celikler
dokimler > 58 HRC

® = oldukca uygun ©=uygun
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Performans paslanmaz karbir parmak

frezeler PFERD |4 [(

Performans paslanmaz dort agizlili karbir parmak frezeler TOOLS

HC4M

Tavsiye edilen kesme hizlari [m/dk]

Malzeme grubu Gereksinim/ =
ornek malzeme |
§ Yan frezeleme a, =2 x D(; a, = 0,4 x DC
Kesim hizi v, DC kesim ¢ap1 [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]
1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25

M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik | 6rn. 1.4105, 1.4122| @ 110/ 0,006 | 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120 | 0,150
el Ostenitik orn. 1.4301, 1.4571| @ 100 0,006 | 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120 | 0,150
Yiiksek sicakliga direnli ve ferritik- ) 800,006 | 0,012 0,018 {0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120 | 0,150

ostenitik (duplex)

K | Dokiim Lamel grafitli dokme | 180 HB'ye kadar
demir demir (GJL, GG, pik
dokim demir)

Kiiresel grafitli dékme | 160 ila 260 HB aras|
demir (GJS, GGG)

N | Demir digi | Aliminyum Al, azami 10% Si

metaller Al>10% Si

Bakir, piring, bronz, kizil piring

S | Stiperve | Istya direncli stiper Fe, Ni ve Co bazli
titanyum | alagimlar

alagimlar Saf titanyum [ ) 500,006 {0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120 | 0,150

Titanyum alasimlari [ ) 400,006 | 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120 | 0,150

H | Sert celikler | Isil islem uygulanmis | 50 HRC'ye kadar

ve yiizeyi | ve sertlestirilmis =8 HRC've kadar
sogutulmus | celikler y

dokimler > 58 HRC

® = oldukca uygun ©=uygun
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Performans paslanmaz karbir parmak

Performans paslanmaz dort agizlili karbur parmak frezeler

frezeler
HC4M
~RE {DN

o] P ——

Radyiis kose tasarimi — metrik

PFERD |2
TOOLS |~ X

Kaba islemeden finis islemeye kadar cesitli uygulamalar icin boyun talas kanalina sahip frezeler

‘W\ J ‘ ‘ ve 1xD'ye kadar tam yuva frezeleme. Malzemeye 6zgi geometrileri ve kaplamalari sayesinde
U frezeler paslanmaz malzemelerde kullanim igin optimize edilmistir.
LF ‘ P - ] Ozel nitelikler:
M e R % m DUsUk titresimli calisma ve diizgiin calisma
K- Ll @l NORM icin esit olmayan egim ve esit olmayan helis
';' f acisl.
— = DHA BHB w ‘ﬁﬁ, = Tal_a§ ’Fahliy_esini iyilestirmek icin optimize
. N edilmis h'e||s aglsl. o
o m Islenmesi zor malzemeler Gzerinde calisir-
‘% % ? ‘ % ? ken optimum sicaklik kontrolG.
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HA 1 1HA
6 6 57 13 57 20 0,5 4 1 23000892 SCM-HC4M-M060R05-M57HA TI40
1 4 1 23000893 SCM-HC4M-M060R10-M57HA TI40
8 8 7 19 63 25 0,5 4 1 23000894 SCM-HCAM-MO8OR05-M63HA TI40
1 4 1 23000895 SCM-HC4M-M080R10-M63HA TI40
2 4 1 23000896 SCM-HC4M-M080R20-M63HA TI40
10 10 9,7 22 72 30 0,5 4 1 23000897 SCM-HC4M-M100R05-M72HA TI40
1 4 1 23000898 SCM-HC4M-M100R10-M72HA TI40
2 4 1 23000899 SCM-HCAM-M100R20-M72HA TI40
12 12 11,6 26 83 36 0,5 4 1 23000900 SCM-HC4M-M120R05-M83HA TI40
1 4 1 23000901 SCM-HC4M-M120R10-M83HA TI40
2 4 1 23000902 SCM-HC4M-M120R20-M83HA TI40
3 4 1 23000903 SCM-HC4M-M120R30-M83HA TI40
16 16 15,6 32 92 42 1 4 1 23000904 SCM-HCAM-M160R10-M92HA TI40
2 4 1 23000905 SCM-HC4M-M160R20-M92HA TI40
3 4 1 23000906 SCM-HC4M-M160R30-M92HA TI40
4 4 1 23000907 SCM-HC4M-M160R40-M92HA TI40
20 20 19,6 38 104 52 1 4 1 23000908 SCM-HC4M-M200R10-M104HA TI40
2 4 1 23000909 SCM-HC4M-M200R20-M104HA TI40
3 4 1 23000910 SCM-HC4M-M200R30-M104HA TI40
4 4 1 23000911 SCM-HC4M-M200R40-M104HA TI40
25 25 24,5 45 125 65 2 4 1 23000912 SCM-HC4M-M250R20-M125HA TI40
3 4 1 23000913 SCM-HC4M-M250R30-M125HA TI40
4 4 1 23000914 SCM-HC4M-M250R40-M125HA TI40
Uzun HB T ]uB
6 6 5.7 13 57 20 0,5 4 1 23000927 SCM-HC4M-MO60R05-M57HB TI40
1 4 1 23000928 SCM-HC4M-MO060R10-M57HB T140
8 8 7 19 63 25 0,5 4 1 23000929 SCM-HC4M-MO80R05-M63HB TI40
1 4 1 23000930 SCM-HC4AM-MO8OR10-M63HB TI40
2 4 1 23000931 SCM-HC4M-MO080R20-M63HB TI40
10 10 9,7 22 72 30 0,5 4 1 23000932 SCM-HC4M-M100R05-M72HB TI40
1 4 1 23000933 SCM-HC4M-M100R10-M72HB T140
2 4 1 23000934 SCM-HC4M-M100R20-M72HB TI40
12 12 11,6 26 83 36 0,5 4 1 23000935 SCM-HC4M-M120R05-M83HB TI40
1 4 1 23000936 SCM-HC4M-M120R10-M83HB T140
2 4 1 23000937 SCM-HC4M-M120R20-M83HB TI40
3 4 1 23000938 SCM-HC4M-M120R30-M83HB TI40
16 16 15,6 32 92 42 1 4 1 23000939 SCM-HC4M-M160R10-M92HB TI40
2 4 1 23000940 SCM-HC4M-M160R20-M92HB TI40

Sonraki sayfada devam etmektedir
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https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000908
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https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000929
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000930
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000931
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000932
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000933
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000934
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000935
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000936
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000937
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000938
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000939
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000940

Performans paslanmaz karbir parmak

frezeler PFERD (£
Performans paslanmaz dort agizlli karbir parmak frezeler TOOLS (
HC4M
DC DCON DN| APMX LF L RE ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
16 16 15,6 32 92 42 3 4 1 23000941 SCM-HC4M-M160R30-M92HB TI140
4 4 1 23000942 SCM-HC4M-M160R40-M92HB TI40
20 20 19,6 38 104 52 1 4 1 23000943 SCM-HC4M-M200R10-M104HB T140
2 4 1 23000944 SCM-HC4AM-M200R20-M104HB TI40
3 4 1 23000945 SCM-HC4M-M200R30-M104HB T140
4 4 1 23000946 SCM-HC4M-M200R40-M104HB T140
25 25 24,5 45 125 65 2 4 1 23000947 SCM-HC4M-M250R20-M125HB TI40
3 4 1 23000948 SCM-HC4M-M250R30-M125HB T140
4 4 1 23000949 SCM-HCAM-M250R40-M125HB TI40
» CHW x45° {DN Pah kose tasarimi - metrik
DCI IEDCON Kaba islemeden finis islemeye kadar cesitli uygulamalar icin boyun talas kanalina sahip frezeler
‘W’\ t ‘ ve 1xD'ye kadar tam yuva frezeleme. Malzemeye 6zgi geometrileri ve kaplamalari sayesinde
LU frezeler paslanmaz malzemelerde kullanim igin optimize edilmistir.
LF | P - T Ozel nitelikler:
M e a5° % ] pgguk‘titregimli gal|§ma ve C}[UZgUn gallgmq
K- 4# Ll @l NORM icin esit olmayan egim ve esit olmayan helis
';' i’ agisl.
—= DHA BHB % % ] TaI§§ t_ahliy_esini iyilestirmek icin optimize
“3 . edilmig h_ells acisl. o
m Islenmesi zor malzemeler Gzerinde ¢alisir-
% %\ % ? ken optimum sicaklik kontrol.
DC DCON DN APMX LF LU CHW ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HA 1 1HA
1 6 2 50 0,05 4 1 23000880 SCM-HC4M-M010C-M50HAG HP40
2 6 4 50 0,05 4 1 23000881 SCM-HC4M-M020C-M50HA6 HP40
3 6 6 57 0,1 4 1 23000882 SCM-HC4M-M030C-M57HA6 HP40
4 6 9 57 0,1 4 1 23000883 SCM-HC4M-MO040C-M57HA6 HP40
5 6 13 57 0,1 4 1 23000884 SCM-HC4M-M050C-M57HA6 HP40
6 6 57 13 57 20 0,15 4 1 23000885 SCM-HC4AM-M060C-M57HA TI40
8 8 7,7 19 63 25 0,2 4 1 23000886 SCM-HC4M-MO080C-M63HA TI40
10 10 9,7 22 72 30 0,2 4 1 23000887 SCM-HC4M-M100C-M72HA TI40
12 12 11,6 26 83 36 0,25 4 1 23000888 SCM-HC4M-M120C-M83HA TI40
16 16 15,6 32 92 42 03 4 1 23000889 SCM-HC4M-M160C-M92HA TI40
20 20 19,6 38 104 52 03 4 1 23000890 SCM-HC4M-M200C-M104HA TI140
25 25 24,5 45 125 65 03 4 1 23000891 SCM-HCAM-M250C-M125HA TI40
Uzun HB b
1 6 2 50 0,05 4 1 23000915 SCM-HC4M-M010C-M50HB6 HP40
2 6 4 50 0,05 4 1 23000916 SCM-HC4M-M020C-M50HB6 HP40
3 6 6 57 0,1 4 1 23000917 SCM-HC4M-M030C-M57HB6 HP40
4 6 9 57 0,1 4 1 23000918 SCM-HC4M-M040C-M57HB6 HP40
5 6 13 57 0,1 4 1 23000919 SCM-HC4M-MO050C-M57HB6 HP40
6 6 5,7 13 57 20 0,15 4 1 23000920 SCM-HC4M-MO060C-M57HB TI40
8 8 1,7 19 63 25 0,2 4 1 23000921 SCM-HC4M-MO080C-M63HB TI140
10 10 9,7 22 72 30 0,2 4 1 23000922 SCM-HC4M-M100C-M72HB TI40
12 12 11,6 26 83 36 0,25 4 1 23000923 SCM-HC4M-M120C-M83HB TI40
16 16 15,6 32 92 42 03 4 1 23000924 SCM-HC4M-M160C-M92HB T140
20 20 19,6 38 104 52 03 4 1 23000925 SCM-HC4M-M200C-M104HB TI40
25 25 24,5 45 125 65 0.3 4 1 23000926 SCM-HC4AM-M250C-M125HB TI40
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https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000920
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000921
https://tr.pferd.com/tr/search?q=23000922
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Performans paslanmaz karbir parmak

frezeler PFERD |£ K
Performans paslanmaz karbir parmak frezeler bes agizlili TOOLS

HCD5M

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - talas kiricili radyiislii kése tasarimi, 2xD

Malzeme grubu Gereksinim/ =
ornek malzeme E E
g Dinamik frezeleme a, = 2 x D(; a, = 0,08 (0D,
Kesim hizi v, DC kesim ¢api [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]

M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 0,050 | 0,063 | 0,076 0,126 0,252
gelik Ostenitik 6rn. 1.4301, 1.4571 [} 130{0,038 0,050 | 0,063 0,076 | 0,101 | 0,126 | 0,151 | 0,202 | 0,252 | 0,315
100 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126 | 0,151 | 0,202 | 0,252 | 0,315

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex)

Stiperve | Isiya direncli stiper alagimlar | Fe, Nive Co bazli
titanyum

alagimlar

[} 100 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126 | 0,151 | 0,202 | 0,252 | 0,315
100 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126 | 0,151 | 0,202 | 0,252 | 0,315

Saf titanyum

Titanyum alasimlan

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Performans paslanmaz karbir parmak

frezeler PFERD |£ K
Performans paslanmaz karbir parmak frezeler bes agizlili TOOLS

HCD5M

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - talas kiricili radyiislii kése tasarim, 3xD

Malzeme grubu Gereksinim/ =
ornek malzeme E E
g Dinamik frezeleme a, = 3 x D(; a, = 0,08 (0D,
Kesim hizi v, DC kesim ¢api [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]

M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 0,045 | 0,057 | 0,068 0,113 /0,136 0,227
gelik Ostenitik 6rn. 1.4301, 1.4571 [} 130{0,034 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
100 | 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 {0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex)

Stiperve | Isiya direncli stiper alagimlar | Fe, Nive Co bazli
titanyum

alagimlar

[} 100 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
100 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284

Saf titanyum

Titanyum alasimlan

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Performans paslanmaz karbir parmak

frezeler PFERD |£ K
Performans paslanmaz karbir parmak frezeler bes agizlili TOOLS

HCD5M

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - talas kiricili radyiislii kése tasarim, 4xD

Malzeme grubu Gereksinim/ =
ornek malzeme E E
g Dinamik frezeleme a, = 4 x D(; a, = 0,06 (0D,
Kesim hizi v, DC kesim ¢api [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]

M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 0,040 | 0,050 | 0,060 0,101 0,202
gelik Ostenitik 6rn. 1.4301, 1.4571 [} 130{0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 {0,121 /0,161 | 0,202 | 0,252
100 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 {0,121 /0,161 | 0,202 | 0,252

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex)

Stiperve | Isiya direncli stiper alagimlar | Fe, Nive Co bazli
titanyum

alagimlar

[} 100 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 0,121 | 0,161 | 0,202 | 0,252
100 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 0,121 | 0,161 | 0,202 | 0,252

Saf titanyum

Titanyum alasimlan

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Performans paslanmaz karbir parmak

frezeler PFERD |£ K
Performans paslanmaz karbir parmak frezeler bes agizlili TOOLS

HCD5M

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - talas kiricili radyiislii kése tasarimi, 5xD

Malzeme grubu Gereksinim/ =
ornek malzeme E E
g Dinamik frezeleme a, = 5 x D(; a, = 0,06 (0D,
Kesim hizi v, DC kesim ¢api [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]

M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122 0,035 0,044 | 0,053 0,088 0,106 0,176
gelik Ostenitik 6rn. 1.4301, 1.4571 [} 130{0,026 | 0,035 (0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
100/ 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 0,071 /0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex)

Stiperve | Isiya direncli stiper alagimlar | Fe, Nive Co bazli
titanyum

alagimlar

[} 100 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
100 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221

Saf titanyum

Titanyum alasimlan

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Performans paslanmaz karbir parmak

frezeler
Performans paslanmaz karbir parmak frezeler bes agizlili
HCD5M

PFERD |2
TOOLS |~ X

) DN Talas kiricili radyiis kose tasarimi, 2xD — metrik
DCI IDCON Dinamik isleme ve trokoidal frezeleme icin talas kiricili ve boyun talas kanalli frezeler. Malzeme-
RE/ NI ?‘ ye 6zgu geometrileri ve kaplamalari sayesinde frezeler paslanmaz malzemelerde kullanim igin
1w optimize edilmistir.
LF ‘ BN - > Ozel nitelikler:
M e R @ Z 65Dzll;l L m DUzgUn calismali dUslk titresimli isler icin
K- 5 # 38° esitsiz hatve.
N o m Talas tahliyesini iyilestirmek icin optimize
A ¢ HB !Z 2 DN edilmis helis agis!.
g - . m Islenmesi zor malzemeler Gzerinde calisir-
: ken optimum sicaklik kontrolG.
A
(D,
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HB
6 6 57 13 57 20 0,5 5 1 23000950 SCM-HCD5M-MO060R05-M57HB TI40
8 8 7,7 19 63 25 0,5 5 1 23000951 SCM-HCD5M-MO80R05-M63HB TI40
10 10 9,7 22 72 30 0,5 5 1 23000952 SCM-HCD5M-M100R05-M72HB TI40
12 12 11,6 26 83 36 0,5 5 1 23000953 SCM-HCD5M-M120R05-M83HB TI40
16 16 15,6 32 92 42 1 5 1 23000954 SCM-HCD5M-M160R10-M92HB TI40
20 20 19,6 38 104 52 1 5 1 23000955 SCM-HCD5M-M200R10-M104HB TI40
25 25 24,5 45 124 65 1 5 1 23000956 SCM-HCD5M-M250R10-M124HB TI40
_ {DN _ Talas kiricih radyusli kése tasarim, 3xD — metrik
o] RN pc
i i Dinamik isleme ve trokoidal frezeleme icin talas kiricili ve boyun talas kanalli frezeler. Malzeme-
RE/ APVIX \ ?‘ ye 6zgl geometrileri ve kaplamalari sayesinde frezeler paslanmaz malzemelerde kullanim icin
U optimize edilmistir.
LF ‘ BN - />/ Ozel nitelikler:
C R %4 m Dlzgin calismali dUsuk titresimli isler icin
K- 5% | [ 3% NORM esitsiz hatve.
N o m Talas tahliyesini iyilestirmek icin optimize
Bl ke HB % DN edilmis helis agisI.
g B N m islenmesi zor malzemeler Gzerinde caligir-
- ken optimum sicaklik kontrolG.
K=
(D,
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3xD HB
6 6 5,7 19 66 23 0,5 5 1 23000957 SCM-HCD5M-MO060R05-L66HB TI40
8 8 7,7 25 70 29 0,5 5 1 23000958 SCM-HCD5M-MO80R05-L70HB TI40
10 10 9,7 31 78 35 0,5 5 1 23000959 SCM-HCD5M-M100R05-L78HB TI40
12 12 11,6 38 92 42 0,5 5 1 23000960 SCM-HCD5M-M120R05-L92HB TI40
16 16 15,6 50 110 56 1 5 1 23000961 SCM-HCD5M-M160R10-L110HB TI40
20 20 19,6 62 125 70 1 5 1 23000962 SCM-HCD5M-M200R10-L125HB TI40
25 25 24,5 78 150 88 1 5 1 23000963 SCM-HCD5M-M250R10-L150HB TI40
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Performans paslanmaz karbir parmak

frezeler
Performans paslanmaz karbir parmak frezeler bes agizlili
HCD5M

PFERD |2
TOOLS |~ X

{DN . Talas kiricil radytislii kose tasarim, 4xD — metrik
o

- S
D
! ‘ ‘

o] RRRRR—locon . ;
v Dinamik isleme ve trokoidal frezeleme icin talas kiricili ve boyun talas kanalli frezeler. Malzeme-
RE

APMX ye 6zgl geometrileri ve kaplamalari sayesinde frezeler paslanmaz malzemelerde kullanim icin
LU optimize edilmistir.
| .
LF Bl - />/ Ozel nitelikler:
M e R é m DUzgUn calismali dUslk titresimli isler icin
K- 5 # 38° NORM esitsiz hatve.
N o m Talas tahliyesini iyilestirmek icin optimize
Sl o HB !ZZ edilmis helis agis!.
g - . m Islenmesi zor malzemeler Gzerinde calisir-
: ken optimum sicaklik kontrolG.
K
(00D,
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4xD HB
6 6 57 24 66 29 0,5 5 1 23000964 SCM-HCD5M-MO60R05-XL66HB TI40
8 8 7,7 32 74 37 0,5 5 1 23000965 SCM-HCD5M-MO80R05-XL74HB TI40
10 10 9,7 40 88 45 0,5 5 1 23000966 SCM-HCD5M-M100R05-XL88HB TI40
12 12 11,6 48 105 54 0,5 5 1 23000967 SCM-HCD5M-M120R05-XL105HB TI40
16 16 15,6 64 124 72 1 5 1 23000968 SCM-HCD5M-M160R10-XL124HB TI40
20 20 19,6 80 148 90 1 5 1 23000969 SCM-HCD5M-M200R10-XL148HB TI140
25 25 24,5 100 182 115 1 5 1 23000970 SCM-HCD5M-M250R10-XL182HB TI40

Talas kiricil radytislii kose tasarim, 5xD — metrik

APMX

— ﬁ‘ ‘

_‘DN
o] RN |pon
; I Dinamik isleme ve trokoidal frezeleme icin talas kiricili ve boyun talas kanalli frezeler. Malzeme-
RE

ye 6zgl geometrileri ve kaplamalari sayesinde frezeler paslanmaz malzemelerde kullanim icin

LU optimize edilmistir.
|
LF BN - />/ Ozel nitelikler:
M e R %4 m Dlzgin calismali dUsuk titresimli isler icin
K- 5% | [ 3% NORM esitsiz hatve.
Mg 5O m Talas tahliyesini iyilestirmek icin optimize
Bl ke HB % DN edilmis helis agisI.
g B N m islenmesi zor malzemeler Gzerinde caligir-
- ken optimum sicaklik kontrolG.
K
D,
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5xD HB
6 6 5,7 30 74 35 0,5 5 1 23000971 SCM-HCD5M-MO60R05-XXL74HB TI40
8 8 1,7 40 84 45 0,5 5 1 23000972 SCM-HCD5M-MO8OR05-XXL84HB TI40
10 10 9,7 50 100 55 0,5 5 1 23000973 SCM-HCD5M-M100R05-XXL100HB TI40
12 12 11,6 60 115 66 0,5 5 1 23000974 SCM-HCD5M-M120R05-XXL115HB TI40
16 16 15,6 80 142 88 1 5 1 23000975 SCM-HCD5M-M160R10-XXL142HB TI40
20 20 19,6 100 165 110 1 5 1 23000976 SCM-HCD5M-M200R10-XXL165HB TI40
25 25 24,5 125 200 138 1 5 1 23000977 SCM-HCD5M-M250R10-XXL200HB TI40
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Performans aliminyum karbir parmak
PFERD
frezeler TOOLS

Malzeme uygunluguna genel bakis

J%
A

Performans aliiminyum

Malzeme grubu

Ug agizli karbiir
parmak freze HCG3N

Ferritik ve martensitik
Ostenitik
Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-Gstenitik (duplex)

Paslanmaz celik

Fe, Ni ve Co bazl, 1siya direncli stiper alagimlar
Saf titanyum
Titanyum alasimlar

Stiper ve titanyum alasimlar

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Performans aliminyum karbir parmak

frezeler PFERD %K
Uc agizlii performans aliminyum karbiir parmak frezeler TOOLS
HC3N

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - radyiis ve pah kése tasarimlari

‘l
‘ >/A \
Tam slot frezeleme a, = 1xDC;a, = 1xDC

Kesim hizi v, DC kesim ¢api [mm]
[m/dk] icin dis basina besleme f, [mm/dis]

Gereksinim/
ornek malzeme

Malzeme grubu

Uygunluk

M | Paslanmaz orn. 1.4105, 1.4122
el Ostenitik 6rn. 14301, 1.4571

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex)

Ferritik ve martensitik

450 0,027 | 0,036 | 0,045| 0,055| 0,073| 0,091 0,109 0,145 | 0,182
420 0,027 | 0,036 | 0,045| 0,055| 0,073| 0,091 0,109 0,145 | 0,182
350 0,027 0,036 | 0,045 0,055| 0,073 | 0,091| 0,109| 0,145 0,182

Stiperve | Isiya direncli stiper alasimlar | Fe, Ni ve Co bazl
titanyum

alasimlar

Saf titanyum

Titanyum alasimlan

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Performans aliminyum karbir parmak
frezeler

Uc agizlili performans aliiminyum karbiir parmak frezeler

HC3N

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - radyiis ve pah kése tasarimlari

PFERD
TOOLS

25

Malzeme grubu

M | Paslanmaz
celik

Siiper ve
titanyum
alasimlar

Ferritik ve martensitik

Yan frezeleme a, = full; a, = 0,25 x DC

L

Gereksinim/ =
érnek malzeme =
f=ad
>
=)

Kesim

hiziv,

[m/dk]

DC kesim cap1 [mm]
icin dis basina besleme f, [mm/dis]

orn. 1.4105, 1.4122

Ostenitik

orn. 14301, 1.4571

Yiiksek sicakliga direnli ve ferritik-Gstenitik (duplex)

Istya diren]i stiper alagimlar

520| 0,041

0,055

0,068

0,082

0,109

0,136

0,164

0,218

0,273

480 | 0,041

0,055

0,068

0,082

0,109

0,136

0,164

0,218

0,273

400 | 0,041

0,055

0,068

0,082

0,109

0,136

0,164

0,218

0,273

Fe, Ni ve Co bazl

Saf titanyum

Titanyum alasimlari

® = olduk¢a uygun ©=uygun
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Performans aliminyum karbir parmak

frezeler
Uc agizlii performans aliminyum karbur parmak frezeler

HC3N

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - pah kenarli tasarim, ekstra uzun boy

PFERD |¢
TOOLS %

A

Malzeme grubu

Paslanmaz

Ferritik ve martensitik

Gereksinim/
6rnek malzeme

orn. 1.4105, 1.4122

Uygunluk

‘
‘ / ¢A{ \
Tam slot frezeleme a, = 1xDG a, = 1xDC

Kesim hizi v,
[m/dk]

DC kesim cap1 [mm]

icin dis basina besleme f, [mm/dis]

celik

Ostenitik

orn. 14301, 1.4571

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex)

Super ve

Istya diren]i stiper alagimlar

Fe, Ni ve Co bazl

430 0,080 0,100 0,120
400 0,080 0,100 0,120
320 0,080 0,100 0,120

titanyum

Saf titanyum

alasimlar

® = oldukca uyg

Titanyum alasimlari

un ©=uygun
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Performans aliminyum karbir parmak

frezeler
Uc agizlii performans aliminyum karbur parmak frezeler

HC3N

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - pah kenarli tasarim, ekstra uzun boy

PFERD
TOOLS

2K

Malzeme grubu

celik

Paslanmaz

Ferritik ve martensitik

Gereksinim/
6rnek malzeme

orn. 1.4105, 1.4122

Uygunluk

Yan frezeleme a, = max; a, = 0,4 x DC

L

Kesim hizi v,
[m/dk]

DC kesim cap1 [mm]
icin dis basina besleme f, [mm/dis]

Ostenitik

orn. 14301, 1.4571

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex)

Super ve
titanyum
alasimlar

Istya diren]i stiper alagimlar

Fe, Ni ve Co bazl

490 0,092 0,115 0,138
450 0,092 0,115 0,138
360 0,092 0,115 0,138

Saf titanyum

Titanyum alasimlari

® = oldukca uygun ©=uygun
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Performans aliminyum karbir parmak

frezeler PFERD %K
Uc agizlii performans aliminyum karbiir parmak frezeler TOOLS
HC3N

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - pah kenarli tasarim, >4xD

Gereksinim/
ornek malzeme

Malzeme grubu

_gl

Dinamik frezeleme a, = max; a, = 0,10 (D,

DC kesim cap1 [mm]
icin dis basina besleme f, [mm/dis]

Uygunluk

Kesim hizi v,
[m/dk]

M | Paslanmaz | Ferritik ve martensitik orn. 1.4105, 1.4122
s Ostenitik érn. 1.4301, 1.4571

Yiiksek sicakliga direncli ve ferritik-ostenitik (duplex)

450 0,067 0,090 0,112 0,134 0,179 0,224
420 0,067 0,090 0,112 0,134 0,179 0,224
350 0,067 0,090 0,112 0,134 0,179 0,224

Stiperve | Isiya direncli stiper alasimlar | Fe, Ni ve Co bazl
titanyum

alagimlar

Saf titanyum

Titanyum alasimlan

® = olduk¢a uygun © =uygun
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Performans aliminyum karbiir parmak

frezeler PFERD (£
Uc agizlili performans aluminyum karbir parmak frezeler TOOLS (
HC3N
»RE {ON Radyus kose tasarimi — metrik
D{E}CON Purtzlendirmeden finisaja, gesitli uygulamalar icin frezeler. Aliminyum alasimlar, demir dis
‘W\ *‘ ‘ metaller ve plastik islemek icin idealdir.
Ly | P - > Ozel nitelikler:
LF M - R @ Z = Optimum talas kontrolU igin genis parlatil-
K- 3 # | [40°742°| | mis talas bosluklar.
';' ® m Yiksek kesim hizlarinda daha ytksek islem
Ho- DHA w EDN % guvenililigi.
= N = DL_ngun cahismali dUsUk titresimli isler icin
esitsiz hatve.
VGG
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HA 1 JHA
6 6 57 13 57 20 0,5 3 1 23000428 SCM-HC3N-M060R05-M57HA UC40
8 8 7.7 19 63 25 0,5 3 1 23000429 SCM-HC3N-M080R05-M63HA UC40
1 3 1 23000430 SCM-HC3N-MO080R10-M63HA UC40
10 10 9,7 22 72 30 1 3 1 23000431 SCM-HC3N-M100R10-M72HA UC40
1,5 3 1 23000432 SCM-HC3N-M100R15-M72HA UC40
2 3 1 23000433 SCM-HC3N-M100R20-M72HA UC40
12 12 11,6 26 83 36 1 3 1 23000434 SCM-HC3N-M120R10-M83HA UC40
1,5 3 1 23000435 SCM-HC3N-M120R15-M83HA UC40
2 3 1 23000436 SCM-HC3N-M120R20-M83HA UC40
16 16 15,6 32 92 42 1 3 1 23000437 SCM-HC3N-M160R10-M93HA UC40
2 3 1 23000438 SCM-HC3N-M160R20-M93HA UC40
3 3 1 23000439 SCM-HC3N-M160R30-M93HA UC40
20 20 19,6 38 104 52 2 3 1 23000440 SCM-HC3N-M200R20-M104HA UC40
3 3 1 23000441 SCM-HC3N-M200R30-M104HA UC40

_ ~CHWx45° DN

E)CON
1

Pah kose tasarimi — metrik

Plrtzlendirmeden finisaja, cesitli uygulamalar icin frezeler. Aliminyum alasimlar, demir dis

APMIX \ ﬁ‘ metaller ve plastik islemek icin idealdir.
Ly Pl - Ozel nitelikler:
LF M - 45 || = Optimum talas kontrol( icin genis parlatil-
K - 3 # | l40°/a2°| |NSRN mis talas bosluklar.
';' L m Yiksek kesim hizlarinda daha ytksek islem
= ‘ﬁ'm\, guvenilirligi.
- DHA BHB N m DUzgUn calismali dUslk titresimli isler icin
O e S
esitsiz hatve.
s
DC DCON DN APMX LF LU CHW ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HA T JHA
3 6 8 57 0,05 3 1 23000410 SCM-HC3N-M030C-M57HA6 UC40
4 6 11 57 0,05 3 1 23000411 SCM-HC3N-M040C-M57HAG UC40
5 6 13 57 0,1 3 1 23000412 SCM-HC3N-M050C-M57HA6 UC40
6 6 57 13 57 20 0,1 3 1 23000413 SCM-HC3N-M060C-M57HA UC40
8 8 7,7 19 63 25 0,15 3 1 23000414 SCM-HC3N-M080C-M63HA UC40
10 10 9,7 22 72 30 0,2 3 1 23000415 SCM-HC3N-M100C-M72HA UC40
12 12 11,7 26 83 36 0,25 3 1 23000416 SCM-HC3N-M120C-M83HA UC40
16 16 15,6 32 92 42 0,3 3 1 23000417 SCM-HC3N-M160C-M93HA UC40
20 20 19,6 38 104 52 0,35 3 1 23000418 SCM-HC3N-M200C-M104HA UC40

Sonraki sayfada devam etmektedir
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Performans aliminyum karbiir parmak

frezeler
Uc agizlili performans aluminyum karbir parmak frezeler
HC3N

PFERD |2
TOOLS |~ X

DC DCON DN APMX LF LU CHW ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Uzun HB b
3 6 8 57 0,05 3 1 23000419 SCM-HC3N-M030C-M57HB6 UC40
4 6 1 57 0,05 3 1 23000420 SCM-HC3N-M040C-M57HB6 UC40
5 6 13 57 0,05 3 1 23000421 SCM-HC3N-M050C-M57HB6 UC40
6 6 5.7 13 57 20 0,1 3 1 23000422 SCM-HC3N-M060C-M57HB UC40
8 8 7,7 19 63 25 0,15 3 1 23000423 SCM-HC3N-M080C-M63HB UC40
10 10 9,7 22 72 30 0,2 3 1 23000424 SCM-HC3N-M100C-M72HB UC40
12 12 1.7 26 83 36 0,25 3 1 23000425 SCM-HC3N-M120C-M83HB UC40
16 16 15,6 32 92 42 0,3 3 1 23000426 SCM-HC3N-M160C-M93HB UC40
20 20 19,6 38 104 52 0,35 3 1 23000427 SCM-HC3N-M200C-M104HB UC40

_ xCHWx45° {DN Pahli kose tasarimi, ekstra uzun — metrik
pc} DCON

APMX ‘

Derin girintilerde veya blyuk cikintilarda kullanim igin boyun talas kanalli frezeler. Aliminyum

!
‘ ‘ alasimlar, demir disi metaller ve plastik islemek igin idealdir.
LU .
F 1 BN - Ozel nitelikler:
M- 45° ) - m Optimum talas kontroli icin genis parlatil-
K- 3 # | [40°742°| | mis talag bosluklar.
Nl e m Yiksek kesim hizlarinda daha ytksek islem
L HA !Z 2 N guvenilirligi.
g ; g m Dlzgin calismali dUsuk titresimli isler icin
esitsiz hatve.
DC DCON DN APMX LF LU CHW ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ekstra uzun HA N | T
10 10 9,7 22 104 55 0,2 3 1 23000448 SCM-HC3N-M100C-M104HA UC40
12 12 11,6 26 110 64 0,25 3 1 23000449 SCM-HC3N-M120C-M110HA UC40
16 16 15,6 32 130 75 03 3 1 23000450 SCM-HC3N-M160C-M130HA UC40
LCHWx45° __ Pahli kose tasarimi, >4xD — metrik

§ Iocon

S v
1

LEE
3 40°/42' NORM
7

OITwzR
[T

I

>

ke

i Dinamik isleme ve trokoidal frezeleme icin uzun kullanim uzunluklu frezeler. Aliminyum ala-
simlar, demir disi metaller ve plastik islemek icin idealdir.

Ozel nitelikler:

m Optimum talas kontrold icin genis parlatil-
mis talas bosluklari.

m Yiksek kesim hizlarinda daha ytksek islem
guvenilirligi.

m DUzgUn calismali dUslk titresimli isler icin
esitsiz hatve.

L

DC DCON APMX CHW ZEFP Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
>4xD HA 1  IHA

6 6 26 75 01 3 1 23000442 SCM-HC3N-M060C-XXL75HA UC40

8 8 36 78 0,15 3 1 23000443 SCM-HC3N-M080C-XXL78HA UC40
10 10 45 104 0,2 3 1 23000444 SCM-HC3N-M100C-XXL104HA UC40
12 12 53 110 0,25 3 1 23000445 SCM-HC3N-M120C-XXL110HA UC40
16 16 63 130 03 3 1 23000446 SCM-HC3N-M160C-XXL130HA UC40
20 20 75 150 0,35 3 1 23000447 SCM-HC3N-M200C-XXL150HA UC40
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Universal karbiir matkaplar
Malzeme uygunluguna genel bakis

PFERD [2
TOOLS |~ X

Malzeme grubu

® = olduk¢a uygun ©=uygun

M | Paslanmaz celik

Stiper ve titanyum alasimlar

Ferritik ve martensitik

Karbiir matkap ucu,
iki agizh (U drill)

Ostenitik

Fe, Ni ve Co bazli, isiya direnli stiper alasimlar

Yiksek sicakliga direngli ve ferritik-Gstenitik (duplex)

Saf titanyum

Titanyum alasimlari

[OXNeRN JNclNcRNolNCRNOAN BN REONN BN J

Kullanilan gorsellerin agiklamasi

Takim tipi

@D

i¢ sogutucu

Geometri — Norm
Tip
ﬁ Sirket standardi
1407 140° ug acisi
- DIN
Geometri - DIN 6537 K
Kesici sayisi 6537K
@ Kesici sayisi DIN
5 6537 L DIN 6537 L
Geometri — sarmal agi Sap tipi
%7
dy Sarmal ag HA| Duz silindirik sap HA, DIN 6535

Beslem

e yoni

A

'

ilerleme z

Uygula

malar

\/
% \‘V Delme
‘\
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Universal karbiir matkaplar
Kesim veri hesaplamasi formulu

v, x 1.000 . DCxmxn
n=——————min’ V.= ———————— m/dak
DCxT 1.000

Devir hizi Kesim hizi

PFERD |2
TOOLS |~ X

vi= f,xn mm/dak

Besleme hizi

Kisaltmalarin agiklamasi

m DC = kesme capi [mm] cinsinden m n =mil devir hizi [devir/dk]
m f, = devir basina ilerleme m V.= kesme hizi [m/dak]

m v, =ilerleme hizi [mm/dak] cinsinden

Uriin kodu aciklamasi

SCD-U-5D-M12.500-
& © O © @

60I1C LA4O
© ® ®

® Takim grubu ® Birimler
SCD = Karbur Matkap Ucu M = Metrik
® Uriin serisi @ Kesme ¢api
U = Evrensel Metrik: mm x 1000

Ornek: D 10,5 mm = 10.500
® Sekil Ornek: D 8,5 mm = 08.500
Standart matkap ise atlanmistir.

Tip
@ Malzeme grubu
ISO gruplari P, M, K, N, S, H, O. ® Calisma uzunlugu
Kombinasyonlar Metrik: Calisma uzunlugu LU (mm)

Ornek: MS
Belirtilmedigi takdirde atlanmustir.

® L/D oraninda calisma uzunlugu
3D ~3xD
5D ~5xD
8D ~ 8xD

Sap tipi
Silindirik sap (HA)

@ Sogutma yagi temini
IC yoksa bog

IC =l¢ Sogutma Kanali
@ *

® Kesici malzemesi *istege bagl

ISO 13399 uyarinca kisa isimlerin aciklamasi

LU = ¢alisma uzunlugu
DC =kesme cap!
DCON =sap ¢ap

OAL =toplam uzunluk
SIG =ug agisl

LCF =kanal uzunlugu

N m—
SRS e |DCON

LU

OAL ‘
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Universal karbiir matkaplar

Universal karbiir matkap ucu U

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - versiyon 3-5xD

PFERD
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ = 1
6rnek malzeme | S
S Delmek (3-5xD icten sogutma)
Kesim hizi DC kesim cap1 [mm]
v, icin Dis basina ilerleme f, [nm/devir]
[m/dkl| 3 4 5 6 8 10 12 16
P Celik Her tiir celik ve ' azami ® 110/ 0,110 0,132 0,165 0,176 0,231 0,242 0,286 0,341
dokiim celigi 500 N/mm?
500 ila ® 90, 0,100 0,120 0,150 0,160 0,210 0,220 0,260 0,310
700 N/mm?
700 ila [ 75| 0,085 0,102 0,128 0,136 0,179 0,187 0,221 0,264
1.000 N/mm?
1.000la ° 60/ 0,064 0,077 0,096 0,102 0,134 0,140 0,166 0,198
1.400 N/mm?
M | Paslanmaz | Ferritik ve orn. 1.4105, o 60| 0,085 0,102 0,128 0,136 0,179 0,187 0,221 0,264
celik martensitik 1.4122
Ostenitik orn. 1.4301, [ 50, 0,050 0,075 0,088 0,100 0,110 0,130 0,140 0,170
1.4571
Yiksek sicakliga direncli ve ferritik- | © 35/ 0,038 0,056 0,066 0,075 0,083 0,098 0,105 0,128
ostenitik (duplex)
K | Dokiim Lamel grafitli 180 HB'ye kadar | ® 110, 0,150 0,185 0,233 0,280 0,300 0,335 0,375 0,450
demir dokme demir
(GIL, GG, pik
dokim demir)
Kiresel grafitli | 160ila260HB | ® 80| 0,135 0,167 0,209 0,252 0,270 0,302 0,338 0,405
dokme demir arasl
(GJS, GGG)
N | Demirdigi | Aliiminyum Al, azami 10% Si | © 250/ 0,150 0,185 0,233 0,280 0,300 0,335 0,375 0,450
metaller Al>10% Si o 2200 0,135 0,167 0,209 0,252 0,270 0302 0338 0,405
Bakir, piring, bronz, kizil piring (0] 160/ 0,100 0,120 0,150 0,160 0,210 0,220 0,260 0,310
S | Sliper ve Istya direngli Fe, Nive Co bazli | © 25| 0,034 0,047 0,051 0,055 0,068 0,085 0,102 0,119
titanyum stper alagimlar
alagimlar Saf titanyum ) 40/ 0,040 0,055 0,060 0,065 0,080 0,100 0,120 0,140
Titanyum alasimlari o 30, 0,034 0,047 0,051 0,055 0,068 0,085 0,102 0,119
H | Sert celikler | Isil islem 50 HRC'ye kadar | © 30/ 0,026 0,035 0,038 0,041 0,051 0,064 0,077 0,089
ve ylizeyi uygulanmis ve 58 HRC'ye kadar
sogutulmus | sertlestirilmis
dokimler | celikler > 58 HRC
O Diger Termoplastikler
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik elyaf takviyeli
plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal karbiir matkaplar

Universal karbiir matkap ucu U

Onerilen kesme hizlari [m/dak] - versiyon 8xD

PFERD
TOOLS

Malzeme grubu Gereksinim/ = I
6rnek malzeme | S
S Delmek (8xD icten sogutma)
Kesim hizi DC kesim cap1 [mm]
v, icin Dis basina ilerleme f, [nm/devir]
[m/dk]| 3 4 5 6 8 10 12 16
P Celik Her tiir celik ve ' azami ® 102 0,102 0,123 0,153 0,164 0,215 0,225 0,266 0,317
dokiim celigi 500 N/mm?
500 ila ° 84| 0,093 0,112 0,140 0,149 0,195 0,205 0,242 0,288
700 N/mm?
700 ila ° 70/ 0,079 0,095 0,119 0,126 0,166 0,174 0,206 0,245
1.000 N/mm?
1.000 ila ° 56/ 0,059 0,071 0,089 0,095 0,125 0,130 0,154 0,184
1.400 N/mm?
M | Paslanmaz | Ferritik ve orn. 1.4105, (] 56 0,079 0,095 0,119 0,126 0,166 0,174 0,206 0,245
celik martensitik 1.4122
Ostenitik orn. 1.4301, ) 47, 0,047 0,070 0,081 0,093 0,102 0,121 0,130 0,158
1.4571
Yiksek sicakliga direncli ve ferritik- | © 33/ 0,035 0,052 0,061 0,070 0,077 0,091 0,098 0,119
ostenitik (duplex)
K | Dokiim Lamel grafitli 180 HB'ye kadar | ® 102 0,140 0,172 0,216 0,260 0,279 0,312 0,349 0,419
demir dokme demir
(GIL, GG, pik
dokim demir)
Kiresel grafitli | 160ila260HB | ® 74| 0,126 0,155 0,195 0,234 0,251 0,280 0314 0,377
dokme demir arasi
(GJS, GGG)
N | Demirdigi | Aliiminyum Al, azami 10% Si | © 233/ 0,140 0,172 0,216 0,260 0,279 0,312 0,349 0,419
metaller Al> 10% Si o 205/ 0,126 0,155 0,195 0,234 0,251 0,280 0314 0,377
Bakir, piring, bronz, kizil piring (0] 149, 0,093 0,112 0,140 0,149 0,195 0,205 0,242 0,288
S | Sliper ve Istya direngli Fe, Nive Co bazli | © 23| 0,032 0,043 0,047 0,051 0,063 0,079 0,095 0,111
titanyum stper alagimlar
alagimlar Saf titanyum o 37| 0,037 0,051 0,056 0,060 0,074 0,093 0,112 0,130
Titanyum alasimlari o 28| 0,032 0,043 0,047 0,051 0,063 0,079 0,095 0,111
H | Sert celikler | Isil islem 50 HRC'ye kadar
ve ylizeyi uygulanmis ve 58 HRC'ye kadar
sogutulmus | sertlestirilmis
dokimler | celikler > 58 HRC
O Diger Termoplastikler
Duroplastikler
Cam elyaf/seramik elyaf takviyeli
plastikler, grafit

® = oldukca uygun ©=uygun
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Universal seri karbiir matkap uglari

Universal seri karbiir matkap ucu U

— j@CON

3xD tipi — metrik

PFERD | ¢
TOOLS

N

Cesitli malzemelerde Universal kullanim icin son teknoloji kaplamali ve i¢ sogutma sivili karbr
matkap uglari.

P e Ozel nitelikler:
OAL ! M e |[140° @ GSD;yK m Yiksek kalite delikler ve yiiksek islem istik-
K e <= 2 30° rariicin duble payli talag kanal.
N o m Yiksek takim 6mri ve kontrolll capak
Sl 0 D M @ temizligi icinicten sogutma kanalli.
H o HA . 2 . .
T i = Y_u!<sgk performans igin optimum ytizey
finisajl.
<
DC DCON OAL LU LCF ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HA, IC ile T JHA
3 6 62 14 20 2 1 23000494 SCD-U-3D-M03.000-141C LA40
3,1 6 62 14 20 2 1 23000495 SCD-U-3D-M03.100-141C LA40
3,2 6 62 14 20 2 1 23000496 SCD-U-3D-M03.200-141C LA40
33 6 62 14 20 2 1 23000497 SCD-U-3D-M03.300-141C LA40
34 6 62 14 20 2 1 23000498 SCD-U-3D-M03.400-141C LA40
35 6 62 14 20 2 1 23000499 SCD-U-3D-M03.500-141C LA40
3,6 6 62 14 20 2 1 23000500 SCD-U-3D-M03.600-14IC LA40
3,7 6 62 14 20 2 1 23000501 SCD-U-3D-M03.700-141C LA40
38 6 66 17 24 2 1 23000502 SCD-U-3D-M03.800-171C LA40
39 6 66 17 24 2 1 23000503 SCD-U-3D-M03.900-171C LA40
4 6 66 17 24 2 1 23000504 SCD-U-3D-M04.000-171C LA40
4,1 6 66 17 24 2 1 23000505 SCD-U-3D-M04.100-171C LA40
4,2 6 66 17 24 2 1 23000506 SCD-U-3D-M04.200-171C LA40
43 6 66 17 24 2 1 23000507 SCD-U-3D-M04.300-171C LA40
44 6 66 17 24 2 1 23000508 SCD-U-3D-M04.400-171C LA40
4,5 6 66 17 24 2 1 23000509 SCD-U-3D-M04.500-171C LA40
4,6 6 66 17 24 2 1 23000510 SCD-U-3D-M04.600-171C LA40
47 6 66 17 24 2 1 23000511 SCD-U-3D-M04.700-17IC LA40
4,8 6 66 20 28 2 1 23000512 SCD-U-3D-M04.800-201C LA40
49 6 66 20 28 2 1 23000513 SCD-U-3D-M04.900-201C LA40
5 6 66 20 28 2 1 23000514 SCD-U-3D-M05.000-201C LA40
51 6 66 20 28 2 1 23000515 SCD-U-3D-M05.100-201C LA40
5.2 6 66 20 28 2 1 23000516 SCD-U-3D-M05.200-201C LA40
53 6 66 20 28 2 1 23000517 SCD-U-3D-M05.300-201C LA40
54 6 66 20 28 2 1 23000518 SCD-U-3D-M05.400-201C LA40
5.5 6 66 20 28 2 1 23000519 SCD-U-3D-M05.500-201C LA40
5.6 6 66 20 28 2 1 23000520 SCD-U-3D-M05.600-201C LA40
5.7 6 66 20 28 2 1 23000521 SCD-U-3D-M05.700-20IC LA40
5.8 6 66 20 28 2 1 23000522 SCD-U-3D-M05.800-201C LA40
59 6 66 20 28 2 1 23000523 SCD-U-3D-M05.900-201C LA40
6 6 66 20 28 2 1 23000524 SCD-U-3D-M06.000-201C LA40
6,2 8 79 24 34 2 1 23000525 SCD-U-3D-M06.200-241C LA40
6,3 8 79 24 34 2 1 23000526 SCD-U-3D-M06.300-241C LA40
6,4 8 79 24 34 2 1 23000527 SCD-U-3D-M06.400-241C LA40
6,5 8 79 24 34 2 1 23000528 SCD-U-3D-M06.500-241C LA40
6,6 8 79 24 34 2 1 23000529 SCD-U-3D-M06.600-241C LA40
6,7 8 79 24 34 2 1 23000530 SCD-U-3D-M06.700-241C LA40
6,8 8 79 24 34 2 1 23000531 SCD-U-3D-M06.800-241C LA40
6,9 8 79 24 34 2 1 23000532 SCD-U-3D-M06.900-241C LA40
7 8 79 24 34 2 1 23000533 SCD-U-3D-M07.000-241C LA40

Sonraki sayfada devam etmektedir
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Universal seri karbiir matkap uglari

Universal seri karbiir matkap ucu U

PFERD |2
TOOLS |~ X

DC DCON OAL LU LCF ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

7,2 8 79 29 14 2 1 23000534 SCD-U-3D-M07.200-29IC LA40
73 8 79 29 41 2 1 23000535 SCD-U-3D-M07.300-29IC LA40
74 8 79 29 41 2 1 23000536 SCD-U-3D-M07.400-291C LA40
7,5 8 79 29 41 2 1 23000537 SCD-U-3D-M07.500-291C LA40
7,6 8 79 29 41 2 1 23000538 SCD-U-3D-M07.600-29IC LA40
17 8 79 29 1 2 1 23000539 SCD-U-3D-M07.700-29IC LA40
78 8 79 29 41 2 1 23000540 SCD-U-3D-M07.800-29IC LA40
79 8 79 29 41 2 1 23000541 SCD-U-3D-M07.900-29IC LA40
8 8 79 29 41 2 1 23000542 SCD-U-3D-M08.000-291C LA40
8,1 10 89 35 47 2 1 23000543 SCD-U-3D-M08.100-35IC LA40
8,2 10 89 35 47 2 1 23000544 SCD-U-3D-M08.200-35IC LA40
8,3 10 89 35 47 2 1 23000545 SCD-U-3D-M08.300-35IC LA40
8,4 10 89 35 47 2 1 23000546 SCD-U-3D-M08.400-35IC LA40
8,5 10 89 35 47 2 1 23000547 SCD-U-3D-M08.500-351C LA40
8,6 10 89 35 47 2 1 23000548 SCD-U-3D-M08.600-35IC LA40
8,7 10 89 35 47 2 1 23000549 SCD-U-3D-M08.700-35IC LA40
8,8 10 89 35 47 2 1 23000550 SCD-U-3D-M08.800-35IC LA40
9 10 89 35 47 2 1 23000551 SCD-U-3D-M09.000-35IC LA40
9,2 10 89 35 47 2 1 23000552 SCD-U-3D-M09.200-35IC LA40
93 10 89 35 47 2 1 23000553 SCD-U-3D-M09.300-35IC LA40
9,4 10 89 35 47 2 1 23000554 SCD-U-3D-M09.400-35IC LA40
9,5 10 89 35 47 2 1 23000555 SCD-U-3D-M09.500-351C LA40
9,6 10 89 35 47 2 1 23000556 SCD-U-3D-M09.600-35IC LA40
98 10 89 35 47 2 1 23000557 SCD-U-3D-M09.800-35IC LA40
9,9 10 89 35 47 2 1 23000558 SCD-U-3D-M09.900-35IC LA40
10 10 89 35 47 2 1 23000559 SCD-U-3D-M10.000-35IC LA40
10,1 12 102 40 55 2 1 23000560 SCD-U-3D-M10.100-401C LA40
10,2 12 102 40 55 2 1 23000561 SCD-U-3D-M10.200-40IC LA40
10,3 12 102 40 55 2 1 23000562 SCD-U-3D-M10.300-40IC LA40
10,4 12 102 40 55 2 1 23000563 SCD-U-3D-M10.400-40IC LA40
10,5 12 102 40 55 2 1 23000564 SCD-U-3D-M10.500-40IC LA40
10,8 12 102 40 55 2 1 23000565 SCD-U-3D-M10.800-401C LA40
1 12 102 40 55 2 1 23000566 SCD-U-3D-M11.000-40IC LA40
11,2 12 102 40 55 2 1 23000567 SCD-U-3D-M11.200-40IC LA40
1.3 12 102 40 55 2 1 23000568 SCD-U-3D-M11.300-40IC LA40
11,5 12 102 40 55 2 1 23000569 SCD-U-3D-M11.500-40IC LA40
11,6 12 102 40 55 2 1 23000570 SCD-U-3D-M11.600-40IC LA40
11,8 12 102 40 55 2 1 23000571 SCD-U-3D-M11.800-40IC LA40
12 12 102 40 55 2 1 23000572 SCD-U-3D-M12.000-40IC LA40
12,1 14 107 43 60 2 1 23000573 SCD-U-3D-M12.100-43IC LA40
12,2 14 107 43 60 2 1 23000574 SCD-U-3D-M12.200-43IC LA40
12,5 14 107 43 60 2 1 23000575 SCD-U-3D-M12.500-43IC LA40
12,7 14 107 43 60 2 1 23000576 SCD-U-3D-M12.700-43IC LA40
12,9 14 107 43 60 2 1 23000577 SCD-U-3D-M12.900-43IC LA40
13 14 107 43 60 2 1 23000578 SCD-U-3D-M13.000-431C LA40
13,1 14 107 43 60 2 1 23000579 SCD-U-3D-M13.100-43IC LA40
13,5 14 107 43 60 2 1 23000580 SCD-U-3D-M13.500-43IC LA40
14 14 107 43 60 2 1 23000581 SCD-U-3D-M14.000-43IC LA40
14,1 16 115 45 65 2 1 23000582 SCD-U-3D-M14.100-45IC LA40
14,2 16 115 45 65 2 1 23000583 SCD-U-3D-M14.200-45IC LA40
14,5 16 115 45 65 2 1 23000584 SCD-U-3D-M14.500-45IC LA40
14,7 16 115 45 65 2 1 23000585 SCD-U-3D-M14.700-45IC LA40
15 16 115 45 65 2 1 23000586 SCD-U-3D-M15.000-451C LA40
15,1 16 115 45 65 2 1 23000587 SCD-U-3D-M15.100-45IC LA40
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Universal seri karbiir matkap uglari

Universal seri karbiir matkap ucu U

PFERD |2
TOOLS |~ X

DC DCON OAL L LCF ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15,2 16 115 45 65 2 1 23000588 SCD-U-3D-M15.200-45I1C LA40
15,5 16 115 45 65 2 1 23000589 SCD-U-3D-M15.500-451C LA40
15,8 16 115 45 65 2 1 23000590 SCD-U-3D-M15.800-451C LA40
16 16 115 45 65 2 1 23000591 SCD-U-3D-M16.000-45IC LA40
‘eggiggggﬂ 5xD tipi - metrik
Nl \\WIDCON Cesitli malzemelerde Universal kullanim icin son teknoloji kaplamali ve i¢ sogutma sivili karbr
-7 'oc. ) ‘ matkap uglari.
[ P e Ozel nitelikler:
OAL ‘ M e @ @ 65D3|,';| L m Ylksek kalite delikler ve ylksek islem istik-
K e < 2 30° rariicin duble payli talag kanal.
N o m Ylksek takim édmri ve kontrollt capak
: g DHA M @ temizligi icinicten sogutma kanallr.
o o i m YU!(sgk performans icin optimum yiizey
finisaji.
‘ ; é }
DC DCON OAL LU LCF ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HA, ICile 1 1HA
3 6 66 23 27 2 1 23000592 SCD-U-5D-M03.000-231C LA40
3,1 6 66 23 27 2 1 23000593 SCD-U-5D-M03.100-231C LA40
32 6 66 23 27 2 1 23000594 SCD-U-5D-M03.200-231C LA40
33 6 66 23 27 2 1 23000595 SCD-U-5D-M03.300-231C LA40
3,4 6 66 23 27 2 1 23000596 SCD-U-5D-M03.400-231C LA40
3,5 6 66 23 27 2 1 23000597 SCD-U-5D-M03.500-231C LA40
36 6 66 23 27 2 1 23000598 SCD-U-5D-M03.600-231C LA40
3,7 6 66 23 27 2 1 23000599 SCD-U-5D-M03.700-231C LA40
38 6 74 29 36 2 1 23000600 SCD-U-5D-M03.800-291C LA40
39 6 74 29 36 2 1 23000601 SCD-U-5D-M03.900-291C LA40
4 6 74 29 36 2 1 23000602 SCD-U-5D-M04.000-291C LA40
4,1 6 74 29 36 2 1 23000603 SCD-U-5D-M04.100-291C LA40
4,2 6 74 29 36 2 1 23000604 SCD-U-5D-M04.200-291C LA40
43 6 74 29 36 2 1 23000605 SCD-U-5D-M04.300-291C LA40
4,4 6 74 29 36 2 1 23000606 SCD-U-5D-M04.400-291C LA40
4,5 6 74 29 36 2 1 23000607 SCD-U-5D-M04.500-291C LA40
4,6 6 74 29 36 2 1 23000608 SCD-U-5D-M04.600-291C LA40
4,7 6 74 29 36 2 1 23000609 SCD-U-5D-M04.700-291C LA40
4.8 6 82 35 44 2 1 23000610 SCD-U-5D-M04.800-35IC LA40
49 6 82 35 44 2 1 23000611 SCD-U-5D-M04.900-351C LA40
5 6 82 35 44 2 1 23000612 SCD-U-5D-M05.000-351C LA40
5,1 6 82 35 44 2 1 23000613 SCD-U-5D-M05.100-351C LA40
52 6 82 35 44 2 1 23000614 SCD-U-5D-M05.200-351C LA40
53 6 82 35 44 2 1 23000615 SCD-U-5D-M05.300-35I1C LA40
54 6 82 35 44 2 1 23000616 SCD-U-5D-M05.400-351C LA40
5,5 6 82 35 44 2 1 23000617 SCD-U-5D-M05.500-351C LA40
5,6 6 82 35 44 2 1 23000618 SCD-U-5D-M05.600-351C LA40
57 6 82 35 44 2 1 23000619 SCD-U-5D-M05.700-351C LA40
58 6 82 35 44 2 1 23000620 SCD-U-5D-M05.800-35IC LA40
59 6 82 35 44 2 1 23000621 SCD-U-5D-M05.900-35IC LA40
6 6 82 35 44 2 1 23000622 SCD-U-5D-M06.000-351C LA40
6,1 8 91 43 53 2 1 23000623 SCD-U-5D-M06.100-431C LA40
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Universal seri karbiir matkap uglari

Universal seri karbiir matkap ucu U

PFERD |2
TOOLS |~ X

DC DCON OAL LU LCF ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

6,2 8 91 43 53 2 1 23000624 SCD-U-5D-M06.200-43IC LA40
6,3 8 91 43 53 2 1 23000625 SCD-U-5D-M06.300-43IC LA40
6,4 8 91 43 53 2 1 23000626 SCD-U-5D-M06.400-43IC LA40
6,5 8 91 43 53 2 1 23000627 SCD-U-5D-M06.500-431C LA40
6,6 8 91 43 53 2 1 23000628 SCD-U-5D-M06.600-43IC LA40
6,7 8 91 43 53 2 1 23000629 SCD-U-5D-M06.700-43IC LA40
6,8 8 91 43 53 2 1 23000630 SCD-U-5D-M06.800-43IC LA40
6,9 8 91 43 53 2 1 23000631 SCD-U-5D-M06.900-43IC LA40
7 8 91 43 53 2 1 23000632 SCD-U-5D-M07.000-431C LA40
7,2 8 91 43 53 2 1 23000633 SCD-U-5D-M07.200-43IC LA40
73 8 91 43 53 2 1 23000634 SCD-U-5D-M07.300-43IC LA40
74 8 91 43 53 2 1 23000635 SCD-U-5D-M07.400-43IC LA40
7,5 8 91 43 53 2 1 23000636 SCD-U-5D-M07.500-43IC LA40
76 8 91 43 53 2 1 23000637 SCD-U-5D-M07.600-431C LA40
7,7 8 91 43 53 2 1 23000638 SCD-U-5D-M07.700-43IC LA40
78 8 91 43 53 2 1 23000639 SCD-U-5D-M07.800-43IC LA40
79 8 91 43 53 2 1 23000640 SCD-U-5D-M07.900-43IC LA40
8 8 91 43 53 2 1 23000641 SCD-U-5D-M08.000-43IC LA40
8,1 10 103 49 61 2 1 23000642 SCD-U-5D-M08.100-49IC LA40
8,2 10 103 49 61 2 1 23000643 SCD-U-5D-M08.200-49IC LA40
8,3 10 103 49 61 2 1 23000644 SCD-U-5D-M08.300-49IC LA40
8,4 10 103 49 61 2 1 23000645 SCD-U-5D-M08.400-491C LA40
8,5 10 103 49 61 2 1 23000646 SCD-U-5D-M08.500-49IC LA40
8,6 10 103 49 61 2 1 23000647 SCD-U-5D-M08.600-49IC LA40
8,7 10 103 49 61 2 1 23000648 SCD-U-5D-M08.700-49IC LA40
8,8 10 103 49 61 2 1 23000649 SCD-U-5D-M08.800-49IC LA40
9 10 103 49 61 2 1 23000650 SCD-U-5D-M09.000-491C LA40
9,2 10 103 49 61 2 1 23000651 SCD-U-5D-M09.200-49IC LA40
93 10 103 49 61 2 1 23000652 SCD-U-5D-M09.300-49IC LA40
94 10 103 49 61 2 1 23000653 SCD-U-5D-M09.400-49IC LA40
9,5 10 103 49 61 2 1 23000654 SCD-U-5D-M09.500-49IC LA40
9,6 10 103 49 61 2 1 23000655 SCD-U-5D-M09.600-491C LA40
9,8 10 103 49 61 2 1 23000656 SCD-U-5D-M09.800-49IC LA40
99 10 103 49 61 2 1 23000657 SCD-U-5D-M09.900-49IC LA40
10 10 103 49 61 2 1 23000658 SCD-U-5D-M10.000-49IC LA40
10,1 12 118 56 71 2 1 23000659 SCD-U-5D-M10.100-561C LA40
10,2 12 118 56 71 2 1 23000660 SCD-U-5D-M10.200-561C LA40
10,3 12 118 56 71 2 1 23000661 SCD-U-5D-M10.300-561C LA40
10,4 12 118 56 71 2 1 23000662 SCD-U-5D-M10.400-561C LA40
10,5 12 118 56 71 2 1 23000663 SCD-U-5D-M10.500-561C LA40
10,8 12 118 56 71 2 1 23000664 SCD-U-5D-M10.800-561C LA40
I 12 118 56 71 2 1 23000665 SCD-U-5D-M11.000-561C LA40
11,2 12 118 56 71 2 1 23000666 SCD-U-5D-M11.200-561C LA40
1.3 12 118 56 71 2 1 23000667 SCD-U-5D-M11.300-561C LA40
11,5 12 118 56 71 2 1 23000668 SCD-U-5D-M11.500-561C LA40
11,6 12 118 56 71 2 1 23000669 SCD-U-5D-M11.600-561C LA40
11,8 12 118 56 71 2 1 23000670 SCD-U-5D-M11.800-561C LA40
12 12 118 56 71 2 1 23000671 SCD-U-5D-M12.000-561C LA40
12,1 14 124 60 77 2 1 23000672 SCD-U-5D-M12.100-60IC LA40
12,2 14 124 60 77 2 1 23000673 SCD-U-5D-M12.200-601C LA40
12,5 14 124 60 77 2 1 23000674 SCD-U-5D-M12.500-60IC LA40
12,7 14 124 60 77 2 1 23000675 SCD-U-5D-M12.700-60IC LA40
12,9 14 124 60 77 2 1 23000676 SCD-U-5D-M12.900-601C LA40
13 14 124 60 77 2 1 23000677 SCD-U-5D-M13.000-60IC LA40
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Universal seri karbiir matkap uclari PFERD |¢ (

Universal seri karbir matkap ucu U TOOLS
DC DCON OAL LU LCF ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

131 14 124 60 77 2 1 23000678 SCD-U-5D-M13.100-601C LA40
133 14 124 60 77 2 1 23000679 SCD-U-5D-M13.300-601C LA40
13,5 14 124 60 77 2 1 23000680 SCD-U-5D-M13.500-601C LA40
13,8 14 124 60 77 2 1 23000681 SCD-U-5D-M13.800-60IC LA40
14 14 124 60 77 2 1 23000682 SCD-U-5D-M14.000-601C LA40
141 16 133 63 83 2 1 23000683 SCD-U-5D-M14.100-63IC LA40
14,2 16 133 63 83 2 1 23000684 SCD-U-5D-M14.200-631C LA40
14,5 16 133 63 83 2 1 23000685 SCD-U-5D-M14.500-631C LA40
14,7 16 133 63 83 2 1 23000686 SCD-U-5D-M14.700-63IC LA40
14,8 16 133 63 83 2 1 23000687 SCD-U-5D-M14.800-631C LA40
15 16 133 63 83 2 1 23000688 SCD-U-5D-M15.000-631C LA40
15,1 16 133 63 83 2 1 23000689 SCD-U-5D-M15.100-631C LA40
15,2 16 133 63 83 2 1 23000690 SCD-U-5D-M15.200-631C LA40
15,5 16 133 63 83 2 1 23000691 SCD-U-5D-M15.500-63IC LA40
15,8 16 133 63 83 2 1 23000692 SCD-U-5D-M15.800-631C LA40
16 16 133 63 83 2 1 23000693 SCD-U-5D-M16.000-631C LA40

8xD tipi — metrik

Cesitli malzemelerde Universal kullanim icin son teknoloji kaplamali ve i¢ sogutma sivili karbir
matkap uglari.

! ® | haoe Ozel nitelikler:
oAL ol e m Yiksek kalite delikler ve ylksek islem istik-
NORM

o

K e < 2 30° rarticin duble payli talas kanall.
N o = Yiiksek takim émrii ve kontrollii capak
B 5O D M @ temizligi icinicten sogutma kanalli.
H o HA . 2 . .
= o i ] Yu!(sgk performans icin optimum ytzey
finisaji.
]
DC DCON OAL L LCF ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HA, IC ile T JHA
3 6 74 29 35 2 1 23000694 SCD-U-8D-M03.000-291C LA40
3,2 6 74 30 35 2 1 23000695 SCD-U-8D-M03.200-301C LA40
33 6 74 30 35 2 1 23000696 SCD-U-8D-M03.300-301C LA40
34 6 74 30 35 2 1 23000697 SCD-U-8D-M03.400-301C LA40
3,5 6 74 30 35 2 1 23000698 SCD-U-8D-M03.500-301C LA40
3,6 6 74 30 35 2 1 23000699 SCD-U-8D-M03.600-301C LA40
3,7 6 74 30 35 2 1 23000700 SCD-U-8D-M03.700-301C LA40
3.8 6 82 37 44 2 1 23000701 SCD-U-8D-M03.800-37IC LA40
39 6 82 37 44 2 1 23000702 SCD-U-8D-M03.900-37IC LA40
4 6 82 37 44 2 1 23000703 SCD-U-8D-M04.000-37IC LA40
4,1 6 82 37 44 2 1 23000704 SCD-U-8D-M04.100-37IC LA40
4,2 6 82 37 44 2 1 23000705 SCD-U-8D-M04.200-37IC LA40
43 6 82 37 44 2 1 23000706 SCD-U-8D-M04.300-37IC LA40
4,5 6 82 37 44 2 1 23000707 SCD-U-8D-M04.500-37IC LA40
5 6 95 48 57 2 1 23000708 SCD-U-8D-M05.000-48IC LA40
5,1 6 95 48 57 2 1 23000709 SCD-U-8D-M05.100-48IC LA40
5,2 6 95 48 57 2 1 23000710 SCD-U-8D-M05.200-48IC LA40
53 6 95 48 57 2 1 23000711 SCD-U-8D-M05.300-48IC LA40
55 6 95 48 57 2 1 23000712 SCD-U-8D-M05.500-48IC LA40
5,6 6 95 43 57 2 1 23000713 SCD-U-8D-M05.600-48IC LA40
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Universal seri karbiir matkap uglari

Universal seri karbiir matkap ucu U

PFERD [Z
TOOLS |~ X

DC DCON OAL LU LCF ZEFP @ Uriin no. Tanim
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
58 6 95 48 57 2 1 23000714 SCD-U-8D-M05.800-48IC LA40
6 6 95 48 57 2 1 23000715 SCD-U-8D-M06.000-48IC LA40
6,2 8 114 66 76 2 1 23000716 SCD-U-8D-M06.200-661C LA40
6,5 8 114 66 76 2 1 23000717 SCD-U-8D-M06.500-661C LA40
6,6 8 114 66 76 2 1 23000718 SCD-U-8D-M06.600-661C LA40
6,8 8 114 66 76 2 1 23000719 SCD-U-8D-M06.800-661C LA40
6,9 8 114 66 76 2 1 23000720 SCD-U-8D-M06.900-661C LA40
7 8 114 66 76 2 1 23000721 SCD-U-8D-M07.000-661C LA40
74 8 114 66 76 2 1 23000722 SCD-U-8D-M07.400-661C LA40
7,5 8 114 66 76 2 1 23000723 SCD-U-8D-M07.500-661C LA40
7,8 8 114 66 76 2 1 23000724 SCD-U-8D-M07.800-661C LA40
8 8 114 66 76 2 1 23000725 SCD-U-8D-M08.000-661C LA40
8,1 10 138 84 96 2 1 23000726 SCD-U-8D-M08.100-841C LA40
8,2 10 138 84 96 2 1 23000727 SCD-U-8D-M08.200-841C LA40
8,5 10 138 84 96 2 1 23000728 SCD-U-8D-M08.500-841C LA40
8,6 10 138 84 96 2 1 23000729 SCD-U-8D-M08.600-841C LA40
8,7 10 138 84 96 2 1 23000730 SCD-U-8D-M08.700-841C LA40
8,8 10 138 84 96 2 1 23000731 SCD-U-8D-M08.800-841C LA40
9 10 138 84 96 2 1 23000732 SCD-U-8D-M09.000-841C LA40
9,5 10 138 84 96 2 1 23000733 SCD-U-8D-M09.500-841C LA40
9,6 10 138 84 96 2 1 23000734 SCD-U-8D-M09.600-841C LA40
9,8 10 138 84 96 2 1 23000735 SCD-U-8D-M09.800-841C LA40
9,9 10 138 84 96 2 1 23000736 SCD-U-8D-M09.900-841C LA40
10 10 138 84 96 2 1 23000737 SCD-U-8D-M10.000-841C LA40
10,2 12 162 100 115 2 1 23000738 SCD-U-8D-M10.200-1001C LA40
10,3 12 162 100 115 2 1 23000739 SCD-U-8D-M10.300-1001C LA40
10,5 12 162 100 115 2 1 23000740 SCD-U-8D-M10.500-1001C LA40
11 12 162 100 115 2 1 23000741 SCD-U-8D-M11.000-1001C LA40
11,2 12 162 100 115 2 1 23000742 SCD-U-8D-M11.200-1001C LA40
11,5 12 162 100 115 2 1 23000743 SCD-U-8D-M11.500-100IC LA40
11,8 12 162 100 115 2 1 23000744 SCD-U-8D-M11.800-1001C LA40
12 12 162 100 115 2 1 23000745 SCD-U-8D-M12.000-1001C LA40
12,5 14 181 17 134 2 1 23000746 SCD-U-8D-M12.500-1171C LA40
13 14 181 117 134 2 1 23000747 SCD-U-8D-M13.000-1171C LA40
13,1 14 181 117 134 2 1 23000748 SCD-U-8D-M13.100-117IC LA40
13,5 14 181 117 134 2 1 23000749 SCD-U-8D-M13.500-1171C LA40
14 14 181 117 134 2 1 23000750 SCD-U-8D-M14.000-1171C LA40
14,5 16 203 133 153 2 1 23000751 SCD-U-8D-M14.500-1331C LA40
15 16 203 133 153 2 1 23000752 SCD-U-8D-M15.000-1331C LA40
15,5 16 203 133 153 2 1 23000753 SCD-U-8D-M15.500-1331C LA40
16 16 203 133 153 2 1 23000774 SCD-U-8D-M16.000-1331C LA40
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