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Innovative
by Tradition

PFERD TOOLS to narzedzia, ktére
imponuja wysoka jakoscia, precyzja i
innowacyjnoscia. Od 1799 r. produku-
jemy rozwigzania do obrdbki po-
wierzchni oraz do ciecia materiatéw i
obroébki skrawaniem.

JesteSmy reprezentowani na catym
Swiecie: w kazdej chwili mozna sie z
nami skontaktowac w ponad 100 kra-
jach stacjonarnie oraz cyfrowo. Inno-
wacje, kompetencje i jasno okreslona
misja: tworzymy wartos¢ dodang dla
firm i projektéw.

pferd.com




Narzedzia petnoweglikowe
Nowosci w programie PFERD TOOLS

Frez petnoweglikowy Performance, stal nierdzewna

Dzieki potaczeniu geometrii narzedzia dostosowanej do materiatu i najnowoczesniejszych po-
wiok frezy petnoweglikowe Performance INOX sg optymalnie przystosowane do obrébki stali
nierdzewnej i stopdw tytanu. Frezy tej serii sg rowniez przystosowane zaréwno do frezowania
tradycyjnego, jak i dynamicznego, oferujgc tym samym zwiekszong niezawodnos$¢ procesu i
produktywnos¢ podczas stosowania w materiatach trudnych do obrébki.

Zalety: = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
= Optymalna kontrola temperatury podczas pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka
obrobki materiatéw trudno skrawalnych. ptynnosc.

m Zoptymalizowany kat linii srubowej dla
lepszego usuwania widréw.
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Frez petnoweglikowy Performance, aluminium

Specyficzna dla materiatu geometria naszych frezéw petnoweglikowych z linii Performance
aluminium jest zoptymalizowana pod katem najbardziej wymagajgcych zastosowan w obrébce
skrawaniem, a uniwersalne, wysokowydajne narzedzia nadaja sie do szerokiego zakresu zadan
, od obrébki zgrubnej po wykanczajaca. W zaleznosci od wersji mozliwe jest réwniez frezowa-
nie dynamiczne (frezowanie trochoidalne) oraz stosowanie na duzych gtebokosciach.

Zalety: = Nieréwny podziat zapewniajacy obrébke
m Duze polerowane komory wiérowe dla bez wibracji i wysoka ptynnos¢ pracy.
optymalnej kontroli widrow.
= Wieksze bezpieczenistwo procesu przy
wysokich predkosciach skrawania.

|
i

Uniwersalne wiertfa petnoweglikowe

Wiertfa petnoweglikowe z linii uniwersalnej moga by¢ stosowane w najwazniejszych mate-
riatach, takich jak stal, stal nierdzewna, zeliwo i metale niezelazne. Dbatos¢ o wykoriczenie
powierzchni wiertet pozwala na uzyskanie maksymalnej wydajnosci.

Zalety: = Wewnetrzne doprowadzanie cieczy chto-

= Technologia Double Margin (podwdjna dzaco-smarujacej dla wiekszej trwaftosci i
tysinka) zapewniajaca wieksza stabilnos¢ kontrolowanego odprowadzania widréw.
procesu i wysoka jakos¢ otworow. = Najnowoczesniejsze powfoki.

Wiecej informacji w Internecie

Zeskanowac kod QR, aby uzyska¢ szeroki zakres wiedzy na temat wysokiej
jakosci narzedzi i szerokiej gamy materiatéw firmy PFERD TOOLS.
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Narzedzia petnoweglikowe

Informacje ogdlne

Narzedzia petnoweglikowe PFERD TOOLS EEE
Nasze narzedzia petnoweglikowe tacza w sobie to, co najlepsze z wieloletniej, ;I:’:::;‘,E,'{g.ﬁi
rozlegtej wiedzy specjalistycznej w zakresie rozwoju i produkcji narzedzi do Ok o

frezowania i wiercenia z ciggta specjalizacja w obszarze obrébki powierzchni

i powlekania. Oznacza to, ze juz dzis mozemy zaoferowac rozwigzania dla

przysztej produkgji.

Zalety w skrocie:

= Najwyzsze standardy produkgji i jakosci
dzieki precyzyjnej mikro i makrogeometrii
w potaczeniu z weglikiem spiekanym zop-
tymalizowanym pod katem konkretnych
zastosowan.

= Wysoka produktywnos¢ dzieki optymalnej
wydajnosci skrawania.

PFERD | ¢
TOOLS

Szerokie kompetencje we wszystkich zakresach

Innowacje wyprodukowane w
Europie

W naszych innowacyjnych centrach kom-
petencyjnych do obrébki i powlekania po-
wierzchni w Niemczech, Wioszech i Szwajcarii
opracowujemy i produkujemy unikatowe na-
rzedzia petnoweglikowe. Nasz park maszyn
obejmuje obecnie 93 wyjatkowo nowoczes-
nych maszyn CNC do szlifowania narzedzi.

Jakos$¢ premium bez
kompromisow

W kwestii jakosci naszych narzedzi petno-
weglikowych niczego nie pozostawiamy
przypadkowi. Dzieki najnowoczesniejszej
technice pomiarowej zapewniamy toleran-
cje z doktadnoscig co do mikrometra, aby
spetniac i przekraczad najwyzsze wymagania
dotyczace bezpieczenstwa procesdw, pro-
duktywnosci i precyzji.

Wiasciwy wybor dla kazdego
zastosowania

Niezaleznie od tego, czy chodzi o typowe,
uniwersalne zadania obrébcze, czy tez o
wysokowydajne zastosowania specyficzne
dla danego materiafu: Nasza zorientowana
na uzytkownika oferta jest optymalnie do-
stosowana do indywidualnych wymagan. W
zaleznosci od narzedzia i wykonania mozemy
wykonywac narzedzia petnoweglikowe o
zakresie srednic od 0,1 mm do 32 mm.

Potaczona wiedza specjalistyczna w zakresie obrébki powierzchni i powlekania

Od przygotowania narzedzia przez powlekanie az po obrébke korcowa powfoki: kazdy
poszczegdlny etap procesu zostat zaprojektowany tak, aby zaoferowac najlepsze mozliwe
rozwigzanie narzedziowe dla proceséw obrébki skrawaniem.

Przygotowanie narzedzia

Precyzyjnie zaokraglone krawedzie tnace za-
pewniaja lepsza przyczepnosc powtoki i wiek-
sz stabilnos¢ krawedzi tnacej, a tym samym
wieksza trwatosé narzedzia i produktywnosc.

4]SCT

Niezaokraglona krawedz tnaca.

Zdefiniowana, zaokraglona krawedz tnaca.


https://www.pferd.com/scm-info
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Wygtadzanie

Wygtadzanie chropowatosci powierzchni
poprzez procesy obrébki korcowej (np.
usuwanie kropel po powlekaniu) w celu
zmniejszenia tarcia i osiagniecia diuzszej
Zywotnosci.

Powierzchnia narzedzia z kroplami. Powierzchnia narzedzia bez kropel.

Polerowanie

Specyficzna dla materiatu optymalizacja
przestrzeni wiérowych w celu kontrolowa-
nego odprowadzania wiéréw, aby zapobiec
zatykaniu sie narzedzia podczas obrébki
skrawaniem metali niezelaznych z duza
iloscia widrow.

Polerowane komory wiérowe dla optymalnej
kontroli widrow.

Powtoki

A ¢

Wysokowydajne, zoptymalizowane pod Powtoka na nieobrobionej powierzchni Powtoka na wstepnie obrobionej powierzch-
katem materiatu i zastosowania powlfoki PVD narzedzia. ni narzedzia.

dzieki najnowoczesniejszej wiasnej technolo-

gii powlekania.

Doradztwo techniczne El#EE
W przypadku pytan dotyczacych optymalizacji obrébki nasi doradcy technicz- PR s
no-handlowi chetnie pomoga, takze bezposrednio w danym miejscu pracy.

PFERD TOOLS omowi z Panstwem wszelkie kwestie obrébcze w zaleznosci od =

stosowanej gamy materiatéw i pomoze znalez¢ optymalne narzedzia.Zapra-
szamy do kontaktu. Adresy oddziatéw sprzedazy na catym swiecie mozna znalez¢ na stronie:
www.pferd.com.
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Narzedzia petnoweglikowe

Informacje ogdlne

Wykonania specjalne

Jesli nasz program narzedziowy nie jest wystarczajgcy do danego zadania
obrébczego, chetnie wykonamy petnoweglikowe narzedzia frezarskie i narze-
dzia do wiercenia zgodnie z zyczeniami i wymaganiami. Nasi doswiadczeni

EEAE
EPFERD*:.‘
TOOLS

doradcy techniczno-handlowi chetnie pomoga w analizie Panstwa problemow

obrébczych.

W trzech krokach do optymalnego rozwia-

zania narzedziowego:

= 1. Analiza procesu
Nalezy uzgodnic termin z naszym doswiad-
czonym doradca techniczno-handlowym.
Na stronie www.pferd.com mozna znalez¢
adresy oddziatow sprzedazy PFERD TOOLS
na catym swiecie.

= 2. Produkcja
Pracownicy naszej produkgji tworza rysu-

nek techniczny, ktéry ma by¢ wsparciem dla

wykonan specjalnych.
= 3. Zastosowanie

Doswiadcz jakosci, wydajnosci i optacalno-

$ci narzedzi firmy PFERD TOOLS.

Objasnienie stosowanych piktogramow

Geometria -
wykonanie

45° Faza katowa 45°

Ksztatt trzpienia

5

DIN %
6527L DIN 6527 L - Posuw xyz

DIN Podziatka nier6wnomierna
6527 K| DIN 6527 K

Nieréwnomierna podziatka ostrza

Gtadki trzpien cylindryczny HA wg
DIN 6535

90° Ostry
R Promien
—
609 Ksztaft stozkowy 60°
90°

Ksztatt stozkowy 90°

Trzpiert Weldon HB wg DIN 6535

narzedzia

Zastosowania

Frezowanie boczne

Rowki

Petny promien

C

Szyjka

Frezowanie skosne

Geometria -
liczba ostrzy

Liczba ostrzy

uy

Polerowane komory wiérowe

Wiercenie

Uzebienie zgrubne

Fazowanie / usuwanie gratéw

Geometria - kat spirali

Kat spirali

N

W
U1

°
~
w
~

°

Nierowny kat spirali

2
e
5-4%

tamacz wiérow

Frezowanie profilowe

Kierunek posuwu

U,

Posuw xy

Norma fabryczna

=2
[*]
=
=

Posuw xy(z)

Frezowanie profilowe boczne

Frezowanie profilowe
wierzchotkowe

Frezowanie dynamiczne / frezowa-
nie trochoidalne

HFHEEEEEES
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https://www.pferd.com/customer-specific-tools-tm25

Narzedzia petnoweglikowe
Wzory do obliczenia parametrow skrawania

v, x 1.000 .
n=——————min’
DCxT

Liczba obrotow

DCxmxn .
Vo= ———————— m/min
1.000

Predkos¢ skrawania

PFERD |2
TOOLS |~ X

vi= f,xZEFPxn mm/min

Predkos¢ posuwu

Objasnienie skrotu

m a, = gfebokos¢ ciecia
m 3, = szeroko$¢ zarysu
m DC = srednica frezu w [mm]

= f,=posuw na zab w [mm/zab]
m n = predkos¢ obrotowa wrzeciona w
[obr./min]

m v = predkos¢ pracy w [m/min]
m V; = posuw narzedzia w [mm/min]
m ZEFP = skuteczna liczba zebdw

Objasnienie oznaczenia artykutu

SCM-UC4-M

100C-M72HB AL40
® © O ®

@ 6 6 ®
® Grupa narzedzi ® Jednostki Dtugos¢ catkowita metryczna:
SCM = frezy petnoweglikowe (Solid Carbide M = metryczne Dtugos¢ catkowita LF w mm. Nie podano w
Mill) I =imperialne przypadku frezéw do usuwania zadzioréw.

@ Linia produktow
U = uniwersalne
H = High Performance

® Ksztatt

B = frez z petnym promieniem (Ballnose)

D = frez do usuwania zadzioréw (Deburring/
Chamfering)

C = frez cylindryczny z centralnym ostrzem
(Cylindrical end mill with centre cut)

CR = frez cylindryczny z uzgbieniem zgrub-
nym (Cylindrical end mill for roughing)

CD = frez cylindryczny z tamaczem widréw
(Cylindrical end mill with chip divider)

@ Liczba krawedzi tnacych
® Grupa materiatow

Grupa ISOP, M, K, N, S, H, O.
Puste, jesli nie okreslono.

@ Srednica ostrza
metryczna:mm x 10
Przyktad: D 10,5 mm = 105

Wykonanie narozne
A =katowe (angled)
Przyktad: A90°

C =faza (chamfer)

R = promien o wymiarach
Przyktad: R40 do 4,0 mm
S = ostry (sharp)

® Klasa dtugosci ciecia

XS: Extra short

S: Short

M: Medium

L: Long

XL: Extra long

XXL: Extra extra long (>4xD)

@ Ksztatt trzpienia

HA = trzpien cylindryczny

HB = trzonek spawalniczy (wg DIN 6535)
Dodatkowa srednica trzpienia do wersji z
DC<6 mmiDCON=6 mm

@ *

@ *

Materiat do ciecia

* opcjonalnie

Objasnienie skrétéow wg ISO 13399
APMX  =maksymalna gtebokosc ciecia

CHW = szerokos¢ fazy

DC =$rednica ciecia

DCON  =Sdrednica trzpienia

DN = $rednica szyjki

KAPR =kat krawedzi tnacej narzedzia
LF = dtugos¢ catkowita

LU = dtugosc uzytkowa

RE = promien narozny

ZEFP = liczba zebow

~CHW x 45° |DN

o \

LF ‘
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Uniwersalny frez petnoweglikowy

Przeglad mozliwych materiatéw

PFERD
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%

Universal
Grupa materiatéw . S| &M | L S S S . . S E
g 2o | 233|225 58% |5E¥% 5% SE% 2885w
[==] =) o S = o) O .= vao S oS o s o s D8NS
E2| 23 ugrx; gxg Eazg|23=8|28=wn|25=8 YE @Y
E‘E FES) omu 28T g",:"EU g",:,‘Eu g“_"EU gu_rsu 0.933
S o g2 e Ew® cE@® | EUGBP| =SUBS | =Sac2 | =EacsS| c§ oE
8| 2| 85| 585 E~nmE Enmz|E8~vEE 8nvEz(582E
2o | 3F 9_3._ gz P v E v v T E| alw T
£l n S BE “EIRTY [RzY7|R=Y |R=¢ ~NnET
P U N NN @ NG| Y33 o33 o33 o33 N =
= i v ON QYR =0 =0 r=0 =0 o vS¥
b L 2O T 2O° = = = = *r =€
P Stal Wszystkie rodzaje stali i staliwa
[ ] [ ] [ ) [ J ([ ] ([ ] [ ] ([ ] ([ ]
do 1.400 N/mm?
M | Stal Ferrytyczna i martenzytyczna ® ® [ ] ® ® ©) ® [ [ )
nierdzewna | Aystenityczna o o 4 d d o bt d bt
Zarood_porna i ferrytyczno- o ° o o o o o o o
austenityczna (duplex)
K | Zeliwo Zeliwo z g.rafltem ptatkowym ° ° ° ° ° ° ° ° °
(GIL, GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem sferoidalnym
[ [ [ [ [ [ [ [ ] [
(GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium ¢} ° (¢) ¢) ¢) o) ¢} o} o
Miedz, mosigdz, braz, spiz ® [} O O O (¢} O e} O
S | Nadstopy i Nadstopy odporne na wysoka
stopy tytanu | temperature na bazie Fe, Ni O O O O O L]
i Co
Czysty tytan (@] o o (@] o o [ ]
Stopy tytanu O O O (¢} O e} ()
H _T\{va_rde stale | Ulepszane i utwardzane stale o o o o o o o o
i zeliwo do 50 HRC
utwardzone | twardzane stale do 58 HRC
Utwardzane stale ponad
58 HRC
O  Pozostate Tworzywa termoplastyczne (©) ©) (@) (0) (@) (@) ) @)

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnio-
ne wiéknami TWS/CFK, grafit

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy ;
Uniwersalny frez petnoweglikowy z dwoma krawedziami ?(F)Eolig K
tnacymi UC2

Zalecana predko$¢ pracy [m/min]

Grupa materiatow Specyfikacja / B /4
przyktadowy materiat § | % |
© o\
’N Frezowanie pefnego rowka a,=1xD(;a,=1xDC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min]

Stal nierdzew- | Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122
na Austenityczna z.B. 1.4301, 1.4571 [ 55| 0,035| 0,035|0,04| 005 006 0,08 01] 013
45| 0,018 | 0,018 0,02|0,025| 0,03 0,04| 0,05] 0,065
80 0,035| 0,035/ 0,04| 005 006 008 01| 013

Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

65| 0,035| 0,035/ 0,04 005/ 006/ 0,08 01 013

135/ 0,035 0035|004 005 006| 0,08 01} 013
110| 0,035/ 0,035|0,04 005 006| 0,08 01} 013
90| 0,035| 0,035/0,04| 005/ 006 0,08 01} 013

Na bazie Fe, Nii Co

S | Nadstopy i Nadstopy odporne na wysoka
stopy tytanu | temperature

Czysty tytan
Stopy tytanu

® = pardzo dobry o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy ;
Uniwersalny frez petnoweglikowy z dwoma krawedziami ?(F)Eolig K
tnacymi UC2

Zalecana predko$¢ pracy [m/min]

Grupa materiatow Specyfikacja / :§
przyktadowy materiat £
©
< Frezowanie czotowe a,=1xDC; a,=0,1x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/z3b]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min]

Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122
nierdzewna -

Austenityczna z.B.1.4301, 1.4571 [ 120 0,05/ 0,05| 0,065 0,075 009| 012 016| 02
90| 0,025| 0,025| 0,033| 0,038 0,045| 006, 008 01
180 005/ 005| 0065 0,075, 009 012 016| 02

Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

140 005 005/ 0,065 0,075/ 009| 012 016| 02

250 0,05 0,05| 0,065 0075/ 009, 012| 016 02
200 0,05| 0,05| 0,065 0075/ 009, 012| 016 02
200 0,05| 0,05| 0,065 0075/ 009, 012| 016 02

S | Nadstopy i Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Ni i Co
stopy tytanu | temperature

Czysty tytan
Stopy tytanu

® = pardzo dobry o =dobry

10 | sCT



Uniwersalny frez petnoweglikowy

Uniwersalny frez petnoweglikowy z dwoma krawedziami

PFERD |2
TOOLS |~ X

tngcymi UC2
DCLC"'EPE}CON Wykonanie narozne ostre - metryczne
’_—,‘ Frezy do frezowania z petnym uzebieniem, wiercenia i obrébki zgrubnej o duzej szerokosci
APMX F ‘ zarysu. Odpowiednie do uniwersalnej obrébki w wielu materiatach.
Eae DIN Cechy produktu:
M o 90° 6527 L = Wysoka produktywnosc¢ dzieki optymalnej
K e . S .
2 30 wydajnosci skrawania.
NE o m Dtuga zywotnos¢ dzieki nowoczesnemu
L % pokryciu narzedzia.
H o HB N s
— m Skuteczne usuwanie wiérow dzieki szcze-
0O o N (s L iy
gdlnie duzej komorze na widry.
ey
DC DCON APMX LF ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Dtugi HB |
4 6 8 57 2 1 23000124 SCM-UC2-M040S-5S57HB6 AL40
5 6 10 57 2 1 23000125 SCM-UC2-M050S-S57HB6 AL40
6 6 10 57 2 1 23000126 SCM-UC2-M060S-S57HB AL40
8 8 16 63 2 1 23000127 SCM-UC2-M080S-563HB AL40
10 10 19 72 2 1 23000128 SCM-UC2-M100S-572HB AL40
12 12 22 83 2 1 23000129 SCM-UC2-M120S-5S83HB AL40
16 16 26 92 2 1 23000130 SCM-UC2-M160S-S92HB AL40

SCT | 11


https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000124
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Uniwersalny frez petnoweglikowy

Uniwersalny frez petnoweglikowy z trzema krawedziami

PFERD
TOOLS

tnacymi UC3
Zalecana predkos¢ pracy [m/min]
Grupa materiatéw :;::;%gl;i% /materiai é %
§ Frezowanie petnego rowka a,=1xDC a,=1xDC =
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
[m/mir‘\l]( 3 4 5 6 8 10 12 16 20
P | Stal Wszystkie rodzaje stali i do 500 N/mm? [ ] 130/ 0,01 0016 003 003 0,04 006| 006/ 0085 0,1
staliwa 500 do 700 N/mm? ° 120/ 0010016 003 003 004 006 006/ 0085 01
700 do 1.000 N/mm? [ 100/ 0,01/ 0,016 0,02| 002 0,03 0,045| 0,045 0,06 0,07
1.000 do 1.400 N/mm? [ ] 80/ 0,01/0012| 002, 002 003 0,045 0,045 0,06/ 0,07
M | Stal nie- Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 ) 45| 0,01| 0,012| 0,02| 0,02| 0,030,045 0,045| 0,06/ 0,07
rdzewna 1z istenityczna 2.B.14301, 14571 ° 50| 0,01(0012| 002| 002] 0030045 0,045 0,06/ 0,07
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) @) 40| 0,01/0012| 002| 002 0,03| 0,045/ 0,045 0,06/ 0,07
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem ptatkowym | do 180 HB () 130 0,01/ 0016, 003/ 003 004 006 006|0,085| 0,1
(GIL, GG, Zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem sferoidal- | 160 do 260 HB [ ] 100/ 0,01 0016 003, 003 0,04 006/| 006/ 0085| 0,1
nym (GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Alu do 10% Si o) 200/ 0,030,035/ 0035 004 005/ 006 008 01 013
Alu=>10% Si ) 180 0,03/ 0,035/ 0,035| 004, 005/ 006| 008 071013
Miedz, mosigdz, braz i spiz o 200, 0,03 0,035/ 0,035| 0,04| 005| 006 0,08 011013
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Ni i Co (e} 35/ 001/0,012| 002 002| 003| 0,045 0045| 0,06/ 0,07
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan o 100| 0,01|0,012| 002 0,02| 0,03|0,045| 0,045| 0,06 0,07
Stopy tytanu o 50| 0,01|0012| 002 0,02| 0,03]|0,045| 0,045| 0,06 0,07
H | Twarde sta- | Ulepszane i utwardzane stale | do 50 HRC ) 60| 0,010,012 002 002 0,03|0,045| 0,045/ 0,06/ 0,07
> 58 HRC
O Pozostate | Tworzywa termoplastyczne (¢) 110 0,025/ 0,035| 0,035/ 004 005/ 006, 008/ 01|03
Tworzywa termoutwardzalne
Tworzywa sztuczne wzmocnione widknami TWS/CFK, grafit

® = pardzo dobry o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy

Uniwersalny frez petnoweglikowy z trzema krawedziami

tnacymi UC3

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

PFERD
TOOLS

Grupa materiatéw Specyfikacja / :§ %
przyktadowy materiat £
ﬁ Frezowanie czotowe a,=1xDC a,=0,4xDC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
[m/mir‘ll]( 3 4 5 6 8 10 12 16 20
P | Stal Wszystkie rodzaje stali i do 500 N/mm? ([ ] 180 0,01 0,016 | 0,035| 0,035/ 0,045 0,075 0,075, 0,1, 0,12
staliwg 500 do 700 N/mm? ° 160 0,01/ 0,016 0035 0035 0,045 0,075 0075 01| 012
700 do 1.000 N/mm? ([ ] 150/ 0,01 0,016 | 0,025 0,025/ 0,035| 0,055 0,055 0,07 0,085
1.000 do 1.400 N/mm? ([ ] 1101 0,01 0,012 0,025| 0,025 0,035 | 0,055/ 0,055/ 0,07 0,085
M | Stal nie- Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 ) 701 0,01| 0,012 | 0,025| 0,025| 0,035 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
rdzewna | istenityczna 2.B.1.4301, 14571 ° 75(0,01| 0,012| 0,025| 0,025| 0,035 0,055 0,055| 0,07 0,085
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) (@] 60 0,01| 0,012| 0,025| 0,025| 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 0,085
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem ptatkowym | do 180 HB ° 180 0,01 0,016 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,075 | 0,075| 0,1 0,12
(GIL, GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem 160 do 260 HB ([ ] 1401 0,01| 0,016 | 0,035| 0,035| 0,045 | 0,075/ 0,075, 0,1 0,12
sferoidalnym (GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Alu do 10% Si o) 250/ 0,04 | 005| 005/ 0065/ 0075, 009| 012| 0,16 0.2
Alu=>10% Si e) 200 0,04| 005| 005/ 0,065 0,075, 009 012| 0,16 0,2
Miedz, mosigdz, braz i spiz (@) 200/ 0,04| 0,05| 005/ 0065 0075/ 009, 012| 0,16 0,2
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na Na bazie Fe, Nii Co (e} 4510,01| 0,012 0,025 0,025| 0,035/ 0,055 0,055| 0,07 | 0,085
stopy tytanu | wysoka temperature
Czysty tytan o 110/ 0,01| 0,012 | 0,025| 0,025 | 0,035 | 0,055/ 0,055| 0,07 0,085
Stopy tytanu (@] 60/ 0,01/| 0,012 0,025| 0,025/ 0,035 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
H | Twarde Ulepszane i utwardzane do 50 HRC o) 75/0,01| 0,012 0,025/ 0,025| 0,035| 0,055| 0,055/ 0,07 | 0,085
ijll\i/:) OELS do 58 HRC
utwardzone > 58 HRC
O Pozostate  Tworzywa termoplastyczne @) 200 0,04 0,05 005 0065 0075 009| 012 0,16 0,2
Tworzywa termoutwardzalne
Tworzywa sztuczne wzmocnione widknami TWS/CFK, grafit

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy

Uniwersalny frez petnoweglikowy z trzema krawedziami

PFERD |2
TOOLS |~ X

tnacymi UC3
DcI CHW x45° |DN Wykonanie narozne z fazg — metryczne
@ 1 S Eﬂ}CON Frezy do frezowania rowkow i wiercenia do szerokiego zakresu obrébki zgrubnej. Odpowied-
‘W\ *‘ ‘ nie do uniwersalnej obrébki w wielu materiatach.
LU P e

LF ‘
45°

38°/40°/42°

I! Cechy produktu:
NORM

OTwz=2x=2
Oo0O0OO0Oee

T

L

= Wysoka produktywnosc¢ dzieki optymalnej
wydajnosci skrawania.

m Dtuga zywotnos¢ dzieki nowoczesnemu
pokryciu narzedzia.

= Wykonanie bez

szyjki.

DC DCON DN APMX LF LU CHW ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Dtugi HB a1
3 6 2,8 8 57 1 0,1 3 1 23000131 SCM-UC3-M030C-M57HB6 AL40
4 6 3,7 1" 57 16 0,1 3 1 23000132 SCM-UC3-M040C-M57HB6 AL40
5 6 47 13 57 18 0,15 3 1 23000133 SCM-UC3-M050C-M57HB6 AL40
6 6 56 13 57 18 0,2 3 1 23000134 SCM-UC3-M060C-M57HB AL40
8 8 7,5 19 63 26 0,2 3 1 23000135 SCM-UC3-M080C-M63HB AL40
10 10 9,5 22 72 32 0,2 3 1 23000136 SCM-UC3-M100C-M72HB AL40
12 12 " 26 83 36 03 3 1 23000137 SCM-UC3-M120C-M83HB AL40
16 16 15 32 92 42 03 3 1 23000138 SCM-UC3-M160C-M92HB AL40
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https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000131
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000132
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000133
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000134
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000135
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000136
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000137
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000138

Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z czterema krawedziami
tnacymi UC4

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

PFERD
TOOLS

Grupa materiatéw Specyfikacja / Ig
przyktadowy £
materiat ﬁ Frezowanie petnego rowka a,= 1 x DC; a, = 1x DC %
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy $rednicy skrawania DC [mm]
i 3 | 4 | 5 | 6 | 8 | 10| 12| 16 | 20
P | Stal Wszystkie rodzaje stali i do 500 N/mm? [ ] 135/ 001, 0016 003| 003| 004 0,06 006 0,085 0,1
staliwa 500do 700 N/mm? | @ 130 001| 0016 003 003 004 006 006 0085 0,1
700do 1.000 N/mm* | @ 110/ 0,01| 0,016 0,02, 002 003 0045 0045/ 0,06 0,07
1.000 do 1.400 N/mm? = @ 80/ 001 0012 002 002 003| 0045 0,045 006 0,07
M | Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 [ ) 70, 0,01| 0012 0,02 002| 0,03 0045| 0,045 0,06| 0,07
nierdzewna [%y o irena 2.8.14301,14571 | ® 60| 001] 0012 002 002] 003] 0045 0045 006| 007
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) (@) 50 001 0012| 002| 002| 003| 0045| 0,045/ 0,06| 0,07
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem ptatkowym | do 180 HB [ ) 130/ 0,01| 0016| 003| 003| 004 006 006 0,085 0,1
(GIL, GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem 160 do 260 HB ) 100/ 0,01| 0,016 003 003| 004/ 006| 006 0,085 0,1
sferoidalnym (GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Alu do 10% Si o 2000 0,02| 003| 004 005 006 007 008 01| 0,11
Alu> 10% Si o 180| 002, 003| 004| 005/ 006 0,07 0,08 01| 0,11
Miedz, mosiadz, braz i spiz e) 200/ 002 003 004/ 005 006/ 007, 008 01| 011
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Nii Co (@) 35/ 0001|0012 002 002 003 0045 0,045 0,06| 0,07
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan o 100/ 0,01/ 0012| 002 002| 003| 0,045| 0,045| 0,06, 0,07
Stopy tytanu (o) 50( 001 0012 002 002 003| 0045/ 0,045| 006 0,07
H | Twarde Ulepszane i utwardzane stale | do 50 HRC (¢) 60| 0,01 0012 002 002 003 0045 0045 0,06| 0,07
itjl'\‘fvg do 58 HRC
utwardzone > 58 HRC
O  Pozostate | Tworzywa termoplastyczne o 180, 002, 003| 004 005 006 007 008 01| 0,11
Tworzywa termoutwardzalne
TW(]J(rzywa sztuczne wzmocnione wioknami TWS/CFK,
grafit

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy

Uniwersalny frez petnoweglikowy z czterema krawedziami

tnacymi UC4

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

PFERD | ¢
TOOLS

Grupa materiatéw Specyfikacja / :§ %
przyktadowy materiat | S
ﬁ Frezowanie czotowe a, =2 xD(; a, = 0,4 x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/z3ab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
i} 3 | a | 5 | 6 | 8 |10 12| 16| 2
P | Stal Wszystkie rodzaje stali i do 500 N/mm? (] 180 0,01/ 0,016 0,035 0,035| 0,045| 0,075 0,075 01| 012
staliwa 500 do 700 N/mm? ° 160 0,01 0016 0,035 0,035 0,045 0075 0075 01| 0,12
700 do 1.000 N/mm? o 150 0,01/ 0,016 | 0,025 0,025 0,035| 0,055| 0,055 0,07 | 0,085
1.000 do 1.400 N/mm? ([ ] 110 0,01/ 0,012 0,025 0,025| 0,035| 0,055 0,055/ 0,07 0,085
M | Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 () 85| 0,01 0,012| 0,025| 0,025| 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
nierdzewna %y oo i ena 2.B.1.4301, 1.4571 ° 75| 0,01] 0,012] 0,025 0,025| 0,035 0,055| 0,055| 0,07/ 0,085
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) @) 65| 0,01| 0,012| 0,025| 0,025 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem ptatkowym | do 180 HB ([ ] 180| 0,01/ 0,016 0,035/ 0,035| 0,045 | 0,075 0,075 01| 012
(GJL, GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem sferoidalnym | 160 do 260 HB () 140| 0,01 0,016 0,035| 0,035| 0,045| 0,075 0,075 01/ 012
(GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Alu do 10% Si (@] 230 0,03] 0035| 0,035| 004 005/ 006 0,08 01| 013
Alu > 10% Si (@] 210 0,03 0,035| 0,035| 0,04/ 005/ 006 0,08 01| 013
Miedz, mosiadz, braz i spiz o) 230| 0,03/ 0,035/ 0,035, 004 005/ 006 008 01| 013
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Nii Co o) 451 0,01 0,012 0,025| 0,025| 0,035 0,055 0,055| 0,07 | 0,085
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan o 120/ 0,01/ 0,012 0,025 0,025| 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
Stopy tytanu o) 70| 0,01| 0,012 0,025/ 0,025 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 | 0,085
H | Twarde Ulepszane i utwardzane stale | do 50 HRC @) 75| 0,01 0,012| 0,025 0,025/ 0,035| 0,055| 0,055| 0,07 0,085
;tjl'vev(') do 58 HRC
utwardzone > 58 HRC
O Pozostate | Tworzywa termoplastyczne (@] 210 004, 004 006 006/ 007 007 0,085 01| 012
Tworzywa termoutwardzalne
TW(]J(rzywa sztuczne wzmocnione wioknami TWS/CFK,
grafit

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy ;
Uniwersalny frez petnoweglikowy z czterema krawedziami ?F)%I?_g (
tnacymi UC4

#CHW x45° {DN Wykonanie narozne z faza - metryczne

DCI ~ }CON Frezy do wszechstronnego zastosowania — od obrébki wykanczajacej po zgrubna oraz frezowa-
APMIX t ‘ ‘ nie skosne. Odpowiednie do uniwersalnej obrébki w wielu materiatach.
L | P e ] DIN Cechy produktu:
LF M e 45° 6527 L = Wysoka produktywnosc¢ dzieki optymalnej
K e 4% 35°/38° wydajnosci skrawania.
NE o m Dfuga zywotnosc¢ dzieki nowoczesnemu
: g HA HB % “oN pokryciu narzedzia.
= o O = Wykonanie bez szyjki.
DC| DCON DN| APMX LF LU CHW|  ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Diugi HA T JHA
3 6 2,8 8 57 18 0,13 4 1 23000148 SCM-UC4-M030C-M57HAG AL4O
4 6 3,6 1 57 21 0,13 4 1 23000149 SCM-UC4-M040C-M57HAG6 AL40
5 6 4.6 13 57 21 0,2 4 1 23000150 SCM-UC4-M050C-M57HA6 AL4O
6 6 55 13 57 21 0,2 4 1 23000151 SCM-UC4-M060C-M57HA AL40
8 8 75 19 63 27 0,2 4 1 23000152 SCM-UC4-M080C-M63HA AL40
10 10 9,5 22 72 32 0,2 4 1 23000153 SCM-UC4-M100C-M72HA AL40
12 12 11,5 26 83 38 03 4 1 23000154 SCM-UC4-M120C-M83HA AL40
16 16 15,5 32 92 44 03 4 1 23000155 SCM-UC4-M160C-M92HA AL40
20 20 19,5 38 104 54 0,4 4 1 23000156 SCM-UC4-M200C-M104HA AL4O
Dtugi HB a1 |
3 6 2,8 8 57 18 0,13 4 1 23000139 SCM-UC4-M030C-M57HB6 AL40
4 6 3,6 11 57 21 0,13 4 1 23000140 SCM-UC4-M040C-M57HB6 AL40
5 6 4,6 13 57 21 0,2 4 1 23000141 SCM-UC4-M050C-M57HB6 AL40
6 6 55 13 57 21 0,2 4 1 23000142 SCM-UC4-M060C-M57HB AL40
8 8 75 19 63 27 0,2 4 1 23000143 SCM-UC4-M080C-M63HB AL40
10 10 9,5 22 72 32 0,2 4 1 23000144 SCM-UC4-M100C-M72HB AL4O
12 12 11,5 26 83 38 03 4 1 23000145 SCM-UC4-M120C-M83HB AL40
16 16 15,5 32 92 44 03 4 1 23000146 SCM-UC4-M160C-M92HB AL40
20 20 19,5 38 104 54 04 4 1 23000147 SCM-UC4-M200C-M104HB AL40
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https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000148
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000149
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000150
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000151
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000152
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000153
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000154
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000155
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000156
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000139
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000140
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000141
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000142
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000143
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000144
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000145
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000146
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000147

Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z czterema krawedziami
tngcymi UC4 TOOLS

PFERD [2
K

__~RE__ {DN _ Wykonanie narozne z promieniem - metryczne
Dcl W@CON Frezy do wszechstronnego zastosowania — od obrébki wykanczajacej po zgrubna. Wykonanie
NI t ‘ z promieniem naroza umozliwia frezowanie profilowe dowolnych ksztattéw. Odpowiednie do
] uniwersalnej obrébki w wielu materiatach.
‘ P e ] DIN Cechy produktu:
M e R 6527 L = Wysoka produktywnosc¢ dzieki optymalnej
K e 4% 35°/38° wydajnosci skrawania.
NE o m Dtuga zywotnos¢ dzieki nowoczesnemu
B 5O DN pokryciu narzedzia.
H o HB - Wk ieb ki
T AN = Wykonanie bez szyjki.
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Diugi HB T |HnB
8 8 7,46 19 63 27 0,5 4 1 23000157 SCM-UC4-M080R05-M63HB AL40
1 4 1 23000158 SCM-UC4-M080R10-M63HB AL40
1,5 4 1 23000159 SCM-UC4-M080R15-M63HB AL40
2 4 1 23000160 SCM-UC4-M080R20-M63HB AL40
10 10 9,5 22 72 32 0,5 4 1 23000161 SCM-UC4-M100R05-M72HB AL40
1 4 1 23000162 SCM-UC4-M100R10-M72HB AL40
1,5 4 1 23000163 SCM-UC4-M100R15-M72HB AL40
2 4 1 23000164 SCM-UC4-M100R20-M72HB AL40
12 12 11,5 26 83 38 0,5 4 1 23000165 SCM-UC4-M120R05-M83HB AL40
1 4 1 23000166 SCM-UC4-M120R10-M83HB AL40
1,5 4 1 23000167 SCM-UC4-M120R15-M83HB AL40
2 4 1 23000168 SCM-UC4-M120R20-M83HB AL40
16 16 15,5 32 92 44 1 4 1 23000169 SCM-UC4-M160R10-M92HB AL40
1,5 4 1 23000170 SCM-UC4-M160R15-M92HB AL40
2 4 1 23000171 SCM-UC4-M160R20-M92HB AL40
20 20 19,5 38 104 54 1 4 1 23000172 SCM-UC4-M200R10-M104HB AL40
2 4 1 23000173 SCM-UC4-M200R20-M104HB AL40
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https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000157
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000158
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000159
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000160
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000161
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000162
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000163
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000164
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000165
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000166
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000167
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000168
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000169
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000170
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000171
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000172
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000173

Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z czterema krawedziami
tngcymi UCR4

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

PFERD
TOOLS

Grupa materiatéw

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

Zdatnos¢

’
‘ ) 'A\‘ \
Frezowanie peInego rowka ap =1xDC a, = 1xDC

Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
i} 3 | 4 | 5 | 6 | 8 | 10| 12| 16| 2
140 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100
120 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100
100 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100
70 0,017 | 0,022 0,028 | 0,030 0,040 | 0,050 0,060 0,080| 0,100
M | Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 [0) 50| 0,017 | 0,022| 0,028 | 0,030 | 0,040 0,050 | 0,060 0,080 | 0,100
nierdzewna [Ty ot i cana 2.B.1.4301, 1.4571 o 45| 0017 0,022| 0,028 0,030/ 0,040/ 0,050 0,060 0,080 0,100
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) @) 35| 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,030 | 0,040 0,050 0,060| 0,080| 0,100
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem ptatkowym | do 180 HB ) 120 0,017 | 0,022| 0,028 | 0,030 0,040 | 0,050 0,060 0,080| 0,100
(GIL, GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem sferoidal- | 160 do 260 HB
nym (GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Alu do 10% Si
Alu>10% Si
Miedz, mosigdz, braz i spiz
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan l¢) 30 0,017 | 0,022 0,028 | 0,030 0,040 | 0,050 0,060 0,080| 0,100
Stopy tytanu (¢) 20 0,017 | 0,022 0,028 | 0,030 0,040 | 0,050 0,060 0,080| 0,100
H | Twarde Ulepszane i utwardzane stale | do 50 HRC
stelel do 58 HRC
utwardzone > 58 HRC

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z czterema krawedziami

tngcymi UCR4

Zalecana predko$¢ pracy [m/min]

PFERD |¢
TOOLS

Grupa materiatow

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

Zdatnos¢

Frezowanie czofowe a, = max; a, = 0,4 x DC

L

Predkos¢
skrawania

Posuw na zab f, [mm/z3b]

przy srednicy skrawania DC

[mm]

v(
[m/min]

12

® = bardzo dobry

Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122
nierdzewna Iy oo nityczna 2.B.1.4301, 1.4571 o 60| 0,020| 0,026 | 0,033 | 0,036 | 0,048 | 0,060| 0,072| 0,096 | 0,120
Zaroodpoma i ferrytyczno-austenityczna (duplex) 50| 0,020 | 0,026 | 0,033 | 0,036 | 0,048 | 0,060| 0,072 | 0,096 | 0,120
160 | 0,020 | 0,026 | 0,033 | 0,036 | 0,048 | 0,060 0,072 | 0,096 | 0,120
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne nawysoka | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan O 40| 0,020 | 0,026 | 0,033 | 0,036 | 0,048 | 0,060 0,072 | 0,09 | 0,120
Stopy tytanu
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z czterema krawedziami

tngcymi UCR4

~CHWx45° |DN

o]

?DCON

PFERD |2
TOOLS |~ X

Wykonanie narozne z fazg z uzebieniem zgrubnym — metryczne

Frezy z uzebieniem zgrubnym do wszechstronnego zastosowania — od obrébki wykancza-

W ! jacej po zgrubna oraz frezowanie skosne. Odpowiednie do uniwersalnej obrébki w wielu
w materiatach.
LF ‘ P e ] Cechy produktu:
— DIN _ o
45° 6527 L = Wykonanie bez szyjki.
K o # m Optymalna kontrola wiéréw dzieki uzebie-
NE o niu zgrubnemu.
L DIN % “oN = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
H o HB 2 . I
. 6527 K| N pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka
plynnosc.
DC| DCON DN| APMX LF 1l CHW |  ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Krétki HB T8
6 6 54 10 54 18 0,15 4 1 23000356 SCM-UCR4-M060C-S54HB AP40
8 8 74 12 58 22 0,2 4 1 23000357 SCM-UCR4-M080C-S58HB AP40
10 10 9,4 15 66 26 03 4 1 23000358 SCM-UCR4-M100C-S66HB AP40
12 12 11,2 18 73 28 04 4 1 23000359 SCM-UCR4-M120C-S73HB AP40
Diugi HB T |n8
6 6 54 15 57 21 0,15 4 1 23000350 SCM-UCR4-M060C-M57HB AP40
8 8 74 20 63 27 0,2 4 1 23000351 SCM-UCR4-M080C-M63HB AP40
10 10 94 25 72 32 0.3 4 1 23000352 SCM-UCR4-M100C-M72HB AP40
12 12 11,2 30 83 38 04 4 1 23000353 SCM-UCR4-M120C-M83HB AP40
16 16 15,2 32 92 42 0,5 4 1 23000354 SCM-UCR4-M160C-M92HB AP40
20 20 19,2 40 104 54 0,6 4 1 23000355 SCM-UCR4-M200C-M104HB AP40
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https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000356
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000357
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Uniwersalny frez petnoweglikowy

Uniwersalny frez petnoweglikowy z piecioma krawedziami

PFERD
TOOLS

A

tnacymi UC5
Zalecana predko$¢ pracy [m/min]
Grupa materiatow Specyfikacja / :§
przyktadowy materiat %
k)
N

4
A
Frezowanie pefnego rowka a,=1xD(;a,=1xDC

Predkos¢
skrawania
v(
[m/min]

Posuw na zab f, [mm/zab]

przy srednicy skrawania DC [mm]

Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 0,014/0,018/0,023/0,027/0,036/0,045|0,054|0,072 /0,090
nierdzewna [y enityczna 2.B.1.4301, 1.4571 o 60 0,014/0,018/0,023/0,027/0,036|0,045(0,054|0,072(0,090|0,113
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) 500,014/0,018/0,023/0,027/0,036|0,045|0,054|0,072|0,090|0,113
120(0,014/0,018/0,023/0,027|0,036|0,0450,054/0,072|0,090/0,113
801/0,014/0,018/0,023/0,0270,036/0,045|0,054|0,072|0,090/0,113
S | Nadstopy i Nadstopy odporne na Na bazie Fe, Ni i Co
stopy tytanu | wysoka temperature
Czysty tytan (@) 400,014/0,018/0,023/0,027/0,036|0,045|0,054|0,072|0,090(0,113
Stopy tytanu 300,014/0,018/0,023/0,0270,036/0,045|0,054|0,072/0,090(0,113

® = pardzo dobry o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy PEERD [Z
Uniwersalny frez petnoweglikowy z piecioma krawedziami TOOLS K
tnacymi UC5

Zalecana predko$¢ pracy [m/min]

Grupa materiatow Specyfikacja / :§
przyktadowy materiat £
©
< Frezowanie czotowe a,=2xD(;a,=0,4xD
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min]

Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 0,016/0,022/0,027/0,0320,043/0,054/0,065|0,086|0,108
nierdzewna [y enityczna 2.B.1.4301, 1.4571 o 700,016/0,022/0,027|0,032/0,0430,054|0,065| 0,0860,108|0,135
60 [0,016/0,022/0,027/0,032|0,043|0,054| 0,065/ 0,086 0,108 0,135
160 0,0160,022/0,027,0,032|0,043|0,054| 0,065/ 0,086/0,108/0,135

Zaroodpora i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

12010,016/0,022/0,027|0,032|0,043/0,054|0,065/0,086 0,108/ 0,135

Na bazie Fe, Nii Co

S | Nadstopy i Nadstopy odporne na
stopy tytanu | wysoka temperature

Czysty tytan
Stopy tytanu

O 4510,016/0,022|0,027|0,032|0,043|0,054|0,065| 0,086 0,108/ 0,135
35/0,016/0,022/0,027/0,032|0,043|0,054|0,065|0,0860,108/ 0,135

® = pardzo dobry o =dobry

SCT |23



Uniwersalny frez petnoweglikowy

Uniwersalny frez petnoweglikowy z piecioma krawedziami

tnacymi UC5

__ . RE DN
o] R —— o

b
H‘

Wykonanie narozne z promieniem — metryczne

PFERD |2
TOOLS |~ X

Frezy do wszechstronnego zastosowania — od obrébki wykanczajacej po zgrubna. Odpowied-
nie do uniwersalnej obrébki w wielu materiatach.

APMX ‘
LU | P e > bIn Cechy produktu:
LF M e R 6527 L = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
K e 5# 38° pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka
NE o plynnosc.
: g HB % DN = Dluga .Zyvvotnos'c'.dzie;ki nowoczesnemu
= o N pokryciu narzedzia.
= Wykonanie bez szyjki.
DC| DCON DN| APMX LF LU RE|  ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Dtugi HB |
6 6 5.7 13 57 20 0,5 5 1 23000845 SCM-UC5-M060R05-M57HB AP40
8 8 1,7 19 63 25 0,5 5 1 23000846 SCM-UC5-MO80OR05-M63HB AP40
10 10 9,7 22 72 30 0,5 5 1 23000847 SCM-UC5-M100R05-M72HB AP40
12 12 11,6 26 83 36 0,5 5 1 23000848 SCM-UC5-M120R05-M83HB AP40
16 16 15,6 32 92 42 1 5 1 23000849 SCM-UC5-M160R10-M92HB AP40
20 20 19,6 38 104 52 1 5 1 23000850 SCM-UC5-M200R10-M104HB AP40
25 25 24,5 45 124 65 1 5 1 23000851 SCM-UC5-M250R10-M124HB AP40
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https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000845
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000846
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000847
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000848
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000849
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000850
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z piecioma krawedziami ?(F)%RLg (

tnacymi UCD5

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - Wykonanie narozne z promieniem z famaczami widéréw, 2xD

Grupa materiatéow Specyfikacja / 3§
przyktadowy materiat £
(C
’N Frezowanie petnego rowka a, = 1xDC a, = 1xDC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
Vt
[m/min] | 3 4 5 6 8 10 [ 12 | 16 | 20 | 25
140 0,014/0,018/0,023/0,0270,036|0,045/0,054/0,072/0,090/0,113
1200,014/0,0180,023/0,0270,036/0,0450,054|0,072/0,090/0,113
900,014/0,018/0,023/0,0270,036|0,045 0,054/0,072/0,090/0,113
700,014/0,018/0,023/0,027 0,036|0,045 0,054/0,072/0,090/0,113
M | Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 (@) 7010,014/0,018/0,023|0,027(0,036|0,045|0,054/0,072/0,090/0,113
nierdzewna [y enityczna 2.B.1.4301, 1.4571 o 60 0,014/0,018/0,023/0,027/0,036|0,045(0,054|0,072(0,090|0,113
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) le) 500,014/0,018/0,0230,027|0,036/0,045|0,054/0,072|0,090/0,113
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem ptatkowym | do 180 HB o 12010,014/0,018/0,023|0,027/0,036/0,045|0,054/0,072/0,090|0,113
(GIL, GG, Zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem sferoidal- | 160 do 260 HB [ 801/0,014/0,018/0,023/0,0270,036/0,045|0,054|0,072|0,090/0,113
nym (GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Aludo 10% Si
Alu>10% Si
Miedz, mosigdz, braz i spiz
S | Nadstopy i Nadstopy odporne na Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | wysoka temperature
Czysty tytan ) 40 |0,014/0,018/0,023/0,027/0,036|0,045/0,054|0,072|0,090/ 0,113
Stopy tytanu O 30/0,014/0,018/0,023/0,0270,036/0,045|0,054|0,072|0,090(0,113
H |Twardestale | Ulepszane i utwardzane do 50 HRC
i zeliwo stale
utwardzone 4o S
> 58 HRC

® = pardzo dobry o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z piecioma krawedziami ?(F)%RLg (

tnacymi UCD5

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - Wykonanie narozne z promieniem z famaczami widéréw, 2xD

Grupa materiatéow Specyfikacja / 3§
przyktadowy materiat % %
= Frezowanie czolowe a,=2xDC;a,=0,4xD
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
i} 3 | 4 |5 | 6 |8 |10 12|16 | 20 | 25
1800,016/0,022/0,027/0,032|0,043|0,054/0,065/0,086/0,108 /0,135
160 /0,016/0,0220,027|0,032/0,043/0,054 0,065/0,086/0,108/0,135
1200,016/0,022/0,027|0,032/0,043/0,0540,065|0,086/0,108/0,135
950,016/0,022/0,027/0,032|0,043|0,054 0,065/0,0860,108|0,135
M | Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 (@) 8010,016/0,022/0,027|0,032(0,043|0,054|0,065/0,086|0,108/0,135
nierdzewna [y enityczna 2.B.1.4301, 1.4571 o 700,016/0,022/0,027|0,032/0,0430,054|0,065| 0,0860,108|0,135
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) le) 600,016/0,022|0,027/0,032|0,043|0,054/0,065/0,0860,108|0,135
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem ptatkowym | do 180 HB o 1600,016/0,022/0,027|0,032|0,043/0,054|0,065/0,086/0,108| 0,135
(GIL, GG, Zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem sferoidal- | 160 do 260 HB [ 120/0,016/0,022/0,027|0,032|0,043|0,054/0,065/0,086|0,108/0,135
nym (GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Aludo 10% Si
Alu=>10%Si
Miedz, mosigdz, braz i spiz
S | Nadstopy i Nadstopy odporne na Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | wysoka temperature
Czysty tytan ) 450,016|0,022/0,027|0,032|0,043|0,054/0,065| 0,086|0,108| 0,135
Stopy tytanu O 351/0,016/0,022/0,027/0,0320,043/0,054|0,065|0,086|0,108|0,135
H |Twardestale | Ulepszane i utwardzane do 50 HRC
lui:llm)zone e LSS
> 58 HRC

® = pardzo dobry o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z piecioma krawedziami
tnacymi UCD5

PFERD
TOOLS

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - Wykonanie narozne z promieniem z famaczami widéréw, 3xD

Grupa materiatéw

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

Zdatnos¢

Frezowanie dynamiczne a, =3 x DC; a, = 0,08

&)

(01111

Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
i} 3 | 4 |5 | 6| 8 | 10| 12 16| 20 | 2
250 | 0,034 1 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113 |0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
220/ 0,034 1 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113 |0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
160 | 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113 /0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
130/ 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113 /0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
M | Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 le) 900,034 | 0,045 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
nierdzewna [y ot i eana 2.B.1.4301, 1.4571 o 800,034 0,045/ 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113/ 0,136 | 0,181 0,227 | 0,284
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) (@) 700,034 |0,045|0,057 | 0,068 |0,091|0,113|0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem ptatkowym | do 180 HB ) 180 0,034 | 0,045 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
(GIL, GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem 160 do 260 HB ) 160 | 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
sferoidalnym (GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Aludo 10% Si
Alu> 10% Si
Miedz, mosigdz, braz i spiz
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan le) 700,034 | 0,045 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
Stopy tytanu le) 50| 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 | 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
H | Twarde Ulepszane i utwardzane stale | do 50 HRC
stelel do 58 HRC
utwardzone > 58 HRC

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z piecioma krawedziami
tnacymi UCD5

PFERD |¢
TOOLS

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - Wykonanie narozne z promieniem z famaczami widéréw, 4xD

Grupa materiatéw

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

Zdatnos¢

Frezowanie dynamiczne a, = 4 x DC; a, = 0,06

&)

(01111

Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
i} 3 | 4 |5 | 6| 8 | 10| 12 16| 20 | 2
250 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 | 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
220/ 0,030 | 0,040 | 0,050 0,060 | 0,081 0,101 | 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
160 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 | 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
130/ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 | 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
M | Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 le) 900,030 | 0,040 0,050 | 0,060 | 0,081 {0,101 0,121 | 0,161 | 0,202 | 0,252
nierdzewna [y ot i eana 2.B.1.4301, 1.4571 o 800,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 0,121 0,161/ 0,202 | 0,252
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) (@) 700,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 {0,121 {0,161 | 0,202 | 0,252
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem ptatkowym | do 180 HB ) 180 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
(GIL, GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem 160 do 260 HB ) 160 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
sferoidalnym (GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Aludo 10% Si
Alu> 10% Si
Miedz, mosigdz, braz i spiz
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan le) 700,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
Stopy tytanu le) 50 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 | 0,121 | 0,161 | 0,202 | 0,252
H | Twarde Ulepszane i utwardzane stale | do 50 HRC
stelel do 58 HRC
utwardzone > 58 HRC

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z piecioma krawedziami
tnacymi UCD5

PFERD
TOOLS

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - Wykonanie narozne z promieniem z famaczami widéréw, 5xD

Grupa materiatéw

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

Zdatnos¢

Frezowanie dynamiczne a, = 5 x DC; a, = 0,06

&)

(01111

Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
i} 3 | 4 |5 | 6| 8 | 10| 12 16| 20 | 2
250 | 0,026 | 0,035 | 0,044 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106 | 0,141 0,176 | 0,221
220/ 0,026 | 0,035 | 0,044 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106  0,141|0,176 | 0,221
160 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 0,106 | 0,141 |0,176 | 0,221
130/ 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 0,106 | 0,141 /0,176 | 0,221
M | Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 le) 900,026 | 0,035 0,044 | 0,053 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
nierdzewna [y ot i eana 2.B.1.4301, 1.4571 o 800,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 0,088 | 0,106 0,141 0,176 | 0,221
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) (@) 700,026 | 0,035 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,083 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem ptatkowym | do 180 HB ) 180 0,026 | 0,035 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
(GIL, GG, zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem 160 do 260 HB ) 160 | 0,026 | 0,035 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
sferoidalnym (GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Aludo 10% Si
Alu> 10% Si
Miedz, mosigdz, braz i spiz
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan le) 700,026 | 0,035 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
Stopy tytanu le) 50| 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 0,176 | 0,221
H | Twarde Ulepszane i utwardzane stale | do 50 HRC
stelel do 58 HRC
utwardzone > 58 HRC

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy

Uniwersalny frez petnoweglikowy z piecioma krawedziami

tnacymi UCD5

}
APVIX *‘

I DN ] I
S —
RE/

PFERD |2
TOOLS |~ X

Wykonanie narozne z promieniem z tamaczami wiorow,
2xD - metryczne

Frezy z tamaczami widréw do wszechstronnego zastosowania — od obrobki wykanczajacej po

LU zgrubna. Odpowiednie do uniwersalnej obrébki w wielu materiatach.
LF ‘
P e > Cechy produktu:
DIN e s

M e R 6527 L m Optymalna kontrola wiéréw dzieki tama-

K e 5% 38° czowi widréw.

NE o = Nieregularna podziatka i kat spirali za-

: g HB % DN pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka

= o N plynnosc.

= Wykonanie bez szyjki.
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Diugi HB bl |-
6 6 57 13 57 20 0,5 5 1 23000852 SCM-UCD5-M060R05-M57HB AP40
8 8 7,7 19 63 25 0,5 5 1 23000853 SCM-UCD5-M080R05-M63HB AP40

10 10 9,7 22 72 30 0,5 5 1 23000854 SCM-UCD5-M100R05-M72HB AP40
12 12 11,6 26 83 36 0,5 5 1 23000855 SCM-UCD5-M120R05-M83HB AP40
16 16 15,6 32 92 42 1 5 1 23000856 SCM-UCD5-M160R10-M92HB AP40
20 20 19,6 38 104 52 1 5 1 23000857 SCM-UCD5-M200R10-M104HB AP40
25 25 24,5 45 124 65 1 5 1 23000858 SCM-UCD5-M250R10-M124HB AP40

|
|t

e ]

APMX ‘
LU

DN
o R o
RE

Wykonanie narozne z promieniem z tamaczami wioéréw,

3xD - metryczne

Frezy z tamaczami wiéréw o duzej diugosci uzytkowej do dynamicznej obrébki i frezowania

trochoidalnego. Odpowiednie do uniwersalnej obrébki w wielu materiatach.
|
o P e />/ Cechy produktu:

M e R Z = Optymalna kontrola wiéréw dzieki tama-

K e 5% 38° NORM czowi widréw.

N o m Nieregularna podziatka i kat spirali za-

I?I 8 B B !z 2 'ﬁﬁ\, pewniajace prace bez wibracji i jej wysoka

— ptynnosc.
— A = Wykonanie bez szyjki.
K
JI111)S
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
3xD HB (""" IHB
6 6 57 19 66 23 0,5 5 1 23000859 SCM-UCD5-MO60R05-L66HB AP40
8 8 1,7 25 70 29 0,5 5 1 23000860 SCM-UCD5-MO80R05-L70HB AP40

10 10 9,7 31 78 35 0,5 5 1 23000861 SCM-UCD5-M100R05-L78HB AP40
12 12 11,6 38 92 42 0,5 5 1 23000862 SCM-UCD5-M120R05-L92HB AP40
16 16 15,6 50 110 56 1 5 1 23000863 SCM-UCD5-M160R10-L110HB AP40
20 20 19,6 62 125 70 1 5 1 23000864 SCM-UCD5-M200R10-L125HB AP40
25 25 24,5 78 150 88 1 5 1 23000865 SCM-UCD5-M250R10-L150HB AP40
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z piecioma krawedziami
tnacymi UCD5

4xD - metryczne

o

3 W b

%7

38°

PFERD |2
TOOLS |~ X

Wykonanie narozne z promieniem z tamaczami wiorow,

Frezy z tamaczami widréw o duzej dtugosci uzytkowej do dynamicznej obrébki i frezowania
trochoidalnego. Odpowiednie do uniwersalnej obrébki w wielu materiafach.

Cechy produktu:
mﬂ m Optymalna kontrola wiéréw dzieki tama-
NORM

OTwz=2x=2
Oo0O0OO0Oee

N

Jﬁm

plynnosc.

czowi widrow.
= Nieregularna podziatka i kat spirali za-
pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka

= Wykonanie bez szyjki.

DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
4xD HB 1" |uB

6 6 5,7 24 66 29 0,5 5 1 23000866 SCM-UCD5-M060R05-XL66HB AP40

8 8 7.7 32 74 37 0,5 5 1 23000867 SCM-UCD5-MO80R05-XL74HB AP40
10 10 9,7 40 88 45 0,5 5 1 23000868 SCM-UCD5-M100R05-XL88HB AP40
12 12 11,6 43 105 54 0,5 5 1 23000869 SCM-UCD5-M120R05-XL105HB AP40
16 16 15,6 64 124 72 1 5 1 23000870 SCM-UCD5-M160R10-XL124HB AP40
20 20 19,6 80 148 90 1 5 1 23000871 SCM-UCD5-M200R10-XL148HB AP40
25 25 24,5 100 182 115 1 5 1 23000872 SCM-UCD5-M250R10-XL182HB AP40

5xD - metryczne

Wykonanie narozne z promieniem z tamaczami wioéréw,

‘ ‘ Frezy z tamaczami wiéréw o duzej diugosci uzytkowej do dynamicznej obrébki i frezowania
LU trochoidalnego. Odpowiednie do uniwersalnej obrébki w wielu materiatach.

LF ‘

P e />/ Cechy produktu:

M e R Z = Optymalna kontrola wiéréw dzieki tama-

K e 5% 38° NORM czowi widréw.

N o m Nieregularna podziatka i kat spirali za-

I?I 8 BHB !z 2 'ﬁﬁ\, pewniajace prace bez wibracji i jej wysoka

— ptynnosc.
— A = Wykonanie bez szyjki.
K
(0D,
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
5xD HB (""" IHB
6 6 57 30 74 35 0,5 5 1 23000873 SCM-UCD5-MO060R05-XXL74HB AP40
8 8 1,7 40 84 45 0,5 5 1 23000874 SCM-UCD5-MO8OR05-XXL84HB AP40

10 10 9,7 50 100 55 0,5 5 1 23000875 SCM-UCD5-M100R05-XXL100HB AP40
12 12 11,6 60 115 66 0,5 5 1 23000876 SCM-UCD5-M120R05-XXL115HB AP40
16 16 15,6 80 142 88 1 5 1 23000877 SCM-UCD5-M160R10-XXL142HB AP40
20 20 19,6 100 165 110 1 5 1 23000878 SCM-UCD5-M200R10-XXL165HB AP40
25 25 24,5 125 200 138 1 5 1 23000879 SCM-UCD5-M250R10-XXL200HB AP40
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Uniwersalny frez petnoweglikowy PFERD [Z
Uniwersalny frez petnoweglikowy z sze$cioma/oSmioma TOOLS K
krawedziami tnacymi UC6/8

Zalecana predko$¢ pracy [m/min]

Grupa materiatow Specyfikacja / :§
przyktadowy materiat £
©
= Frezowanie czotowe a, = 1,5 x DC; a, = 0,05 x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania v, przy srednicy skrawania DC [mm]
[m/min]

Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122
nierdzewna :

Austenityczna z.B. 1.4301, 1.4571 ° 80 0,025 0,03 0,04 0,05 0,065 0,08

65 0,02 0,025 0,03 0,04 0,05 0,065

170 0,03 0,04| 0,055 0,065 0,08 0,1

Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

140 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1

300 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1
340 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0.1
40 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,065

Na bazie Fe, Nii Co

Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka
stopy tytanu | temperature

Czysty tytan
Stopy tytanu

® 80 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,065

® = bardzo dobry ©=dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez petnoweglikowy z szescioma/osmioma
krawedziami tngcymi UC6/8

| S — <o

ARwx

PFERD [Z
TOOLS |~ X

Wykonanie narozne ostre - metryczne

Frezy do obrébki wykanczajacej i przycinania konturéw detalu obrabianego. Mate odksztatce-
nia narzedzia zapewniajg bardzo precyzyjna prace. Odpowiednie do uniwersalnej obrobki w
wielu materiatach.

Cechy produktu:
l = Wysoka jakos$¢ powierzchni.
45° NORM = Wysoka produktywno$¢ dzieki optymalnej
wydajnosci skrawania.

m Dtuga zywotnos¢ dzieki nowoczesnemu
pokryciu narzedzia.

90° @
DHA %_,

Oxwz2AxA=Z7v
Oo0OeO0e0 e

=

DC DCON APMX LF ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Diugi HA T JHA

6 6 13 57 6 1 23000174 SCM-UC6-M060S-M57HA AL40

8 8 19 63 6 1 23000175 SCM-UC6-M080S-M63HA AL40
10 10 22 72 6 1 23000176 SCM-UC6-M100S-M72HA AL40
12 12 26 83 6 1 23000177 SCM-UC6-M120S-M83HA AL40
16 16 32 92 6 1 23000178 SCM-UC6-M160S-592HA AL40
20 20 38 104 8 1 23000179 SCM-UC8-M200S-5104HA AL40
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez do usuwania zadziorow UD

PFERD [2
TOOLS |~ X

Zalecana predko$¢ pracy [m/min]

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

Grupa materiatow

4

Zdatnos¢

Fazowanie/gratowanie a,= 0,2 x DC;a, = 0,1 x DC

® = bardzo dobry

Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania v, przy srednicy skrawania DC [mm]
[m/min] 12

o =dobry

Stal nie- Ferrytyczna i martenzytyczna z.B. 1.4105, 1.4122
dzewna [y enyezna 2.B.1.4301, 1.4571 ° 75 0,025 0,04 0,045 0,075
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) 60 0,025 0,04 0,045 0,075
180 0,045 0,065 0,085 0,14
140 0,025 0,04 0,045 0,075
300 0,045 0,065 0,085 014
260 0,045 0,065 0,085 0,14
300 0,045 0,065 0,085 014
S | Nadstopy | Nadstopy odporne na wysoka Na bazie Fe, Nii Co 50 0,025 0,04 0,045 0,075
i stopy temperature
tytanu Czysty tytan o 140 0,025 0,04 0,045 0,075
Stopy tytanu
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez do usuwania zadziorow UD

KAPR

o] mm— ] oo

APMX

LF

Ksztatt stozkowy — metryczne

PFERD | ¢
TOOLS

K

Frezy do usuwania zadzioréw i fazowania. Odpowiednie do uniwersalnej obrébki w wielu
materiafach.

< v

OxTwz2RX
OO0O0ee

60°

90°

4-6

0°

NORM

T

4.

»

Cechy produktu:

= Wysoka produktywnosc¢ dzieki optymalnej
wydajnosci skrawania.

m Dtuga zywotnos¢ dzieki nowoczesnemu
pokryciu narzedzia.

DC DCON APMX LF KAPR ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
60° HB 1" |uB
6 6 5,2 57 60 4 1 23000116 SCM-UD4-M060A60°-HB AL40
8 8 6,9 63 60 5 1 23000117 SCM-UD5-M080A60°-HB AL40
10 10 8,7 72 60 6 1 23000118 SCM-UD6-M100A60°-HB AL40
12 12 10,4 83 60 6 1 23000119 SCM-UD6-M120A60°-HB AL40
90° HB 1" 1uB
6 6 3 57 45 4 1 23000120 SCM-UD4-M060A90°-HB AL40
8 8 4 63 45 5 1 23000121 SCM-UD5-M080A90°-HB AL40
10 10 5 72 45 6 1 23000122 SCM-UD6-M100A90°-HB AL40
12 12 6 83 45 6 1 23000123 SCM-UD6-M120A90°-HB AL40

Zestaw SCM-UD-SET-M060/080/100 A90°HB AL40 3-cz.

Zestaw zawiera trzy frezy petnoweglikowe do usuwania zadzioréw i fazowania. Frezy petnowe-
glikowe nadaja sie do uniwersalnego zastosowania w szerokim zakresie materiatow.

P e

M e 90°
K e

N e

S o

H o HB
0O o

a6

U,

»

0°

Zawartosc:

Zestaw zawiera po jednej sztuce SCM-UD4-
MO60A90°-HB AL40, SCM-UD5-M080A90°-
HB AL40 i SCM-UD6-M100A90°-HB AL40.

Wykonanie Zawartosc¢ Zawartosc, srednica Nr Nazwa
[szt.] narzedzia artykutu
90° 3 6,8, 10 1 23000203 | SCM-UD-SET-M060/080/100 A 90°HB AL40 3-TLG
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Uniwersalny frez petnoweglikowy

Uniwersalny frez z petnym promieniem UB

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

PFERD
TOOLS

Grupa materiatéw Specyfikacja / B Y
przyktadowy § é’,‘)
. [}
materiat S Frezowanie profilowe, wkiad, koricéwka
a, a.| Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min] 3 4 5 6 8 10 12 16
P | Stal Wszystkie rodzaje do 500 N/mm? () do do 900 | 0,025| 0,04 0,055| 0,065/ 0,075| 008 009 0,12
stali i staliwa 0,1xD| 03xD
500 do 700 N/mm? ° do do 700 | 0,025/ 0,04 0,055/ 0,065| 0,075 0,08 009 0,12
0,17xD| 0,3xD
700 do 1.000 N/mm? [ do do 550| 0,025 0,04 | 0,055/ 0,065 0,075/ 0,08 0,09 0,12
0,1xD| 0,3xD
1.000 do 1.400 N/mm® | @ do do 400| 0,015| 0,025 0,03| 0,04 0,045 0,055| 0,065 0,08
0,06xD| 0,3xD
M| Stal Ferrytyczna i z.B.1.4105,1.4122 ) do do 180 | 0,015| 0,025| 0,03| 0,04| 0,045| 0,055| 0,065/ 0,08
nierdzewna | martenzytyczna 0,06xD| 0,3xD
Austenityczna z.B. 14301, 1.4571 [ do do 130 0,015 0,025, 0,03| 0,04| 0,045| 0,055| 0,065| 0,08
0,06xD| 03xD
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna e} do do 100 0,01 0,018| 0,02 003| 004| 005 006 0,07
(duplex) 0,06xD| 03xD
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem do 180 HB ° do do 800 | 0,025| 0,04| 0,055| 0,065 0,075, 0,08| 0,09| 0,12
ptatkowym (GJL, GG, 0,7xD| 03xD
zeliwo szare)
Zeliwozgrafitem 160 do 260 HB [ do do 750| 0,025 0,04| 0,055/ 0,065/ 0,075 0,08 0,09 0,12
sferoidalnym (GJS, 01xD| 03xD
GGG)
N | Zeliwo Aluminium Alu do 10% Si (@) do do 1.200| 0,025 0,04 | 0,055/ 0,065 0,075/ 0,08, 0,09 0,12
0,1xD| 0,3xD
Alu> 10% Si ® do do 850 | 0,025/ 0,04| 0,055| 0,065| 0,075 0,08| 0,09 0,12
0,17xD| 0,3xD
Miedz, mosigdz, braz i spiz [ do do 1.100 | 0,025 0,04 | 0,055/ 0,065 0,075 0,08/ 0,09 0,12
0,1xD| 0,3xD
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | wysoka temperature
Czysty tytan
Stopy tytanu
H | Twarde sta- | Ulepszane i do 50 HRC ) do do 200 0,01| 0018, 002| 003| 004 005 006 007
leizeliwo | utwardzane stale 0,06xD| 03xD
utwardzone do 58 HRC (@) do do 150 0,01 0,018, 002 003 004 005 006/| 0,07
0,06xD| 0,3xD
> 58 HRC
O Pozostate  Tworzywa termoplastyczne ¢) do do 1.200 | 0,025/ 0,04| 0,055/ 0,065| 0,075/ 0,08 009 0,12
0,7xD| 0,3xD
Tworzywa termoutwardzalne
Tworzywa sztuczne wzmocnione widknami
TWS/CFK, grafit

® = bardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez z petnym promieniem UB

Zalecana predko$¢ pracy [m/min]

PFERD |2
K

TOOLS

Grupa materiatow

M | Stal
nierdzewna

S | Nadstopy i
stopy tytanu

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

Zdatnos¢

W7

04

Frezowanie profilowe, wkiad, walcowo-czotowe

a.| Predkos¢
skrawania

v(
[m/min]

Posuw na zab f, [mm/z3b]
przy srednicy skrawania DC [mm]

4 5 6 8 10 | 12

16

Ferrytyczna i z.B. 14105, 1.4122 [} do do 130| 0,02| 0,04| 0,05/ 0,06 007| 008 0,1 0,12
martenzytyczna 0,1xD| 045xD
Austenityczna z.B. 14301, 1.4571 ) do do 80| 0,02| 0,04| 005/ 006| 007 008 01| 0,12
0,1xD| 045xD
Zaroodpoma i ferrytyczno-austenityczna (duplex) (e} do do 60(0,015| 0,03| 0,04 005/ 006| 0,07| 008 0,1
01xD| 045xD
do do 550| 0,04/ 006 008 01| 011 012| 0,14| 0,18
0,1xD| 045xD
do do 500 0,04/ 006| 008 01| 011/ 012 0,14| 0,18
0,1xD| 045xD
do do 750| 0,04 006/ 008| 01| 011| 012 0,14| 0,18
01xD| 045xD
do do 600 | 0,04 006/ 008 01 011| 0,12| 0,14 0,18
0,1xD| 045xD
do do 700| 0,04 006/ 008| 01| 011| 0,12 0,14| 0,18
01xD| 045xD
Nadstopy odporne na Na bazie Fe, Nii Co
wysoka temperature
Czysty tytan
Stopy tytanu

® = pardzo dobry o =dobry
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Uniwersalny frez petnoweglikowy
Uniwersalny frez z petnym promieniem UB

o] S S — |01

Petny promien — metryczne

PFERD [Z
TOOLS |~ X

Frezy do frezowania profilowego ksztattéw dowolnych. Odpowiednie do uniwersalnej obrébki

e APMX | ! w wielu materiatach.
o Eae Cechy produktu:
e S— M o U @ m Wysoka produktywnos¢ dzieki optymalnej
K o 2 30° NORM wydajnosci skrawania.
';‘ © m Dtuga zywotnos¢ dzieki nowoczesnemu
f ('3 DHA pokryciu narzedzia.
0O o N
D, DCON APMX LF RE ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Diugi HA T ]HA
3 6 5 54 1,5 2 1 23000100 SCM-UB2-MO30R-S54HA6 AL40
4 6 8 54 2 2 1 23000101 SCM-UB2-M040R-S54HA6 AL40
5 6 9 54 2,5 2 1 23000102 SCM-UB2-M0O50R-S54HA6 AL40
6 6 10 54 3 2 1 23000103 SCM-UB2-MO60R-S54HA AL40
8 8 12 58 4 2 1 23000104 SCM-UB2-MO8OR-S58HA AL40
10 10 14 66 5 2 1 23000105 SCM-UB2-M100R-S66HA AL40
12 12 16 73 6 2 1 23000106 SCM-UB2-M120R-S73HA AL40
16 16 22 82 8 2 1 23000107 SCM-UB2-M160R-S82HA AL40
Ekstra dtugi HA T JHA
3 6 5 80 1,5 2 1 23000108 SCM-UB2-M030R-S80HAG AL40
4 6 8 30 2 2 1 23000109 SCM-UB2-M040R-S80HAG AL40
5 6 9 100 2,5 2 1 23000110 SCM-UB2-MO050R-S100HAG AL40
6 6 10 100 3 2 1 23000111 SCM-UB2-M060R-S100HA AL40
8 8 12 100 4 2 1 23000112 SCM-UB2-MO8OR-S100HA AL40
10 10 14 100 5 2 1 23000113 SCM-UB2-M100R-S100HA AL40
12 12 16 100 6 2 1 23000114 SCM-UB2-M120R-S100HA AL40
16 16 22 150 8 2 1 23000115 SCM-UB2-M160R-S150HA AL40
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Frez petnoweglikowy Performance, stal PFERD
nierdzewna TOOLS

Przeglad mozliwych materiatow

J%
A

Performance, stal nierdzewna

Grupa materiatow

Frezy
petnoweglikowe
z czterema
krawedziami
tnacymi HCAM
Frezy
petnoweglikowe
z piecioma
krawedziami
tnacymi HCD5M

Ferrytyczna i martenzytyczna
Austenityczna [ ] L J

Stal nierdzewna

Zaroodpoma i ferrytyczno-austenityczna (duplex) ° [
(@) o
O O

Nadstopy odporne na wysoka temperature na bazie Fe, Nii Co
Czysty tytan
Stopy tytanu

Nadstopy i stopy tytanu

® = bardzo dobry o =dobry
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Frez petnoweglikowy Performance, stal

nierdzewna PFERD (¢ (
Frez petnoweglikowy Performance, stal nierdzewna z TOOLS

czterema krawedziami tnacymi HC4M

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

Grupa materiatéw Specyfikacja / "§
przyktadowy £
- ©
materiat = Frezowanie pefnego rowka a, = 1xDC; a, = 1x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]

v(
[m/min] | 1 2 3 4 5 6 8 10 | 12 16 | 20 25

M| Stal Ferrytyczna i z.B.1.4105,1.4122 @ 100 | 0,005 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
nierdzewna | martenzytyczna
Austenityczna 2.B.1.4301,1.4571 @ 90 | 0,005 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna ° 700,005 |0,010| 0,015 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
(duplex)
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem do 180 HB

ptatkowym (GJL, GG,
zeliwo szare)

Zeliwo z grafitem 160 do 260 HB
sferoidalnym (GJS,
GGG)

N | Zeliwo Aluminium Aludo 10% Si

Alu> 10% Si

Miedz, mosigdz, braz i spiz

S | Nadstopy i | Nadstopy odporne na | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | wysoka temperature

Czysty tytan () 50/0,005/0,010/0,015 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
Stopy tytanu ) 400,005 /0,010 {0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
H | Twarde Ulepszane i do 50 HRC
§ta]e i utwardzane stale d0 58 HRC
zeliwo
utwardzone > 58 HRC

® = bardzo dobry o =dobry
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Frez petnoweglikowy Performance, stal

nierdzewna
Frez petnoweglikowy Performance, stal nierdzewna z
czterema krawedziami tnacymi HC4M

Zalecana predkos¢ pracy [m/min]

PFERD
TOOLS

Grupa materiatéow Specyfikacja / 1§
przyktadowy £
. (T
materiat = Frezowanie czotowe a, =2 x DC; a, = 0,4 x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania v, przy srednicy skrawania DC [mm]
mminl| ¢ | 2 | 3 | 4 |5 | 6 | 8 10|12 16| 2 | 25
M | Stal Ferrytyczna i z.B. 1.4105, [ ] 110/ 0,006 | 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120 | 0,150
nierdzewna | martenzytyczna 1.4122
Austenityczna z.B.1.4301, [ ) 100 | 0,006 | 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120 | 0,150
1.4571
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna | @ 800,006 | 0,012 /0,018 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120 | 0,150
(duplex)
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem do 180 HB
pfatkowym (GJL, GG,
zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem 160 do 260 HB
sferoidalnym (GJS,
GGG)
N | Zeliwo Aluminium Aludo 10% Si
Alu>10% Si
Miedz, mosiadz, braz i spiz
S | Nadstopy i | Nadstopy odporne na | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | wysoka temperature
Czysty tytan [ ] 500,006 | 0,012 {0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120 | 0,150
Stopy tytanu ) 40| 0,006 | 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120 | 0,150
H | Twarde Ulepszane i do 50 HRC
§ta]e i utwardzane stale 058 HRC
zeliwo
utwardzone > 58 HRC

® = bardzo dobry

o =dobry
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Frez petnoweglikowy Performance, stal

nierdzewna

Frez petnoweglikowy Performance, stal nierdzewna z

czterema krawedziami tngcymi HC4M

+RE {DN

o] P ——

PFERD |2
TOOLS |~ X

Wykonanie narozne z promieniem — metryczne

Frezy z szyjka do wszechstronnego zastosowania — od obrébki wykariczajgcej po zgrubng oraz

‘W\ J ‘ ‘ do frezowania rowkoéw do 1xD. Dzieki specyficznej dla materiatu geometrii i powtoce frezy sa
U zoptymalizowane pod katem stosowania w materiatach nierdzewnych.
LF ‘ P - ] Cechy produktu:
M e R % = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
K- 4% Ll lll NORM pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka
NE o plynnosc.
: : DHA BHB % ’ﬁ‘ﬁ m Zoptymalizowany kat linii srubowej dla
“ O lepszego usuwania widréw.
= Optymalna kontrola temperatury podczas
% % Q ‘ % ? obrébki materiatéw trudno skrawalnych.
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Diugi HA T JHA
6 6 57 13 57 20 0,5 4 1 23000892 SCM-HC4M-M060R05-M57HA TI40
1 4 1 23000893 SCM-HC4M-M060R10-M57HA TI40
8 8 7 19 63 25 0,5 4 1 23000894 SCM-HCAM-MO8OR05-M63HA TI40
1 4 1 23000895 SCM-HC4M-M080R10-M63HA TI40
2 4 1 23000896 SCM-HC4M-M080R20-M63HA TI40
10 10 9,7 22 72 30 0,5 4 1 23000897 SCM-HC4M-M100R05-M72HA TI40
1 4 1 23000898 SCM-HC4M-M100R10-M72HA TI40
2 4 1 23000899 SCM-HC4M-M100R20-M72HA TI40
12 12 11,6 26 83 36 0,5 4 1 23000900 SCM-HC4M-M120R05-M83HA TI40
1 4 1 23000901 SCM-HC4M-M120R10-M83HA TI40
2 4 1 23000902 SCM-HC4M-M120R20-M83HA TI40
3 4 1 23000903 SCM-HC4M-M120R30-M83HA TI40
16 16 15,6 32 92 42 1 4 1 23000904 SCM-HC4M-M160R10-M92HA TI40
2 4 1 23000905 SCM-HC4M-M160R20-M92HA TI40
3 4 1 23000906 SCM-HC4M-M160R30-M92HA TI40
4 4 1 23000907 SCM-HC4M-M160R40-M92HA TI40
20 20 19,6 38 104 52 1 4 1 23000908 SCM-HC4M-M200R10-M104HA TI40
2 4 1 23000909 SCM-HC4M-M200R20-M104HA TI40
3 4 1 23000910 SCM-HC4M-M200R30-M104HA TI40
4 4 1 23000911 SCM-HC4M-M200R40-M104HA TI40
25 25 24,5 45 125 65 2 4 1 23000912 SCM-HC4M-M250R20-M125HA TI40
3 4 1 23000913 SCM-HC4M-M250R30-M125HA TI40
4 4 1 23000914 SCM-HC4M-M250R40-M125HA TI40
Dtugi HB T |ne
6 6 5.7 13 57 20 0,5 4 1 23000927 SCM-HC4M-MO60R05-M57HB TI40
1 4 1 23000928 SCM-HC4M-MO060R10-M57HB T140
8 8 7 19 63 25 0,5 4 1 23000929 SCM-HC4M-MO80R05-M63HB TI40
1 4 1 23000930 SCM-HC4AM-MO8OR10-M63HB TI40
2 4 1 23000931 SCM-HC4M-MO080R20-M63HB TI40
10 10 9,7 22 72 30 0,5 4 1 23000932 SCM-HC4M-M100R05-M72HB TI40
1 4 1 23000933 SCM-HC4M-M100R10-M72HB T140
2 4 1 23000934 SCM-HC4M-M100R20-M72HB TI40
12 12 11,6 26 83 36 0,5 4 1 23000935 SCM-HC4M-M120R05-M83HB TI40
1 4 1 23000936 SCM-HC4M-M120R10-M83HB T140
2 4 1 23000937 SCM-HC4M-M120R20-M83HB TI40
3 4 1 23000938 SCM-HC4M-M120R30-M83HB TI40
16 16 15,6 32 92 42 1 4 1 23000939 SCM-HC4M-M160R10-M92HB TI40
2 4 1 23000940 SCM-HC4M-M160R20-M92HB TI40

Wiecej na nastepnej stronie
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DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
16 16 15,6 32 92 42 3 4 1 23000941 SCM-HC4M-M160R30-M92HB T140
4 4 1 23000942 SCM-HC4M-M160R40-M92HB T140
20 20 19,6 38 104 52 1 4 1 23000943 SCM-HC4M-M200R10-M104HB TI40
2 4 1 23000944 SCM-HC4M-M200R20-M104HB TI40
3 4 1 23000945 SCM-HC4M-M200R30-M104HB TI40
4 4 1 23000946 SCM-HC4M-M200R40-M104HB TI40
25 25 24,5 45 125 65 2 4 1 23000947 SCM-HC4M-M250R20-M125HB TI40
3 4 1 23000948 SCM-HC4M-M250R30-M125HB TI40
4 4 1 23000949 SCM-HC4AM-M250R40-M125HB TI40
~~CHW x 45° {DN Wykonanie narozne z fazag — metryczne
DCI IDCON Frezy z szyjka do wszechstronnego zastosowania — od obrébki wykanczajacej po zgrubna oraz
‘W’\ f ‘ do frezowania rowkoéw do 1xD. Dzieki specyficznej dla materiatu geometrii i powtoce frezy sg
U zoptymalizowane pod katem stosowania w materiatach nierdzewnych.
LF ‘ BN - J % I Cechy produktu:
M e ﬂ m Nieregularna podziatka i kat spirali za-
K- 4# Ll L NORM pewniajgce prace bez wibradji i jej wysoka
';' 2 ptynnosc.
o DHA BHB w 'ﬁﬁ\, m Zoptymalizowany_ kat_l!nili Srubowej dla
“ O lepszego usuwania widrow.
m Optymalna kontrola temperatury podczas
% % Q ‘ % ? obrébki materiatéw trudno skrawalnych.
DC DCON DN APMX LF LU CHW ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Diugi HA T JHA
1 6 2 50 0,05 4 1 23000880 SCM-HC4M-MO010C-M50HA6 HP40
2 6 4 50 0,05 4 1 23000881 SCM-HC4M-M020C-M50HAG HP40
3 6 6 57 0,1 4 1 23000882 SCM-HC4M-M030C-M57HAG HP40
4 6 9 57 0,1 4 1 23000883 SCM-HC4M-M040C-M57HAG HP40
5 6 13 57 0,1 4 1 23000884 SCM-HC4M-MO50C-M57HA6 HP40
6 6 57 13 57 20 0,15 4 1 23000885 SCM-HC4M-MO060C-M57HA TI40
8 8 1,7 19 63 25 0,2 4 1 23000886 SCM-HC4M-M080C-M63HA TI40
10 10 9,7 22 72 30 0,2 4 1 23000887 SCM-HCAM-M100C-M72HA TI40
12 12 11,6 26 83 36 0,25 4 1 23000888 SCM-HC4M-M120C-M83HA TI40
16 16 15,6 32 92 42 03 4 1 23000889 SCM-HCAM-M160C-M92HA TI40
20 20 19,6 38 104 52 03 4 1 23000890 SCM-HC4M-M200C-M104HA TI140
25 25 24,5 45 125 65 03 4 1 23000891 SCM-HCAM-M250C-M125HA TI40
Dtugi HB |
1 6 2 50 0,05 4 1 23000915 SCM-HC4M-M010C-M50HB6 HP40
2 6 4 50 0,05 4 1 23000916 SCM-HC4M-M020C-M50HB6 HP40
3 6 6 57 0,1 4 1 23000917 SCM-HC4M-M030C-M57HB6 HP40
4 6 9 57 0,1 4 1 23000918 SCM-HC4M-M040C-M57HB6 HP40
5 6 13 57 0,1 4 1 23000919 SCM-HC4M-M050C-M57HB6 HP40
6 6 57 13 57 20 0,15 4 1 23000920 SCM-HC4M-M060C-M57HB TI40
8 8 1,7 19 63 25 0,2 4 1 23000921 SCM-HC4M-M080C-M63HB TI40
10 10 9,7 22 72 30 0,2 4 1 23000922 SCM-HC4M-M100C-M72HB TI40
12 12 11,6 26 83 36 0,25 4 1 23000923 SCM-HC4AM-M120C-M83HB TI40
16 16 15,6 32 92 42 03 4 1 23000924 SCM-HCAM-M160C-M92HB TI40
20 20 19,6 38 104 52 03 4 1 23000925 SCM-HC4M-M200C-M104HB TI40
25 25 24,5 45 125 65 03 4 1 23000926 SCM-HC4M-M250C-M125HB TI40

SCT | 43


https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000941
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000942
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000943
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000944
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000945
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000946
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000947
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000948
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000949
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000880
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000881
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000882
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000883
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000884
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000885
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000886
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000887
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000888
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000889
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000890
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000891
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000915
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000916
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000917
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000918
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000919
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000920
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000921
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000922
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000923
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000924
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000925
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000926

Frez petnoweglikowy Performance, stal

nierdzewna PFERD (¢ K
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piecioma krawedziami tngcymi HCD5M

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - Wykonanie narozne z promieniem z famaczami widéréw, 2xD

Grupa materiatow Specyfikacja / :§
przyktadowy materiat | £ E
©
= Frezowanie dynamiczne a, = 2 x DC; a, = 0,08 (T00D,.
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min]

Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 0,050 0,063 0,076 0,1260,151|0,202 | 0,252
nierdzewna s o e ana 2.B.1.4301, 1.4571 ° 130/ 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126 | 0,151 | 0,202 | 0,252 | 0,315
100 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 0,126 | 0,151 0,202 | 0,252 | 0,315

Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | temperature

Czysty tytan
Stopy tytanu

° 100 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126 | 0,151 0,202 | 0,252 | 0,315
100 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126 | 0,151 | 0,202 | 0,252 | 0,315

® = pardzo dobry o =dobry
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nierdzewna

Frez petnoweglikowy Performance, stal nierdzewna z
piecioma krawedziami tngcymi HCD5M

Zalecana predko$¢ pracy [m/min] - Wykonanie narozne z promieniem z famaczami wiéréw, 3xD

PFERD

TOOLS

Grupa materiatow

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

Zdatnos¢

_g]

Frezowanie dynamiczne a, =3 x DC; a, = 0,08 (WD,
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min]

® = bardzo dobry

Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 0,045 0,057 | 0,068 0,113 0,136
nierdzewna [y ot i cana 2.B.1.4301, 1.4571 ° 130 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113| 0,136 | 0,181 0,227 | 0,284
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) 100 | 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 0,113 | 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Ni i Co
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan ) 100 | 0,034 | 0,045 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
Stopy tytanu 100 | 0,034 | 0,045 | 0,057 | 0,068 | 0,091 | 0,113 /0,136 | 0,181 | 0,227 | 0,284
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nierdzewna

Frez petnoweglikowy Performance, stal nierdzewna z
piecioma krawedziami tngcymi HCD5M

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - Wykonanie narozne z promieniem z famaczami wiéréw, 4xD

PFERD
TOOLS

Grupa materiatow

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

Zdatnos¢

_g]

Frezowanie dynamiczne a, = 4 x DC; a, = 0,06 (WD,
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min]

® = bardzo dobry

Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 0,040 0,050 | 0,060
nierdzewna [y ot i cana 2.B.1.4301, 1.4571 ° 130/ 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101| 0,121 | 0,161 | 0,202 | 0,252
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) 100 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 | 0,121 {0,161 | 0,202 | 0,252
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Ni i Co
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan ) 100 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 | 0,101 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
Stopy tytanu 100 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,081 0,101 | 0,121 0,161 | 0,202 | 0,252
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Frez petnoweglikowy Performance, stal

nierdzewna

Frez petnoweglikowy Performance, stal nierdzewna z
piecioma krawedziami tngcymi HCD5M

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - Wykonanie narozne z promieniem z famaczami wiéréw, 5xD

PFERD

TOOLS

Grupa materiatow

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

Zdatnos¢

_g]

Frezowanie dynamiczne a, =5 x DC; a, = 0,06 (WD,
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min]

® = bardzo dobry

Stal Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122 0,035 0,044 0,053 0,088 0,106
nierdzewna [y ot i cana 2.B.1.4301, 1.4571 ° 130 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053| 0,071 | 0,088| 0,106 | 0,141 0,176 | 0,221
Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) 100 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Ni i Co
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan ) 100 0,026 | 0,035 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
Stopy tytanu 100 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,071 | 0,088 | 0,106 | 0,141 | 0,176 | 0,221
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Frez petnoweglikowy Performance, stal

nierdzewna

Frez petnoweglikowy Performance, stal nierdzewna z

PFERD |2
TOOLS |~ X

piecioma krawedziami tngcymi HCD5M

DC \
|
RE/

|DN
- : IJCON
t

Wykonanie narozne z promieniem z tamaczami wiorow,

2xD - metryczne

APMX ‘ ‘ Frezy z tamaczami widréw i szyjka do dynamicznej obrébki i frezowania trochoidalnego. Dzieki
1w specyficznej dla materiatu geometrii i powtoce frezy sg zoptymalizowane pod katem stosowa-
LF ! nia w materiatach nierdzewnych.
P - > DIN Cechy produktu: _ _ o
M e R 6527 L = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
K- 5# 38° pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka
NE o plynnosc.
: ° HB m Zoptymalizowany kat linii srubowej dla
o B lepszego usuwania widréw.
- = Optymalna kontrola temperatury podczas
% ‘ E obrébki materiatéw trudno skrawalnych.
(D,
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Dtugi HB
6 6 5.7 13 57 20 0,5 5 1 23000950 SCM-HCD5M-MO060R05-M57HB TI40
8 8 7,7 19 63 25 0,5 5 1 23000951 SCM-HCD5M-MO080R05-M63HB TI40
10 10 9,7 22 72 30 0,5 5 1 23000952 SCM-HCD5M-M100R05-M72HB TI40
12 12 11,6 26 83 36 0,5 5 1 23000953 SCM-HCD5M-M120R05-M83HB TI40
16 16 15,6 32 92 42 1 5 1 23000954 SCM-HCD5M-M160R10-M92HB TI40
20 20 19,6 38 104 52 1 5 1 23000955 SCM-HCD5M-M200R10-M104HB TI40
25 25 24,5 45 124 65 1 5 1 23000956 SCM-HCD5M-M250R10-M124HB T140
{DN Wykonanie narozne z promieniem z tamaczami wioéréw,
-
DCI » IDCON 3xD - metryczne
RE/W * Frezy z famaczami widréw i szyjka do dynamicznej obrébki i frezowania trochoidalnego. Dzieki
LU specyficznej dla materiatu geometrii i powtoce frezy sa zoptymalizowane pod katem stosowa-
LF ‘ nia w materiatach nierdzewnych.
P - > Cechy produktu:
M e R Z = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
K - 5% 38° NORM pewniajace prace bez wibragji i jej wysoka
bR © ptynnos¢.
: : HB !Z 2 bl s m Zoptymalizowany kat Iinili srubowej dla
o & B lepszego usuwania widrow.
- = Optymalna kontrola temperatury podczas
% obrébki materiatow trudno skrawalnych.
A
(111108
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
3xD HB
6 6 5.7 19 66 23 0,5 5 1 23000957 SCM-HCD5M-MO060R05-L66HB T140
8 8 7,7 25 70 29 05 5/ 1 23000958 SCM-HCD5M-MO8ORO05-L70HB T140
10 10 9,7 31 78 35 0,5 5 1 23000959 SCM-HCD5M-M100R05-L78HB T140
12 12 11,6 38 92 ) 05 500 1 23000960 SCM-HCD5M-M120R05-L92HB TI40
16 16 15,6 50 110 56 1 5 1 23000961 SCM-HCD5M-M160R10-L110HB TI40
20 20 19,6 62 125 70 1 5001 23000962 SCM-HCD5M-M200R10-L125HB TI40
25 25 24,5 78 150 838 1 5 1 23000963 SCM-HCD5M-M250R10-L150HB TI40
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Frez petnoweglikowy Performance, stal

nierdzewna

Frez petnoweglikowy Performance, stal nierdzewna z
piecioma krawedziami tngcymi HCD5M

PFERD | ¢
TOOLS

N

_ _____IDN . Wykonanie narozne z promieniem z tamaczami wiorow,
Dg;m'_'T =i [DCON  4xD - metryczne
RE APMX | ‘ Frezy z tamaczami widréw i szyjka do dynamicznej obrébki i frezowania trochoidalnego. Dzieki
Ly specyficznej dla materiatu geometrii i powtoce frezy sg zoptymalizowane pod katem stosowa-
LF ‘ nia w materiatach nierdzewnych.
P - > Cechy produktu:
M e R mﬂ = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
K- 5# 38° NORM pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka
NE o plynnosc.
: ° HB % DN m Zoptymalizowany kat linii srubowej dla
o B N lepszego usuwania widréw.
- = Optymalna kontrola temperatury podczas
% obrébki materiatéw trudno skrawalnych.
A
(D,
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
4xD HB
6 6 5.7 24 66 29 0,5 5 1 23000964 SCM-HCD5M-MO60R05-XL66HB TI40
8 8 7,7 32 74 37 0,5 5 1 23000965 SCM-HCD5M-MO80R05-XL74HB TI40
10 10 9,7 40 88 45 0,5 5 1 23000966 SCM-HCD5M-M100R05-XL88HB TI40
12 12 116 48 105 54 05 50 1 23000967 SCM-HCD5M-M120R05-XL105HB T140
16 16 15,6 64 124 72 1 5 1 23000968 SCM-HCD5M-M160R10-XL124HB TI40
20 20 19,6 80 148 90 1 5 1 23000969 SCM-HCD5M-M200R10-XL148HB TI40
25 25 24,5 100 182 115 1 5 1 23000970 SCM-HCD5M-M250R10-XL182HB T140

o |DN
REJ/L:—' I
APMX

Wykonanie narozne z promieniem z tamaczami wioéréw,

5xD - metryczne

Frezy z tamaczami widréw i szyjka do dynamicznej obrdbki i frezowania trochoidalnego. Dzieki

LU specyficznej dla materiatu geometrii i powtoce frezy sg zoptymalizowane pod katem stosowa-
LF ‘ nia w materiatach nierdzewnych.
P - > Cechy produktu:
M e R Z = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
K - 5% 38° NORM pewniajace prace bez wibragji i jej wysoka
N o ptynnos¢.
: ° HB !Z 2 DN m Zoptymalizowany kat linii srubowej dla
5 B N lepszego usuwania widrow.
- = Optymalna kontrola temperatury podczas
% obrébki materiatow trudno skrawalnych.
X
(111108
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
5xD HB
6 6 57 30 74 35 0,5 5 1 23000971 SCM-HCD5M-MO60R05-XXL74HB TI40
8 8 1,7 40 84 45 0,5 5 1 23000972 SCM-HCD5M-MO80OR05-XXL84HB T140
10 10 9,7 50 100 55 0,5 5 1 23000973 SCM-HCD5M-M100R05-XXL100HB TI40
12 12 11,6 60 115 66 0,5 5 1 23000974 SCM-HCD5M-M120R05-XXL115HB TI40
16 16 15,6 80 142 88 1 5 1 23000975 SCM-HCD5M-M160R10-XXL142HB TI40
20 20 19,6 100 165 110 1 5 1 23000976 SCM-HCD5M-M200R10-XXL165HB TI40
25 25 24,5 125 200 138 1 5 1 23000977 SCM-HCD5M-M250R10-XXL200HB TI40
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Frez petnoweglikowy Performance,
: . PFERD
aluminium TOOLS

Przeglad mozliwych materiatow

J%
A

Performance, aluminium

Grupa materiatéw ~NE
Q0=
;Nm
330

> "1;":I:

NE’ —

L oS E

. ;x >
SRRy
£ E g
[T
o N
=

M Stal nierdzewna Ferrytyczna i martenzytyczna
Austenityczna
Zaroodpoma i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

S Nadstopy i stopy tytanu Nadstopy odporne na wysoka temperature na bazie Fe, Nii Co

Czysty tytan
Stopy tytanu

® = bardzo dobry o =dobry
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Frez petnoweglikowy Performance,
aluminium PFERD |£ K

Frez petnoweglikowy Performance, aluminium z trzema TOOLS
krawedziami tngcymi HC3N

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - wykonania narozne z promieniem i z fazg

Grupa materiatow Specyfikacja / :§ V/
przyktadowy materiat % ‘ {A \
I Frezowanie petnego rowka a,=1xDC; a,=1xDC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/zab]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
VC
[m/min]

Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122
nierdzewna [y cienityczna 2.B.1.4301, 1.4571

Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

450 0,027 | 0,036 | 0,045| 0,055 0,073 0,091 0,109 0,145| 0,182
420 0,027 | 0,036 | 0,045| 0,055 0,073 0,091 0,109 0,145| 0,182
350 0,027 | 0,036 0,045| 0,055| 0,073| 0,091 0,109 0,145| 0,182

S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Ni i Co
stopy tytanu | temperature

Czysty tytan
Stopy tytanu

® = pardzo dobry o =dobry
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Frez petnoweglikowy Performance,

aluminium

Frez petnoweglikowy Performance, aluminium z trzema
krawedziami tngcymi HC3N

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - wykonania narozne z promieniem i z fazg

PFERD
TOOLS

Grupa materiatow

Ferrytyczna i martenzytyczna

Specyfikacja /
przyktadowy materiat

z.B.1.4105, 1.4122

Zdatnos¢

Frezowanie czotowe a, = full; a, = 0,25 x DC

L

Predkos¢
skrawania
v(
[m/min]

Posuw na zab f, [mm/z3b]
przy srednicy skrawania DC

[mm]

12

nierdzewna

Austenityczna

z.B.1.4301, 1.4571

S | Nadstopy i

Zaroodpoma i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | temperature

520

0,041

0,055

0,068

0,082

0,109 | 0,136

0,164

0,218

0,273

480

0,041

0,055

0,068

0,082

0,109 | 0,136

0,164

0,218

0,273

400

0,041

0,055

0,068

0,082

0,109 | 0,136

0,164

0,218

0,273

Czysty tytan

® = bardzo dobry

Stopy tytanu
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Frez petnoweglikowy Performance,
aluminium PFERD |£ K

Frez petnoweglikowy Performance, aluminium z trzema TOOLS
krawedziami tngcymi HC3N

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - wykonanie narozne z faza, zwiekszona dfugos¢

Grupa materiatow Specyfikacja / :§
przyktadowy materiat £
©
< | Frezowanie petnego rowka a, = 1xDC; a, = 1 x DC
Predkos¢ Posuw na zab f, [mm/z3b]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min]

Ferrytyczna i martenzytyczna z.B. 1.4105, 1.4122
nierdzewna [y o ivena 2.B.1.4301, 1.4571

Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

430 0,080 0,100 0,120
400 0,080 0,100 0,120
320 0,080 0,100 0,120

S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | temperature
Czysty tytan

Stopy tytanu

® = pardzo dobry o =dobry
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Frez petnoweglikowy Performance,

aluminium

Frez petnoweglikowy Performance, aluminium z trzema

krawedziami tngcymi HC3N

PFERD
TOOLS

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - wykonanie narozne z faza, zwiekszona dfugos¢

2K

Grupa materiatow

Ferrytyczna i martenzytyczna

Frezowanie czotowe a, = max; a, = 0,4 x DC

L

Specyfikacja / :§
przyktadowy materiat £
(S

Predkos¢

skrawania

v(

[m/min]

z.B.1.4105, 1.4122

Posuw na zab f, [mm/z3b]
przy srednicy skrawania DC [mm]

nierdzewna

Austenityczna

z.B.1.4301, 1.4571

S | Nadstopy i

Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

Nadstopy odporne na wysoka
stopy tytanu | temperature

490 0,092 0,115 0,138
450 0,092 0,115 0,138
360 0,092 0,115 0,138

Na bazie Fe, Nii Co

Czysty tytan

® = bardzo dobry

Stopy tytanu
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Frez petnoweglikowy Performance,
aluminium

Frez petnoweglikowy Performance, aluminium z trzema TOOLS

krawedziami tngcymi HC3N

PFERD |¢

Zalecana predkos¢ pracy [m/min] - wykonanie narozne z faza, >4xD

Frezowanie dynamiczne a, = max; a, = 0,10 | J0ID.

_g]

Grupa materiatow Specyfikacja / :§
przyktadowy materiat £
(s

Predkos¢

skrawania

v(

[m/min]

M | Stal nie- Ferrytyczna i martenzytyczna | z. B. 1.4105, 1.4122

Posuw na zab f, [mm/zab]
przy srednicy skrawania DC [mm]

rdzewna

Austenityczna z.B.1.4301,1.4571

Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex)

450 0,067 0,090 0,112 0,134 0,179 0,224
420 0,067 0,090 0,112 0,134 0,179 0,224
350 0,067 0,090 0,112 0,134 0,179 0,224

S | Nadstopyi | Nadstopy odporne na wysoka | Na bazie Fe, Nii Co
stopy tytanu | temperature

Czysty tytan

Stopy tytanu

® = pardzo dobry o =dobry
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Frez petnoweglikowy Performance,

aluminium

Frez petnoweglikowy Performance, aluminium z trzema
krawedziami tngcymi HC3N

PFERD |2
TOOLS |~ X

»RE {DN Wykonanie narozne z promieniem — metryczne
DC
IE}CON Frezy do wszechstronnego zastosowania — od obrébki wykanczajgcej po zgrubna. Optymalnie
‘W\ *‘ ‘ przystosowane do obrébki stopow aluminium, metali niezelaznych oraz tworzyw sztucznych.
Ly | P - Cechy produktu:
LF M- R . : mﬂ = Duze polerowane komory wiérowe dla
K - 3 # | 40420 | |IIeIAT optymalnej kontroli widréw.
NE e m Wieksze bezpieczenstwo procesu przy
: = HA % DN wysokich predkosciach skrawania.
o ; g = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka
% % Q ‘ % ? % @t ‘ plynnosc.
DC DCON DN APMX LF LU RE ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Diugi HA T JHA
6 6 57 13 57 20 0,5 3 1 23000428 SCM-HC3N-M060R05-M57HA UC40
8 8 7,7 19 63 25 0,5 3 1 23000429 SCM-HC3N-M080R05-M63HA UC40
1 3 1 23000430 SCM-HC3N-M080R10-M63HA UC40
10 10 9,7 22 72 30 1 3 1 23000431 SCM-HC3N-M100R10-M72HA UC40
1,5 3 1 23000432 SCM-HC3N-M100R15-M72HA UC40
2 3 1 23000433 SCM-HC3N-M100R20-M72HA UC40
12 12 11,6 26 83 36 1 3 1 23000434 SCM-HC3N-M120R10-M83HA UC40
1,5 3 1 23000435 SCM-HC3N-M120R15-M83HA UC40
2 3 1 23000436 SCM-HC3N-M120R20-M83HA UC40
16 16 15,6 32 92 42 1 3 1 23000437 SCM-HC3N-M160R10-M93HA UC40
2 3 1 23000438 SCM-HC3N-M160R20-M93HA UC40
3 3 1 23000439 SCM-HC3N-M160R30-M93HA UC40
20 20 19,6 38 104 52 2 3 1 23000440 SCM-HC3N-M200R20-M104HA UC40
3 3 1 23000441 SCM-HC3N-M200R30-M104HA UC40

__ ~CHWx45° |D

Wykonanie narozne z fazg — metryczne

Frezy do wszechstronnego zastosowania — od obrébki wykanczajacej po zgrubna. Optymalnie

APMIX \ ﬁ‘ przystosowane do obrébki stopow aluminium, metali niezelaznych oraz tworzyw sztucznych.
L P - Cechy produktu:
LF M - ase | |- : M = Duze polerowane komory widrowe dla
K - 3 # | [40°42°| |INEMIY optymalnej kontroli widréw.
NI o m Wieksze bezpieczenstwo procesu przy
: = HA HB % DN wysokich predkosciach skrawania.
o ; N = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka
’_%_‘ % % @ % 2 % QJ ptynnosé.
DC| DCON DN| APMX LF LU CHW|  ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Diugi HA T JHA
3 6 8 57 0,05 3 1 23000410 SCM-HC3N-M030C-M57HA6 UC40
4 6 11 57 0,05 3 1 23000411 SCM-HC3N-M040C-M57HAG UC40
5 6 13 57 0,1 3 1 23000412 SCM-HC3N-M050C-M57HA6 UC40
6 6 57 13 57 20 0,1 3 1 23000413 SCM-HC3N-M060C-M57HA UC40
8 8 7,7 19 63 25 0,15 3 1 23000414 SCM-HC3N-M080C-M63HA UC40
10 10 9,7 22 72 30 0,2 3 1 23000415 SCM-HC3N-M100C-M72HA UC40
12 12 11,7 26 83 36 0,25 3 1 23000416 SCM-HC3N-M120C-M83HA UC40
16 16 15,6 32 92 42 0,3 3 1 23000417 SCM-HC3N-M160C-M93HA UC40
20 20 19,6 38 104 52 0,35 3 1 23000418 SCM-HC3N-M200C-M104HA UC40
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Frez petnoweglikowy Performance,

aluminium
Frez petnoweglikowy Performance, aluminium z trzema
krawedziami tngcymi HC3N

PFERD |2
TOOLS |~ X

DC DCON DN APMX LF LU CHW ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Dtugi HB i
3 6 8 57 0,05 3 1 23000419 SCM-HC3N-M030C-M57HB6 UC40
4 6 11 57 0,05 3 1 23000420 SCM-HC3N-M040C-M57HB6 UC40
5 6 13 57 0,05 3 1 23000421 SCM-HC3N-M050C-M57HB6 UC40
6 6 57 13 57 20 0,1 3 1 23000422 SCM-HC3N-M060C-M57HB UC40
8 8 7,7 19 63 25 0,15 3 1 23000423 SCM-HC3N-M080C-M63HB UC40
10 10 9,7 22 72 30 0,2 3 1 23000424 SCM-HC3N-M100C-M72HB UC40
12 12 1.7 26 83 36 0,25 3 1 23000425 SCM-HC3N-M120C-M83HB UC40
16 16 15,6 32 92 42 0,3 3 1 23000426 SCM-HC3N-M160C-M93HB UC40
20 20 19,6 38 104 52 0,35 3 1 23000427 SCM-HC3N-M200C-M104HB UC40

~JCHWx45° |DN
pc} DCON

APMX ‘

!

Wykonanie narozne z faza, bardzo dfugie —- metryczne

Frezy z szyjka do stosowania w duzych wystepach lub wgtebieniach. Optymalnie przystosowa-

‘ ‘ ne do obrébki stopdw aluminium, metali niezelaznych oraz tworzyw sztucznych.
LU
[F ! P- mﬂ Cechy produktu:
M- 45° ; - m Duze polerowane komory wiérowe dla
K - 3 # | (4042 | | NORIY optymalnej kontroli widréw.
N e = Wieksze bezpieczenstwo procesu przy
: B HA % DN wysokich predkosciach skrawania.
o ; N = Nieregularna podziatka i kat spirali za-
pewniajace prace bez wibradji i jej wysoka
% @ % 2 % ? ptynnos¢.
DC DCON DN APMX LF LU CHW ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Ekstra dtugi HA T JHA
10 10 9,7 22 104 55 0,2 3 1 23000448 SCM-HC3N-M100C-M104HA UC40
12 12 11,6 26 110 64 0,25 3 1 23000449 SCM-HC3N-M120C-M110HA UC40
16 16 15,6 32 130 75 03 3 1 23000450 SCM-HC3N-M160C-M130HA UC40
4 CHW x 45° Wykonanie narozne z faza, >4xD - metryczne

| Frezy o duzej dtugosci uzytkowej do dynamicznej obrébki i frezowania trochoidalnego.
APMX ‘ ‘ Optymalnie przystosowane do obrébki stopdw aluminium, metali niezelaznych oraz tworzyw
L sztucznych.
LF !
P - Cechy produktu:
M- 450 . - m Duze polerowane komory wiérowe dla
K - 3 # 40°/42° | |G optymalnej kontroli widréw.
N e m Wieksze bezpieczenstwo procesu przy
el - wysokich predkosciach skrawania.
H - HA
< . m Nieregularna podziatka i kat spirali za-
pewniajace prace bez wibracji i jej wysoka
ptynnosc.
@]
0D,
DC DCON APMX LF CHW ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
>4xD HA 1  IHA
6 6 26 75 0,1 3 1 23000442 SCM-HC3N-MO060C-XXL75HA UC40
8 8 36 78 0,15 3 1 23000443 SCM-HC3N-MOBOC-XXL78HA UC40
10 10 45 104 0,2 3 1 23000444 SCM-HC3N-M100C-XXL104HA UC40
12 12 53 110 0,25 3 1 23000445 SCM-HC3N-M120C-XXL110HA UC40
16 16 63 130 0.3 3 1 23000446 SCM-HC3N-M160C-XXL130HA UC40
20 20 75 150 0,35 3 1 23000447 SCM-HC3N-M200C-XXL150HA UC40
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Uniwersalne wiertta petnoweglikowe
Przeglad mozliwych materiatéw

PFERD |2
TOOLS |~ X

Grupa materiatéw

Uniwersalne wiertta
peinoweglikowe U

H | Twarde stale i zeliwo utwardzone

Ulepszane i utwardzane stale do 50 HRC

Utwardzane stale do 58 HRC

Utwardzane stale ponad 58 HRC

0  Pozostate

Tworzywa termoplastyczne

P | Stal Wszystkie rodzaje stali i staliwa do 1.400 N/mm? ®
M | Stal nierdzewna Ferrytyczna i martenzytyczna [ J
Austenityczna L J

Zaroodporna i ferrytyczno-austenityczna (duplex) (@)

K | Zeliwo Zeliwo z grafitem pfatkowym (GJL, GG, Zeliwo szare) [
Zeliwo z grafitem sferoidalnym (GJS, GGG) [ ]

N | Zeliwo Aluminium o
Miedz, mosigdz, braz, spiz O

S | Nadstopy i stopy tytanu Nadstopy odporne na wysoka temperature na bazie Fe, Nii Co (@)
Czysty tytan O

Stopy tytanu O

[ )

@)

©)

O

@)

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnione widknami TWS/CFK, grafit

® = bardzo dobry o =dobry

Objasnienie stosowanych piktogramow

Geometria - Norma Wersja narzedzia
wykonanie
Norma fabryczna @ Wewnetrzne zasilanie smarem
@ Kat wierzchotkowy 140° NORM chtodzacym
Kierunek posuwu
Geometria - DIN DIN 6537 K
liczba ostrzy 6537 K @ PosuW 2
i
i DIN
@ Liczba ostrzy 6537L| PIN@537L Zastosowania
. — ]
Geometria - kat spirali Ksztalt trzpienia @ Wiercenie
Kat spirali HA Gtadki trzpien cylindryczny HA wg
30° DIN 6535
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Uniwersalne wiertta petnoweglikowe
Wzory do obliczenia parametrow skrawania

v, x 1.000 )
n=———min"’
DCxm

Liczba obrotow

DCxmxn .
Vo= —————————— m/min
1.000

Predkos¢ skrawania

PFERD | ¢
TOOLS

vi= f,xn mm/min

Predkos¢ posuwu

Objasnienie skrétu

m DC = $rednica krawedzi skrawajacej w [mm]
m f, = posuw na obrot

= n = predkosc obrotowa wrzeciona w
[obr./min]

m v, = predkos¢ pracy w [m/min]
m V; = posuw narzedzia w [mm/min]

Objasnienie oznaczenia artykutu

SCD-U-5D-M12.500-601C LAA4O
@ "® © @ © @ ®

0

® Grupa narzedzi
SCD = wiertfa pefnoweglikowe
(Solid Carbide Drill)

@ Linia produktow
U = uniwersalna

® Ksztatt
Puste, jesli standardowe wiertfo.

@ Grupa materiatow

Grupy materiatéw ISOP, M, K, N, S, H, O.
Kombinacje

Przykfad: MS

Puste, jesli nie okreslono.

® Dtugosc uzytkowa w odniesieniu do
L/D

3D ~3xD

5D ~ 5xD

8D ~ 8xD

® Jednostki miary
M = metryczne

@ Srednica krawedzi skrawajacej
Metryczne: mm x 1000

Przyktad: D 10,5 mm = 10 500
Przykfad: D 8,5 mm = 08.500

Wykonanie

@© Dtugosc¢ uzytkowa
Metryczne: Dtugos¢ uzytkowa LU w mm

Ksztatt trzonka
Pusty, jesli trzpien cylindryczny (HA)

@ Doprowadzanie cieczy chtodzaco-
smarujacej

Pusty, jesli brak wew. doprowadzania cieczy
chtodzaco-smarujacej

IC = wewnetrzne doprowadzanie cieczy
chtodzgco-smarujacej (Inner coolant)

@ *
® Materiat do ciecia

* opcjonalnie

Objasnienie skrotow wg 1SO 13399

LU = dtugosc uzytkowa

DC =$rednica krawedzi skrawajacej
DCON =drednica trzpienia

OAL = catkowita dtugos¢

SIG =kat wierzchotkowy

LCF = dtugosc rowkdw

e e |DCON

OAL ‘
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Uniwersalne wiertta petnoweglikowe PFERD |¢
Uniwersalne wiertta petnoweglikowe U TOOLS (

Zalecana predko$c pracy [m/min] — wykonanie 3xD / 5xD

Grupa materiatow Specyfikacja / :§ }
przyktadowy | g
. ©
materiat = Wiercenie (3-5xD z wew. doprowadzaniem cieczy chtodzaco-smarujacej)
Predkos¢ Posuw f, [mm/Obrét]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min] 3 4 5 6 8 10 12 16
P Stal Wszystkie do o 110/ 0,110 0,132 0,165 0,176 0,231 0,242 0,286 0,341
rodzaje stali i 500 N/mm?
staliwa 500 do (] 90| 0,100 0,120 0,150 0,160 0,210 0,220 0,260 0,310
700 N/mm?
700 do o 75/ 0,085 0,102 0,128 0,136 0,179 0,187 0,221 0,264
1.000 N/mm?
1.000 do ° 60| 0,064 0,077 0,096 0,102 0,134 0,140 0,166 0,198
1.400 N/mm?
M | Stal Ferrytyczna i z.B. 1.4105, o 60| 0,085 0,102 0,128 0,136 0,179 0,187 0,221 0,264
nierdzewna | martenzytyczna | 1.4122
Austenityczna z.B.1.4301, ) 50, 0,050 0,075 0,088 0,100 0,110 0,130 0,140 0,170
1.4571
Zaroodporna i ferrytyczno- o 35/ 0,038 0,056 0,066 0,075 0,083 0,098 0,105 0,128
austenityczna (duplex)
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem | do 180 HB o 110/ 0,150 0,185 0,233 0,280 0,300 0,335 0,375 0,450
pfatkowym (GJL,
GG, Zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem | 160 do 260 HB | @ 80| 0,135 0,167 0,209 0,252 0,270 0,302 0,338 0,405
sferoidalnym
(GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Alu do 10% Si o 250, 0,150 0,185 0,233 0,280 0,300 0,335 0,375 0,450
Alu > 10% Si o 220/ 0,135 0,167 0,209 0,252 0,270 0,302 0,338 0,405
Miedz, mosiadz, braz i spiz ¢} 160/ 0,100 0,120 0,150 0,160 0,210 0,220 0,260 0,310
S | Nadstopyi | Nadstopy odpor- | Na bazie Fe, Ni | O 25/ 0,034 0,047 0,051 0,055 0,068 0,085 0,102 0,119
stopy tytanu | ne na wysoka i Co
temperature
Czysty tytan o 40/ 0,040 0,055 0,060 0,065 0,080 0,100 0,120 0,140
Stopy tytanu o 30/ 0,034 0,047 0,051 0,055 0,068 0,085 0,102 0,119
H | Twarde Ulepszane i do 50 HRC o 30| 0,026 0,035 0,038 0,041 0,051 0,064 0,077 0,089
stale i utwardzane stale | 4, 59 HRC
zeliwo
utwardzone > 58 HRC
O Pozostate | Tworzywa termoplastyczne
Tworzywa termoutwardzalne
Tworzywa sztuczne wzmocnione
widknami TWS/CFK, grafit

® = bardzo dobry o =dobry
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Uniwersalne wiertta petnoweglikowe

Uniwersalne wiertta petnoweglikowe U

PFERD
TOOLS

Zalecana predkosc pracy [m/min] - wykonanie 8xD

Grupa materiatéw

Specyfikacja /

C

N ]
przyktadowy § @
. [*]
materiat =2 Wiercenie (8xD z wew. doprowadzaniem cieczy chtodzaco-smarujacej)
Predkos¢ Posuw f, [mm/Obrét]
skrawania przy srednicy skrawania DC [mm]
v(
[m/min] 3 4 5 6 8 10 12 16
P Stal Wszystkie do o 102/ 0,102 0,123 0,153 0,164 0,215 0,225 0,266 0,317
rodzaje stali i 500 N/mm?
staliwa 500 do [ 84| 0,093 0,112 0,140 0,149 0,195 0,205 0,242 0,288
700 N/mm?
700 do ® 70/ 0,079 0,095 0,119 0,126 0,166 0,174 0,206 0,245
1.000 N/mm?
1.000 do ° 56/ 0,059 0,071 0,089 0,095 0,125 0,130 0,154 0,184
1.400 N/mm?
M | Stal Ferrytycznai z.B. 1.4105, ° 56| 0,079 0,095 0,119 0,126 0,166 0,174 0,206 0,245
nierdzewna | martenzytyczna | 1.4122
Austenityczna z.B. 14301, o 47| 0,047 0,070 0,081 0,093 0,102 0,121 0,130 0,158
1.4571
Zaroodporna i ferrytyczno- o 33 0,035 0,052 0,061 0,070 0,077 0,091 0,098 0,119
austenityczna (duplex)
K | Zeliwo Zeliwo z grafitem | do 180 HB ° 102| 0,140 0,172 0,216 0,260 0,279 0312 0,349 0,419
pfatkowym (GJL,
GG, Zeliwo szare)
Zeliwo z grafitem | 160 do 260 HB | @ 74| 0,126 0,155 0,195 0,234 0,251 0,280 0,314 0,377
sferoidalnym
(GJS, GGG)
N | Zeliwo Aluminium Alu do 10% Si o 233| 0,140 0,172 0,216 0,260 0,279 0312 0,349 0,419
Alu > 10% Si o 205/ 0,126 0,155 0,195 0,234 0,251 0,280 0,314 0,377
Miedz, mosiadz, braz i spiz o 149/ 0,093 0,112 0,140 0,149 0,195 0,205 0,242 0,288
S | Nadstopyi | Nadstopy Na bazie Fe, Ni | © 23| 0,032 0,043 0,047 0,051 0,063 0,079 0,095 0,111
stopy tytanu | odporne i Co
na wysoka
temperature
Czysty tytan o 37/ 0,037 0,051 0,056 0,060 0,074 0,093 0,112 0,130
Stopy tytanu o 28| 0,032 0,043 0,047 0,051 0,063 0,079 0,095 0,111
H | Twarde Ulepszane i do 50 HRC
stale i utwardzane stale | 4, 5g HRrc
zeliwo
utwardzone > 58 HRC
0 | Pozostate | Tworzywa termoplastyczne
Tworzywa termoutwardzalne
Tworzywa sztuczne wzmocnione
widknami TWS/CFK, grafit

® = pardzo dobry

o =dobry
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Uniwersalne wiertta petnoweglikowe

Uniwersalne wiertta petnoweglikowe U

Wykonanie 3xD — metryczne

PFERD |2
TOOLS |~ X

SIG IDCON Wiertta petnoweglikowe z wewnetrznym doprowadzaniem cieczy chiodzqc_o—smarujqcej i
wysoce nowoczesng powfoka do uniwersalnego stosowania w wielu materiatach.
LU ‘ ‘ “l:l : 140° @ DIN Cechy produktu: ' B
OAL \ "o o 4 1| lesa7x = Te;hnologla Dogple Margm (podvv_omal )
tysinka) zapewniajaca wiekszg stabilnos¢
NE o procesu i wysoka jakos¢ otwordw.
: g DHA M @ = Wevvnetrzne.doprowad_zanie_cieczy ch’rg-
= o i dzaco-smarujacej dla wiekszej t'rwa’r'qs'q i
kontrolowanego odprowadzania widréw.
@ = Optymalnie dostosowana obrébka po-
wierzchni dla doskonatej wydajnosci.
DC DCON OAL L LCF ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
HA z wew. doprowadzaniem cieczy chtodzaco-smarujacej a7
3 6 62 14 20 2 1 23000494 SCD-U-3D-M03.000-141C LA40
31 6 62 14 20 2 1 23000495 SCD-U-3D-M03.100-141C LA40
3,2 6 62 14 20 2 1 23000496 SCD-U-3D-M03.200-14I1C LA40
33 6 62 14 20 2 1 23000497 SCD-U-3D-M03.300-141C LA40
34 6 62 14 20 2 1 23000498 SCD-U-3D-M03.400-141C LA40
3,5 6 62 14 20 2 1 23000499 SCD-U-3D-M03.500-141C LA40
3,6 6 62 14 20 2 1 23000500 SCD-U-3D-M03.600-141C LA40
3,7 6 62 14 20 2 1 23000501 SCD-U-3D-M03.700-141C LA40
38 6 66 17 24 2 1 23000502 SCD-U-3D-M03.800-171C LA40
39 6 66 17 24 2 1 23000503 SCD-U-3D-M03.900-171C LA40
4 6 66 17 24 2 1 23000504 SCD-U-3D-M04.000-171C LA40
41 6 66 17 24 2 1 23000505 SCD-U-3D-M04.100-171C LA40
4,2 6 66 17 24 2 1 23000506 SCD-U-3D-M04.200-171C LA40
43 6 66 17 24 2 1 23000507 SCD-U-3D-M04.300-171C LA40
4,4 6 66 17 24 2 1 23000508 SCD-U-3D-M04.400-171C LA40
4,5 6 66 17 24 2 1 23000509 SCD-U-3D-M04.500-171C LA40
4,6 6 66 17 24 2 1 23000510 SCD-U-3D-M04.600-171C LA40
4,7 6 66 17 24 2 1 23000511 SCD-U-3D-M04.700-171C LA40
4,8 6 66 20 28 2 1 23000512 SCD-U-3D-M04.800-201C LA40
49 6 66 20 28 2 1 23000513 SCD-U-3D-M04.900-201C LA40
5 6 66 20 28 2 1 23000514 SCD-U-3D-M05.000-201C LA40
5.1 6 66 20 28 2 1 23000515 SCD-U-3D-M05.100-201C LA40
5.2 6 66 20 28 2 1 23000516 SCD-U-3D-M05.200-201C LA40
53 6 66 20 28 2 1 23000517 SCD-U-3D-M05.300-201C LA40
54 6 66 20 28 2 1 23000518 SCD-U-3D-M05.400-201C LA40
55 6 66 20 28 2 1 23000519 SCD-U-3D-M05.500-201C LA40
5,6 6 66 20 28 2 1 23000520 SCD-U-3D-M05.600-201C LA40
5.7 6 66 20 28 2 1 23000521 SCD-U-3D-M05.700-201C LA40
58 6 66 20 28 2 1 23000522 SCD-U-3D-M05.800-201C LA40
5.9 6 66 20 28 2 1 23000523 SCD-U-3D-M05.900-201C LA40
6 6 66 20 28 2 1 23000524 SCD-U-3D-M06.000-201C LA40
6,2 8 79 24 34 2 1 23000525 SCD-U-3D-M06.200-241C LA40
6,3 8 79 24 34 2 1 23000526 SCD-U-3D-M06.300-241C LA40
6,4 8 79 24 34 2 1 23000527 SCD-U-3D-M06.400-241C LA40
6,5 8 79 24 34 2 1 23000528 SCD-U-3D-M06.500-241C LA40
6,6 8 79 24 34 2 1 23000529 SCD-U-3D-M06.600-241C LA40
6,7 8 79 24 34 2 1 23000530 SCD-U-3D-M06.700-241C LA40
6,8 8 79 24 34 2 1 23000531 SCD-U-3D-M06.800-241C LA40
6,9 8 79 24 34 2 1 23000532 SCD-U-3D-M06.900-241C LA40
7 8 79 24 34 2 1 23000533 SCD-U-3D-M07.000-241C LA40
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DC DCON OAL LU LCF ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu

7.2 8 79 29 41 2 1 23000534 SCD-U-3D-M07.200-291C LA40
73 8 79 29 4 2 1 23000535 SCD-U-3D-M07.300-291C LA40
74 8 79 29 41 2 1 23000536 SCD-U-3D-M07.400-291C LA40
7,5 8 79 29 4 2 1 23000537 SCD-U-3D-M07.500-291C LA40
76 8 79 29 4 2 1 23000538 SCD-U-3D-M07.600-291C LA40
7.7 8 79 29 41 2 1 23000539 SCD-U-3D-M07.700-291C LA40
7.8 8 79 29 4 2 1 23000540 SCD-U-3D-M07.800-29IC LA40
7.9 8 79 29 41 2 1 23000541 SCD-U-3D-M07.900-291C LA40
8 8 79 29 4 2 1 23000542 SCD-U-3D-M08.000-291C LA40
8,1 10 89 35 47 2 1 23000543 SCD-U-3D-M08.100-35IC LA40
8,2 10 89 35 47 2 1 23000544 SCD-U-3D-M08.200-35IC LA40
83 10 89 35 47 2 1 23000545 SCD-U-3D-M08.300-35IC LA40
84 10 89 35 47 2 1 23000546 SCD-U-3D-M08.400-35IC LA40
8,5 10 89 35 47 2 1 23000547 SCD-U-3D-M08.500-35IC LA40
8,6 10 89 35 47 2 1 23000548 SCD-U-3D-M08.600-35IC LA40
8,7 10 89 35 47 2 1 23000549 SCD-U-3D-M08.700-35IC LA40
88 10 89 35 47 2 1 23000550 SCD-U-3D-M08.800-35IC LA40
9 10 89 35 47 2 1 23000551 SCD-U-3D-M09.000-35IC LA40
9,2 10 89 35 47 2 1 23000552 SCD-U-3D-M09.200-35IC LA40
93 10 89 35 47 2 1 23000553 SCD-U-3D-M09.300-35IC LA40
9,4 10 89 35 47 2 1 23000554 SCD-U-3D-M09.400-351C LA40
9,5 10 89 35 47 2 1 23000555 SCD-U-3D-M09.500-35IC LA40
9,6 10 89 35 47 2 1 23000556 SCD-U-3D-M09.600-35IC LA40
98 10 89 35 47 2 1 23000557 SCD-U-3D-M09.800-35IC LA40
9,9 10 89 35 47 2 1 23000558 SCD-U-3D-M09.900-35IC LA40
10 10 89 35 47 2 1 23000559 SCD-U-3D-M10.000-35IC LA40
10,1 12 102 40 55 2 1 23000560 SCD-U-3D-M10.100-40IC LA40
10,2 12 102 40 55 2 1 23000561 SCD-U-3D-M10.200-40IC LA40
103 12 102 40 55 2 1 23000562 SCD-U-3D-M10.300-40IC LA40
10,4 12 102 40 55 2 1 23000563 SCD-U-3D-M10.400-401C LA40
10,5 12 102 40 55 2 1 23000564 SCD-U-3D-M10.500-40IC LA40
10,8 12 102 40 55 2 1 23000565 SCD-U-3D-M10.800-401C LA40
11 12 102 40 55 2 1 23000566 SCD-U-3D-M11.000-40IC LA40
11,2 12 102 40 55 2 1 23000567 SCD-U-3D-M11.200-40IC LA40
1.3 12 102 40 55 2 1 23000568 SCD-U-3D-M11.300-40IC LA40
11,5 12 102 40 55 2 1 23000569 SCD-U-3D-M11.500-40IC LA40
11,6 12 102 40 55 2 1 23000570 SCD-U-3D-M11.600-40IC LA40
11,8 12 102 40 55 2 1 23000571 SCD-U-3D-M11.800-40IC LA40
12 12 102 40 55 2 1 23000572 SCD-U-3D-M12.000-40IC LA40
12,1 14 107 43 60 2 1 23000573 SCD-U-3D-M12.100-43IC LA40
12,2 14 107 43 60 2 1 23000574 SCD-U-3D-M12.200-431C LA40
12,5 14 107 43 60 2 1 23000575 SCD-U-3D-M12.500-43IC LA40
12,7 14 107 43 60 2 1 23000576 SCD-U-3D-M12.700-431C LA40
12,9 14 107 43 60 2 1 23000577 SCD-U-3D-M12.900-431C LA40
13 14 107 43 60 2 1 23000578 SCD-U-3D-M13.000-43IC LA40
13,1 14 107 43 60 2 1 23000579 SCD-U-3D-M13.100-431C LA40
13,5 14 107 43 60 2 1 23000580 SCD-U-3D-M13.500-431C LA40
14 14 107 43 60 2 1 23000581 SCD-U-3D-M14.000-431C LA40
14,1 16 115 45 65 2 1 23000582 SCD-U-3D-M14.100-45IC LA40
14,2 16 115 45 65 2 1 23000583 SCD-U-3D-M14.200-45IC LA40
14,5 16 115 45 65 2 1 23000584 SCD-U-3D-M14.500-45IC LA40
14,7 16 115 45 65 2 1 23000585 SCD-U-3D-M14.700-45IC LA40
15 16 115 45 65 2 1 23000586 SCD-U-3D-M15.000-45IC LA40
15,1 16 115 45 65 2 1 23000587 SCD-U-3D-M15.100-45IC LA40
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Uniwersalne wiertta petnoweglikowe U

PFERD | ¢
TOOLS

N

DC DCON OAL LU LCF ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
15,2 16 115 45 65 2 1 23000588 SCD-U-3D-M15.200-451C LA40
15,5 16 115 45 65 2 1 23000589 SCD-U-3D-M15.500-451C LA40
158 16 115 45 65 2 1 23000590 SCD-U-3D-M15.800-45IC LA40
16 16 115 45 65 2 1 23000591 SCD-U-3D-M16.000-45IC LA40
‘.L.‘ Wykonanie 5xD — metryczne
SIG “\WIDCON Wiertfa petnoweglikowe z wewngtrznym doprowadzaniem cieczy ch’rodzac'o—smarujacej i
/¥ ' wysoce nowoczesng powtoka do uniwersalnego stosowania w wielu materiatach.
L ICI L @ @ DIN Cechy produktu: _ B
OAL 6537L m Technologia Double Margin (podwdjna
K e = 2 30° tysinka) zapewniajaca wiekszg stabilnos¢
N o procesu i wysokga jakos¢ otwordw.
: 2 DHA M @ m Wewnetrzne doprowadzanie cieczy chto-
s i dzaco-smarujacej dla wiekszej t_rwa’r_os’ci i
kontrolowanego odprowadzania widrow.
& " O‘ptymalr?ie dostosowaqa obrc’)_bka po-
wierzchni dla doskonatej wydajnosci.
DC DCON OAL L LCF ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
HA z wew. doprowadzaniem cieczy chtodzaco-smarujacej T ]HA
3 6 66 23 27 2 1 23000592 SCD-U-5D-M03.000-231C LA40
3,1 6 66 23 27 2 1 23000593 SCD-U-5D-M03.100-231C LA40
3,2 6 66 23 27 2 1 23000594 SCD-U-5D-M03.200-231C LA40
3,3 6 66 23 27 2 1 23000595 SCD-U-5D-M03.300-231C LA40
34 6 66 23 27 2 1 23000596 SCD-U-5D-M03.400-231C LA40
3,5 6 66 23 27 2 1 23000597 SCD-U-5D-M03.500-231C LA40
3,6 6 66 23 27 2 1 23000598 SCD-U-5D-M03.600-231C LA40
3,7 6 66 23 27 2 1 23000599 SCD-U-5D-M03.700-231C LA40
3.8 6 74 29 36 2 1 23000600 SCD-U-5D-M03.800-291C LA40
39 6 74 29 36 2 1 23000601 SCD-U-5D-M03.900-291C LA40
4 6 74 29 36 2 1 23000602 SCD-U-5D-M04.000-291C LA40
4,1 6 74 29 36 2 1 23000603 SCD-U-5D-M04.100-291C LA40
4,2 6 74 29 36 2 1 23000604 SCD-U-5D-M04.200-291C LA40
43 6 74 29 36 2 1 23000605 SCD-U-5D-M04.300-291C LA40
4,4 6 74 29 36 2 1 23000606 SCD-U-5D-M04.400-291C LA40
4,5 6 74 29 36 2 1 23000607 SCD-U-5D-M04.500-291C LA40
4,6 6 74 29 36 2 1 23000608 SCD-U-5D-M04.600-291C LA40
47 6 74 29 36 2 1 23000609 SCD-U-5D-M04.700-291C LA40
4.8 6 82 35 44 2 1 23000610 SCD-U-5D-M04.800-351C LA40
49 6 82 35 44 2 1 23000611 SCD-U-5D-M04.900-351C LA40
5 6 82 35 44 2 1 23000612 SCD-U-5D-M05.000-351C LA40
5,1 6 82 35 44 2 1 23000613 SCD-U-5D-M05.100-35IC LA40
52 6 82 35 44 2 1 23000614 SCD-U-5D-M05.200-35IC LA40
53 6 82 35 44 2 1 23000615 SCD-U-5D-M05.300-351C LA40
5,4 6 82 35 44 2 1 23000616 SCD-U-5D-M05.400-35IC LA40
55 6 82 35 44 2 1 23000617 SCD-U-5D-M05.500-351C LA40
5,6 6 82 35 44 2 1 23000618 SCD-U-5D-M05.600-351C LA40
57 6 82 35 44 2 1 23000619 SCD-U-5D-M05.700-351C LA40
5,8 6 82 35 44 2 1 23000620 SCD-U-5D-M05.800-351C LA40
59 6 82 35 44 2 1 23000621 SCD-U-5D-M05.900-351C LA40
6 6 82 35 44 2 1 23000622 SCD-U-5D-M06.000-351C LA40
6,1 8 91 43 53 2 1 23000623 SCD-U-5D-M06.100-431C LA40
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DC DCON OAL LU LCF ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu

6,2 8 91 43 53 2 1 23000624 SCD-U-5D-M06.200-43IC LA40
6,3 8 91 43 53 2 1 23000625 SCD-U-5D-M06.300-431C LA40
6,4 8 91 43 53 2 1 23000626 SCD-U-5D-M06.400-431C LA40
6,5 8 91 43 53 2 1 23000627 SCD-U-5D-M06.500-431C LA40
6,6 8 91 43 53 2 1 23000628 SCD-U-5D-M06.600-431C LA40
6,7 8 91 43 53 2 1 23000629 SCD-U-5D-M06.700-43I1C LA40
6,8 8 91 43 53 2 1 23000630 SCD-U-5D-M06.800-431C LA40
6,9 8 91 43 53 2 1 23000631 SCD-U-5D-M06.900-431C LA40
7 8 91 43 53 2 1 23000632 SCD-U-5D-M07.000-431C LA40
7.2 8 91 43 53 2 1 23000633 SCD-U-5D-M07.200-431C LA40
73 8 91 43 53 2 1 23000634 SCD-U-5D-M07.300-431C LA40
74 8 91 43 53 2 1 23000635 SCD-U-5D-M07.400-431C LA40
75 8 91 43 53 2 1 23000636 SCD-U-5D-M07.500-431C LA40
7,6 8 91 43 53 2 1 23000637 SCD-U-5D-M07.600-431C LA40
77 8 91 43 53 2 1 23000638 SCD-U-5D-M07.700-431C LA40
7.8 8 91 43 53 2 1 23000639 SCD-U-5D-M07.800-431C LA40
7.9 8 91 43 53 2 1 23000640 SCD-U-5D-M07.900-43IC LA40
8 8 91 43 53 2 1 23000641 SCD-U-5D-M08.000-431C LA40
8,1 10 103 49 61 2 1 23000642 SCD-U-5D-M08.100-491C LA40
8,2 10 103 49 61 2 1 23000643 SCD-U-5D-M08.200-49IC LA40
83 10 103 49 61 2 1 23000644 SCD-U-5D-M08.300-49IC LA40
8,4 10 103 49 61 2 1 23000645 SCD-U-5D-M08.400-491C LA40
8,5 10 103 49 61 2 1 23000646 SCD-U-5D-M08.500-49IC LA40
8,6 10 103 49 61 2 1 23000647 SCD-U-5D-M08.600-491C LA40
8,7 10 103 49 61 2 1 23000648 SCD-U-5D-M08.700-49IC LA40
88 10 103 49 61 2 1 23000649 SCD-U-5D-M08.800-49IC LA40
9 10 103 49 61 2 1 23000650 SCD-U-5D-M09.000-491C LA40
9,2 10 103 49 61 2 1 23000651 SCD-U-5D-M09.200-49IC LA40
93 10 103 49 61 2 1 23000652 SCD-U-5D-M09.300-49IC LA40
9,4 10 103 49 61 2 1 23000653 SCD-U-5D-M09.400-49IC LA40
9,5 10 103 49 61 2 1 23000654 SCD-U-5D-M09.500-49IC LA40
9,6 10 103 49 61 2 1 23000655 SCD-U-5D-M09.600-491C LA40
98 10 103 49 61 2 1 23000656 SCD-U-5D-M09.800-49IC LA40
9,9 10 103 49 61 2 1 23000657 SCD-U-5D-M09.900-49IC LA40
10 10 103 49 61 2 1 23000658 SCD-U-5D-M10.000-491C LA40
10,1 12 118 56 71 2 1 23000659 SCD-U-5D-M10.100-561C LA40
10,2 12 118 56 71 2 1 23000660 SCD-U-5D-M10.200-561C LA40
103 12 118 56 71 2 1 23000661 SCD-U-5D-M10.300-561C LA40
104 12 118 56 71 2 1 23000662 SCD-U-5D-M10.400-561C LA40
10,5 12 118 56 71 2 1 23000663 SCD-U-5D-M10.500-561C LA40
10,8 12 118 56 71 2 1 23000664 SCD-U-5D-M10.800-561C LA40
11 12 118 56 71 2 1 23000665 SCD-U-5D-M11.000-561C LA40
1,2 12 118 56 71 2 1 23000666 SCD-U-5D-M11.200-561C LA40
113 12 118 56 71 2 1 23000667 SCD-U-5D-M11.300-561C LA40
11,5 12 118 56 71 2 1 23000668 SCD-U-5D-M11.500-561C LA40
11,6 12 118 56 71 2 1 23000669 SCD-U-5D-M11.600-561C LA40
11,8 12 118 56 71 2 1 23000670 SCD-U-5D-M11.800-561C LA40
12 12 118 56 71 2 1 23000671 SCD-U-5D-M12.000-561C LA40
12,1 14 124 60 77 2 1 23000672 SCD-U-5D-M12.100-601C LA40
12,2 14 124 60 77 2 1 23000673 SCD-U-5D-M12.200-601C LA40
12,5 14 124 60 77 2 1 23000674 SCD-U-5D-M12.500-601C LA40
12,7 14 124 60 77 2 1 23000675 SCD-U-5D-M12.700-601C LA40
12,9 14 124 60 77 2 1 23000676 SCD-U-5D-M12.900-60IC LA40
13 14 124 60 77 2 1 23000677 SCD-U-5D-M13.000-601C LA40
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13,1 14 124 60 77 2 1 23000678 SCD-U-5D-M13.100-60IC LA40
133 14 124 60 77 2 1 23000679 SCD-U-5D-M13.300-601C LA40
13,5 14 124 60 77 2 1 23000680 SCD-U-5D-M13.500-601C LA40
138 14 124 60 77 2 1 23000681 SCD-U-5D-M13.800-601C LA40

14 14 124 60 77 2 1 23000682 SCD-U-5D-M14.000-601C LA40
14,1 16 133 63 83 2 1 23000683 SCD-U-5D-M14.100-63IC LA40
14,2 16 133 63 83 2 1 23000684 SCD-U-5D-M14.200-631C LA40
14,5 16 133 63 83 2 1 23000685 SCD-U-5D-M14.500-631C LA40
14,7 16 133 63 83 2 1 23000686 SCD-U-5D-M14.700-631C LA40
14,8 16 133 63 83 2 1 23000687 SCD-U-5D-M14.800-631C LA40

15 16 133 63 83 2 1 23000688 SCD-U-5D-M15.000-631C LA40
15,1 16 133 63 83 2 1 23000689 SCD-U-5D-M15.100-631C LA40
15,2 16 133 63 83 2 1 23000690 SCD-U-5D-M15.200-631C LA40
15,5 16 133 63 83 2 1 23000691 SCD-U-5D-M15.500-631C LA40
15,8 16 133 63 83 2 1 23000692 SCD-U-5D-M15.800-631C LA40

16 16 133 63 83 2 1 23000693 SCD-U-5D-M16.000-631C LA40

| {DCON

Wykonanie 8xD — metryczne

Wiertta petnoweglikowe z wewnetrznym doprowadzaniem cieczy chfodzgco-smarujacej i
wysoce nowoczesng powtoka do uniwersalnego stosowania w wielu materiatach.

L | P e 140° Cechy produktu:
OAL M e = Technologia Double Margin (podwdjna
Kie [ 2 30° NORM tysinka) zapewniajgca wiekszg stabilnos¢
NE o procesu i wysoka jakos¢ otwordw.
S O L
i o HA M = Wewnetrzne doprowadzanie cieczy chto-
o o i dzaco-smarujacej dla wiekszej trwatosci i
kontrolowanego odprowadzania widréw.
I = Optymalnie dostosowana obrébka po-
wierzchni dla doskonatej wydajnosci.
DC DCON OAL LU LCF ZEFP Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
HA z wew. doprowadzaniem cieczy chtodzgco-smarujacej 2:]: HA
3 6 74 29 35 2 1 23000694 SCD-U-8D-M03.000-291C LA40
32 6 74 30 35 2 1 23000695 SCD-U-8D-M03.200-301C LA40
33 6 74 30 35 2 1 23000696 SCD-U-8D-M03.300-301C LA40
34 6 74 30 35 2 1 23000697 SCD-U-8D-M03.400-301C LA40
3,5 6 74 30 35 2 1 23000698 SCD-U-8D-M03.500-301C LA40
3,6 6 74 30 35 2 1 23000699 SCD-U-8D-M03.600-301C LA40
3,7 6 74 30 35 2 1 23000700 SCD-U-8D-M03.700-301C LA40
38 6 82 37 44 2 1 23000701 SCD-U-8D-M03.800-371C LA40
39 6 82 37 44 2 1 23000702 SCD-U-8D-M03.900-371C LA40
4 6 82 37 44 2 1 23000703 SCD-U-8D-M04.000-371C LA40
41 6 82 37 44 2 1 23000704 SCD-U-8D-M04.100-371C LA40
4,2 6 82 37 44 2 1 23000705 SCD-U-8D-M04.200-371C LA40
43 6 82 37 44 2 1 23000706 SCD-U-8D-M04.300-371C LA40
4,5 6 82 37 44 2 1 23000707 SCD-U-8D-M04.500-371C LA40
5 6 95 48 57 2 1 23000708 SCD-U-8D-M05.000-48IC LA40
5.1 6 95 48 57 2 1 23000709 SCD-U-8D-M05.100-48IC LA40
5.2 6 95 48 57 2 1 23000710 SCD-U-8D-M05.200-48IC LA40
5.3 6 95 48 57 2 1 23000711 SCD-U-8D-M05.300-48IC LA40
5.5 6 95 48 57 2 1 23000712 SCD-U-8D-M05.500-48IC LA40
5,6 6 95 43 57 2 1 23000713 SCD-U-8D-M05.600-48IC LA40
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Wiecej na nastepnej stronie


https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000678
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000679
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000680
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000681
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000682
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000683
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000684
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000685
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000686
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000687
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000688
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000689
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000690
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000691
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000692
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000693
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000694
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000695
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000696
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000697
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000698
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000699
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000700
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000701
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000702
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000703
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000704
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000705
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000706
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000707
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000708
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000709
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000710
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000711
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000712
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000713

Uniwersalne wiertta petnoweglikowe

Uniwersalne wiertta petnoweglikowe U

PFERD [Z
TOOLS |~ X

DC DCON OAL LU LCF ZEFP @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] artykutu

58 6 95 48 57 2 1 23000714 SCD-U-8D-M05.800-48IC LA40
6 6 95 48 57 2 1 23000715 SCD-U-8D-M06.000-48IC LA40
6,2 8 114 66 76 2 1 23000716 SCD-U-8D-M06.200-661C LA40
6,5 8 114 66 76 2 1 23000717 SCD-U-8D-M06.500-661C LA40
6,6 8 114 66 76 2 1 23000718 SCD-U-8D-M06.600-661C LA40
6,8 8 114 66 76 2 1 23000719 SCD-U-8D-M06.800-661C LA40
6,9 8 114 66 76 2 1 23000720 SCD-U-8D-M06.900-661C LA40
7 8 114 66 76 2 1 23000721 SCD-U-8D-M07.000-661C LA40
74 8 114 66 76 2 1 23000722 SCD-U-8D-M07.400-661C LA40
75 8 114 66 76 2 1 23000723 SCD-U-8D-M07.500-661C LA40
7.8 8 114 66 76 2 1 23000724 SCD-U-8D-M07.800-661C LA40
8 8 114 66 76 2 1 23000725 SCD-U-8D-M08.000-661C LA40
8,1 10 138 84 9% 2 1 23000726 SCD-U-8D-M08.100-84IC LA40
8,2 10 138 84 9% 2 1 23000727 SCD-U-8D-M08.200-84IC LA40
8,5 10 138 84 9% 2 1 23000728 SCD-U-8D-M08.500-84IC LA40
8,6 10 138 84 9% 2 1 23000729 SCD-U-8D-M08.600-84IC LA40
8,7 10 138 84 9% 2 1 23000730 SCD-U-8D-M08.700-84IC LA40
88 10 138 84 9% 2 1 23000731 SCD-U-8D-M08.800-84IC LA40
9 10 138 84 % 2 1 23000732 SCD-U-8D-M09.000-84IC LA40
9,5 10 138 84 9% 2 1 23000733 SCD-U-8D-M09.500-84IC LA40
9,6 10 138 84 9% 2 1 23000734 SCD-U-8D-M09.600-84IC LA40
98 10 138 84 9% 2 1 23000735 SCD-U-8D-M09.800-84IC LA40
9,9 10 138 84 9% 2 1 23000736 SCD-U-8D-M09.900-84IC LA40
10 10 138 84 % 2 1 23000737 SCD-U-8D-M10.000-84IC LA40
10,2 12 162 100 115 2 1 23000738 SCD-U-8D-M10.200-100IC LA40
103 12 162 100 115 2 1 23000739 SCD-U-8D-M10.300-100IC LA40
10,5 12 162 100 115 2 1 23000740 SCD-U-8D-M10.500-1001C LA40
11 12 162 100 115 2 1 23000741 SCD-U-8D-M11.000-100IC LA40
11,2 12 162 100 115 2 1 23000742 SCD-U-8D-M11.200-100IC LA40
11,5 12 162 100 115 2 1 23000743 SCD-U-8D-M11.500-100IC LA40
11,8 12 162 100 115 2 1 23000744 SCD-U-8D-M11.800-100IC LA40
12 12 162 100 115 2 1 23000745 SCD-U-8D-M12.000-1001C LA40
12,5 14 181 117 134 2 1 23000746 SCD-U-8D-M12.500-1171C LA40
13 14 181 117 134 2 1 23000747 SCD-U-8D-M13.000-1171C LA40
13,1 14 181 117 134 2 1 23000748 SCD-U-8D-M13.100-117IC LA40
13,5 14 181 117 134 2 1 23000749 SCD-U-8D-M13.500-1171C LA40
14 14 181 117 134 2 1 23000750 SCD-U-8D-M14.000-117IC LA40
14,5 16 203 133 153 2 1 23000751 SCD-U-8D-M14.500-1331C LA40
15 16 203 133 153 2 1 23000752 SCD-U-8D-M15.000-1331C LA40
15,5 16 203 133 153 2 1 23000753 SCD-U-8D-M15.500-1331C LA40
16 16 203 133 153 2 1 23000774 SCD-U-8D-M16.000-1331C LA40
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https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000714
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000715
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000716
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000717
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000718
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000719
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000720
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000721
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000722
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000723
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000724
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000725
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000726
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000727
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000728
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000729
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000730
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000731
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000732
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000733
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000734
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000735
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000736
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000737
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000738
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000739
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000740
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000741
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000742
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000743
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000744
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000745
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000746
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000747
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000748
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000749
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000750
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000751
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000752
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000753
https://pl.pferd.com/pl/search?q=23000774

PFERD

TOOLS

831808

4 007220 882832

01/2026 Zastrzega sie prawo do btedéw i zmian bez powiadomienia. fe rd
com
Jakos¢ produktéw PFERD jest potwierdzona certyfikatem 1SO 9001. p .




