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Wie dafiur gemacht

Fiir jedes Material und jede Anwendung die technisch und wirtschaft-

lich beste Losung — Hartmetallfrasstifte fiir Hochleistungsanwendungen
von PFERD
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PFERD-Hartmetall-Frasstifte fUr Hochleistungsanwendungen zeichnen sich
durch hohe Zerspanungsleistungen und Standzeiten aus. Vor allem aber
verfligen die verschiedenen Zahnungen Uber individuelle Vorteile fur die
Bearbeitung des jeweiligen Materials. Dadurch stellen PFERD-Frasstifte fur
Hochleistungsanwendungen hochfunktionale und wirtschaftliche Losungen
far die Bearbeitung von Stahl, INOX, Aluminium und NE-Metalle, Guss, Titan
oder Kunststoffen dar. Die gleichnamigen Zahnungen sind speziell im Hin-
blick auf die Zerspanungseigenschaften der unterschiedlichen Werkstoffe
konzipiert und entwickelt.

Neben den materialspezifischen HM-Frasstiften bietet PFERD Hochleistungs-
|6sungen fir die gangigsten Anwendungen im Bereich des handgefiihrten
Frasens an, z.B. die Zahnung ALLROUND fur den vielféltigen Einsatz auf den
meistverbreiteten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metalle und Gusseisen. Seine innovative Zahnung Ubertrifft die Zerspa-
nungsleistung herkdmmlich kreuzverzahnter Frasstifte bei der Bearbeitung
von Stahl um bis zu 30 %.
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Bild 1

Fir jedes Material und jede Anwen-
dung die pasende Losung - Hartme-
tallfrasstifte fur Hochleistungsan-
wendungen von PFERD
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Weitere Spezialisten flr verbreitete Anwendungen sind die extrem schlagun-
empfindliche Zahnung TOUGH und TOUGH-S, die Zahnung EDGE, die speziell
flr die definierte Kantenbearbeitung entwickelt wurde oder die Zahnung MI-
CRO fir die Feinstbearbeitung.

So bietet PFERD fUr jedes Material und fur die géngigsten Anwendungen
Hochleistungsfrasstifte mit Gberragenden Eigenschaften.

PFERDVALUE

PFERDERGONOMICS empfiehlt Frasstifte flr Hochleistungsanwendungen
far komfortables Arbeiten mit deutlich reduzierten Vibrationen und weniger
Larm.

PFERDEFFICIENCY empfiehlt Frasstifte fir Hochleistungsanwendungen fir
langes ermidungsarmes und ressourcenschonendes Arbeiten mit perfekten

Ergebnissen in kirzester Zeit.

Bild 2

HM-ALLROUND fur Hochleistungs-
anwendungen von PFERD - eine
Zahnung, alle Materialien
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Anhang: Die Zahnungen im Uberblick

ALLROUND fiir den vielseitigen Einsatz

Mit der innovativen Zahnung ALLROUND hat PFERD einzigartige Frasstifte fir den vielseitigen
Einsatz auf den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen
und Gusseisen entwickelt. Die Zahnung ALLROUND verfiigt Uber alle Vorteile der bewahrten
Zahnung 3 PLUS, Ubertrifft diese jedoch hinsichtlich ihrer Zerspanungsleistung um bis zu 30 % im
Einsatz auf Stahl. Sie ermoglicht komfortables Arbeiten mit reduzierten Vibrationen und weniger
Larm. Zudem zeichnen sie sich durch eine merkliche Zeitersparnis und hohe Wirtschaftlichkeit
aus. Die Zahnung ALLROUND ist zudem mit einer verschlei3festen HICOAT Beschichtung erhalt-
lich.

B Deutlich hohere Zerspanungsleistung als herkommlich kreuzverzahnte Frasstifte.

B Kosten- und Zeitersparnis durch eine sehr hohe Abtragsleistung auf den wichtigsten Werk-
stoffen.

B Komfortables Arbeiten durch reduzierte Vibrationen und weniger Larm.

STEEL fir Stahl- und Stahlguss

Mit der innovativen Zahnung STEEL hat PFERD einzigartige Frasstifte flr die Bearbeitung von
Stahl und Stahlguss entwickelt. Sie zeichnen sich durch eine splrbar gesteigerte Aggressivitat
bei gleichzeitig guter Flhrbarkeit aus. Dadurch garantieren sie sicheres und prazises Arbeiten.
Dank ihrer extrem hohen Zerspanungsleistung Uberzeugen die Frasstifte mit der Zahnung STEEL
durch eine merkliche Zeitersparnis und hohe Wirtschaftlichkeit. Die Zahnung STEEL ist zudem
mit einer verschleiBfesten HICOAT Beschichtung erhaltlich.

B Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung im Einsatz auf Stahl und Stahlguss im Vergleich zu
Frasstiften mit herkdmmlichen Kreuzverzahnungen.

B Splrbar gesteigerte Aggressivitdt, groBe Spdne und sehr gute Spanabfuhr durch innovative
Zahngeometrie.

B Schonung des Werkstlickes durch deutlich geringere thermische Belastung.

INOX fiir Edelstahl (INOX)

Mit der Zahnung INOX hat PFERD innovative Frasstifte fur die Bearbeitung von Edelstahl (INOX)
entwickelt. Die Zahnung INOX zeichnet sich durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung auf al-
len austenitischen, rost- und saurebestandigen Stahlen aus. Sie erzeugt deutlich weniger Vibra-
tionen als vergleichbare Kreuzverzahnungen. Die Zahnung INOX ist zudem mit einer verschleif3-
festen HICOAT Beschichtung erhaltlich.

B Herausragende Zerspanungsleistung und Standzeit durch innovative Zahngeometrie.

B Erzielt hochwertige Oberflachenglten durch optimale Spanbildung.

m Verhindert Anlauffarben im Material durch geringe Wérmeentwicklung.

ALU und NON-FERROUS fiir Aluminium und NE-Metalle

Fir die Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen bietet PFERD zwei leistungsstarke Zahnun-
gen und eine HICOAT-Beschichtung an, die speziell auf die anspruchsvolle Bearbeitung langspa-
nender und schmierender Werkstoffe ausgelegt sind.

B Extrem hohe Zerspanungsleistung.
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W Verringerung der Materialanhaftung.

B Hohe Standzeit und ruhiges Laufverhalten.

CAST fiir Gusseisen

Mit der Zahnung CAST hat PFERD innovative Frasstifte speziell fir die Bearbeitung von Gusseisen
entwickelt. Sie zeichnen sich durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung auf Gusseisen aus
und

Uberzeugen durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten Vibrationen und weniger
Larm.

B Bis zu 100 % hohere Zerspanungsleistung im Einsatz auf Gusseisen durch innovative Zahngeo-
metrie im Vergleich zu herkdmmlich kreuzverzahnten Frasstiften.

W SpUrbar gesteigerte Aggressivitat, groBe Spane, sehr gute Spanabfuhr.

B Komfortables Arbeiten mit reduzierten Vibrationen und weniger Larm.

TITANIUM fiir Titan

Die Zahnung TITANIUM wurde speziell fir die Bearbeitung von harten Titanwerkstoffen (Zug-
festigkeit

> 500 N/mm?) entwickelt. Sie zeichnet sich durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung auf
dieser sehr schwer zerspanbaren Werkstoffgruppe aus. Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung TI-
TANIUM Uberzeugen durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten Vibrationen und
weniger Larm.

B Herausragende Zerspanungsleistung und Standzeit durch innovative Zahngeometrie.
B Splrbar gesteigerte Aggressivitat, groBe Spane, sehr gute Spanabfuhr.

B Komfortables Arbeiten mit reduzierten Vibrationen und weniger Larm.

PLAST, FVK und FVK-S fiir GFK/CFK
Hartmetallfrasstifte mit den Zahnungen PLAST, FVK und FVKS eignen sich zum Besaumen und

Umrissfrasen des breiten Spektrums der faserverstarkten Kunststoffe GFK und CFK. Frasstifte mit
Bohrerschneide (BS) oder mit Zentrierbohrerspitze (ZBS) ermoglichen kombinierte Bohr- und
Frasarbeiten. Frasstifte mit Stirnschneide (STS) ermdglichen ein gratarmes Bohren von Lochern.
Die Ausflihrung mit Flachstirnschneide (FSTS) wird zum Frasen von Nuten und Taschen einge-
setzt. Die Ausfliihrungen STS und FSTS sind ausschlieBlich fir den Maschinen- und Roboterein-
satz geeignet. Die spezielle Zahngeometrie ermdglicht hohe Vorschubgeschwindigkeiten durch
geringe Schnittkrafte bei gleichzeitig ruhigem Frasverhalten.

B Fir kombinierte Bohr- und Frasarbeiten im Hand- und Robotereinsatz eignen sich Hartmetall-
frasstifte mit Zahnung FVK und Zahnung PLAST.

B Die Zahnung PLAST eignet sich besonders fir die Bearbeitung von weniger harten Duro-
plasten und Thermoplasten mit oder ohne Faserverstarkung (mit einem Faseranteil bis 40%),
die Zahnung FVK eignet sich besonders fir die Bearbeitung von harten Duroplasten mit oder
ohne Faserverstarkung (mit einem Faseranteil ab 40%).

B Die Ausflihrung mit Bohrerschneider (BS) ist besonders fir den Maschinen- und Roboterein-
satz geeignet. Die Ausfihrung mit Zentrierbohrerspitze (ZBS) ist besonders fir den Handeinsatz
geeignet.

TOUGH und TOUGH-S fiir raue Einsatze

PFERD
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Die Zahnungen TOUGH und TOUGH-S wurden speziell fir raue Einsdtze in Werften, GieBereien
und im Stahlbau entwickelt. Sie eignen sich auch fur den Einsatz in allen Fertigungsbereichen, in
denen aufgrund schwieriger Fertigungsumstande haufig Zahnausbriiche oder Beschadigungen
an herkdmmlichen Frasstiften auftreten.

B Innovative Spezialzahnungen mit extremer Schlagunempfindlichkeit.

B Minimierung von Zahnausbriichen, Abplatzungen und Frasstiftbriichen durch sehr robuste,
leistungsstarke Zahnungsvarianten.

W Auch im niedrigen Drehzahlbereich einsetzbar.

B Durch die extreme Schlagunempfindlichkeit sehr gut als Langschaftvariante einsetzbar.

MICRO fiir die Feinbearbeitung

Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung MICRO sind speziell auf die Feinzerspanung ausgelegt und
werden in Bereichen eingesetzt, in denen Ublicherweise Schleifstifte verwendet werden. Sie bie-
ten eine hohere Zerspanungsleistung und erzeugen eine hohe Oberflachenglte, besonders im
Vergleich zu herkdémmlichen gefrésten Oberflachen. Gleichzeitig arbeiten sie vibrationsarm und
mit wenig Larm. Sie behalten ihre Geometrie Gber die gesamte Standzeit. Sie eignen sich bestens
flr Bearbeitungsaufgaben im Hand- und Maschineneinsatz. Es kdnnen nahezu alle Werkstoffe
bis zu einer Harte von 68 HRC bearbeitet werden.

B Hohe Oberflachenglte.
B Gegenuber Schleifstiften keine Geometrieverdnderung durch Abnutzung/VerschleiB3.

B Bearbeitung nahezu aller Werkstoffe bis 68 HRC.

EDGE fiir die Kantenbearbeitung

Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung EDGE wurden speziell fir die definierte Kantenbearbeitung
entwickelt. Die besondere Konstruktion ermdglicht, den Frasstift exakt an Kanten entlangzufih-
ren, ohne das Werkstlck zu beschadigen. In nur einem Arbeitsschritt kbnnen so exakte Kanten-
formen erzeugt werden — wahlweise mit definierten 30°oder 45°Fasen oder einem definierten
Radius von 3,0 mm. Die Kantenverrundung ist u. a. als SicherungsmaBnahme fur den Korrosi-
onsschutz gefordert laut: ISO 129443, 1SO 85013, SOLAS XI1/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198) .

B Besondere Konstruktion fir prazise Fihrung.
B Sicher und komfortabel fihrbar.

B Erzeugen exakte Kantenformen in nur einem Arbeitsschritt.

PFERD
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